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Capitolul 1

CARACTERISTICILE PRINCIPALE
ALE PRODUSELOR TEXTILE

SI METODE DE DETERMINARE

Dupd parcurgerea acestut modul, vei fi capabil:

Sa prelucrezi grafic rezultatele obtinute intr-o operatie simpla
S3 descrii produsele textile, sortimentele de piei finite si inlocuitori de piele
S3 descrii materiale auxiliare din textile — pielarie

1.1. Mirimi specifice, unititi de masura

Sistemul International este un sistem practic cu aplicativitate in toate domeniile stiintei $1
tehnicii folosit in peste 125 de tari printre care si Romania. Unitdtile de masura ale SI sunt cuprinse
in trei clase:

Unitati fundamentale:

Metrul (m), unitatea de lungime;

Kilogramul (kg), unitatea de masa;

Secunda (s), unitatea de timp;

Amper (A), intensitatea curentului electric;

Kelvin (K), unitatea pentru temperatura termodinamica;
Mol (mol), unitatea pentru cantitatea de substanta;
Candela (cd), unitatea de intensitatea luminoasa.

Toate cele sapte unitdti de masura fundamentale cu exceptia unitatii de masa, sunt definite
pe baza unor constante fizice universale, independente de proprietatile materialului, conditiile de

mediu, loc $1 timp.
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Unitdti suplimentare:
> Radian (rad), ca unitate de masurd pentru unghi plan;
» Steradian (sr), ca unitate de masurd pentru unghi solid.

Unitdti de masurd derivate date de expresii algebrice care utilizeaza simbolurile matematice
de inmultire si de Impartire a unitatilor fundamentale si suplimentare:
Metrul patrat (mz) - arie;

Metrul cub (m?’) - volum;

Metrul pe secunda (m/s) - viteza,

Metrul pe secunda la patrat (m/s”) - acceleratie;

Radian pe secunda (rad/s) - viteza unghiulara;

Radian pe secunda la patrat (rad/sz) - acceleratie unghiulara;
Kilogram pe metru cub (kg/m’) — densitate (masa volumicd);
Newton (N) — forta; |
Pascal (Pa) — presiune, tensiune mecanica,

Joule (J) — energie, lucru mecanic;

Volt (V) — tensiune electricd, potential electric;

Ohm ( Q) — rezistenta electrica;

Grad celsius ("C) — temperatura Celsius.
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SI prevede urmatoarele reguli de scriere si folosire a simbolurilor unititilor de masuri:
¢ scrierea se face cu litere latine, drepte, mici, cu exceptia celor care provin de la nume
proprii, unde prima literd se scrie cu majuscule;
¢ la plural simbolurile raméin neschimbate;
¢ dupa simbol nu se pune punct.

In industria textila, pe 1angd unititile amintite mai sus, pot fi intalnite si urmatoarele marimi
specifice:

umiditatea (U) exprimata in procente [%];

masa comerciala (M,);

finetea sau gradul de subtirime — exprimati prin Nm, Tiex, Tgen:
sarcina de rupere (r) exprimati in [cN];

alungirea la rupere (&) exprimati in [%];

alungirea absolutd (AL) exprimatd in [mm];
torsiunea (T) exprimati in [rds/m];

masa specifica (mg) exprimata in [g/cmz];

rezistenta la plesnire (Ko) exprimatd in [daN/cm];
rezistenta la sfasiere (R,) exprimata in [N];
permeabilitatea la aer (P,) exprimati in [I/m’s];
permeabilitatea la vapori (P,) exprimati in [mg/24 h].
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1.2. Metode de masurare

Determinarea marimilor impuse de aprecierea caracteristicilor materialelor se face prin
diferite procedee de executare numite metode de mdsurare. Metodele de misurare se utilizeazi in
functie de mai multi factori, dintre care cei mai importanti sunt: precizia $i rapiditatea impusa
masuratorilor, particularittile constructive si functionale ale mijloacelor de misurare. Metodele de
masurare se pot clasifica dupa mai multe criterii;

1. Precizia si rapiditatea cerutd determindrilor:

¢ Metode de laborator la care se determind caracteristicile materialelor prin
prelucrarea rezultatelor masuritorilor, tindndu-se cont de erorile de misurare:

* Metode tehnice la care nu este necesard determinarea erorilor de maisurare.,
deoarece mijloacele de masurare au eroarea limitd cunoscutd, iar de aceasta se
tine cont la alegerea mijlocului de masurare pentru scopul practic urmarit.

2. Modul de obtinere a valorii numerice a mdrimii:
¢ Metode de masurare directe la care rezultatul maisuririi se obtine prin
compararea marimii de masurat cu masura, sau prin evaluarea efectului produs
de marimea de masurat (determinarea rezistentei la tractiune dati de sarcina de
rupere a unor epruvete de material textil);

* Metode de masurare indirecte prin care nu se pot misura direct marimile de
masurat, c1 pe baza rezultatelor experimentale a masuritorilor directe ale
anumitor caracteristici de care sunt legate printr-o anumiti relatie. Rezultatele se
obtin prin calcul (determinarea permeabilititii la aer a unei tesaturi);



¢  Metode de masurare combinate constau *n efectuarea unor seril de masurari ale
aceleiasi marimi sau alte marimi de acelasi fel, dar cu conditia ca fiecare
masuritoare si se deosebeascd de alta prin executarea in alte conditii sau
combinarea de marimi in cauza, 1ar rezultatul se obtine prin rezolvarea seriel de
ecuatii in care sunt incluse valorile respective.

Pentru determinarea valorilor concrete ale caracteristicilor se folosesc doua grupe de

metode:
¢+ Metode practice prin care valorile caracteristicilor se stabilesc ca medii ale unul

numir determinat de misuratori efectuate pe mostre de material, precum §i prin
calcule efectuate pe baza relatiilor de definitie;

¢ Metode teoretice sau analitice, de determinare a caracteristicilor, constau in
stabilirea unor relatii de calcul pe baza structurii si a destinatiei materialului.

Alti factori de care se€ tine cont la alegerea metodelor de mdsurare, sunt: usurinia Sl
rapiditatea determinarilor, costul, care creste cu cit clasa de precizie este mal mare.

Alegerea metodei de masurare are importantd deoarece introduce erori de metodd si
influenteaza rezultatul obtinut. La stabilirea procesului tehnologic de fabricatie a produselor se
precizeazd atat metodele de misurare, cit §i mijloacele de masurare sau chiar erorile tolerate pe
fiocare faza de fabricatie. Pentru alegerea metodei de misurare se au in vedere erorile ce pot aparea
*n mod deosebit la metodele de masurare indirectd, unde diferenta dintre rezultatele obtinute asupra
aceleiasi marimi depind in mare masurd de relatia matematica in care se afld marimea de masurat s
mirimile ce se misoard direct, a caror valoare sau corectitudine influenteazd valoarea marimil

cautate.

1.3 Determinarea caracteristicilor principale ale produselor textile

@)eterminarea masei materialelor

Masa specifica se defineste ca fiind masa in grame a unei unitdti de suprafata (m®) din
tesdtura sau tricotul de analizat.

Cunoasterea masei specifice a materialelor este necesara pentru determinarea principalilor
factori igienici ai imbracamintei, precum si pentru aprecierea greutatil acestela.

Determindrile se pot face pe bucati intregi climatizate, pe epruvete climatizate $1 pe epruvete
in stare uscata.

Relatia de calcul este urmatoarea:

Ms'_ 2 [g,mz]
axb

unde:
- m - reprezintd masa medie a bucitilor [g];
- a—lungimea medie a bucitilor [m];
- b -latimea medie a bucitilor [m].



In cazul in care se determina masa unei epruvete In stare uscati, se folosesc epruvete de
dimensiune 100/100 mm care nu se climatizeazi, ci se usuci in aparatul de conditionare la 105 —
110°C pani la greutate constantd (se considera greutatea constantd atunci cind la cantaririle
efectuate la interval de 20 min, masa nu diferd mai mult de 1/1000 din masa initiald). Se foloseste

relatia:

M U 5
5u= “ 1+__f XI0.000 f
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axb

unde:
- M, —reprezintd masa epruvetelor in stare uscati (2);

- a-lungimea medie a epruvetelor [cm];
- b - ldtimea medie a epruvetelor [cm);
- Ui—umiditatea admisa (repriza) [%].

In cazul in care este necesar si se determine masa specifica a epruvetelor climatizate. relatia

de calcul este aseminitoare, introducindu-se corectiile corespunzitoare. Se poate aplica si
urmatoarea relatie de calcul:

x10.000 [g/m?]

sl axb

unde:
- - masa epruvetei climatizate [g];
- a-lungimea medie a epruvetelor climatizate [cm];
- b - ldtimea medie a epruvetelor climatizate [cm)].
Indiferent de modul de determinare al masei specifice, pentru aprecieri initiale se folosesc

cel putin 10 epruvete cu dimensiuni axb.
Valoarea masei specifice se foloseste la determinarea masei corespunzatoare unititii de

lungime a tesaturii cu relatia:

ﬂ:’ [g/m]

M, =

unde:
- b - reprezintd latimea tesdturii [m].
La receptionarea materiilor prime si materialelor, este necesar ca aceasta si aibi limite
corespunzatoare pentru masa specifici.

b. Determinarea dimensiunilor (latimea si lungimea tesdturii/tricotului )

Latimea este definiti ca fiind distanta dintre primul si ultimul fir de urzeald/ochj de tricot,
masurata pe directia transversali a bucitii de material (litimea cu margini).
Latimea fdard margini este distanta intre firele din interior ale marginilor, masurati
perpendicular pe firele de urzeali.
Metodele de determinare a litimii sunt:
O metoda masurdrii pe masi:
O metoda masurdrii pe rampa de control.
Determindrile se fac in atmosfers standard pe bucéti (probe) prelevate conform standardelor.
Metoda mdsurarii pe masd necesiti o masi neteda, cu latimea mai mare cu cel putin 10 cm
decat latimea tesaturii si o rigli de ofel, gradata in milimetri, cu lungimea mai mare decit latimea
tesaturil. Tesdtura trece de-a lungul mesei, desfaguratd pe toatd litimea, sub tensiune zero s1 fara



cute. Punctele de masurare s€ stabilesc la distante egale, in functie de lungimea tesaturii. Rezultatul
masurarii este dat de media aritmeticd a tuturor masuratorilor efectuate.
Litimea bucdtii de tesatura in conditii atmosferice standard se calculeaza cu formula:

| =1. = [cm]

in care:

l. = latimea bucatii de tesatura din care a fost luatd epruveta in conditiule atmosferel
standard, In cm;

], = latimea aceleiagi bucati de tesdturd in conditiile atmosferei in care a fost masuratd, in cm;

lec = lafimea epruvetel conditionate, In cm;

l.; = litimea epruvetei masuratd in aceeasi atmosferd in care a fost masuratd si bucata de
tesaturd din care a fost luata epruveta, in cm. |

Metoda mdsurdrii pe rampa de control necesitd o rampa pentru controlul final al tesaturilor
si o rigld de otel gradata *n milimetri, cu lungimea mai mare decat latimea tesaturii.

Misurarea latimii se face pe rampa de control in timpul verificarii calitafis gesﬁturilor.
Tesatura, desfasurata pe toati litimea, se mdsoard sub tensiune zero, in acelasi numir de locuri ca la
metoda precedenta, rezultatul fiind dat de media aritmetica a masuratorilor efectuate.

Prin lungime se intelege distanta “ntre semnele de inceput si sfargit de bucata sau distanta
dintre extremitatile bucitii de material, misurati sub tensiune 0.

Pentru determinarea lungimilor se folosesc urmitoarele metode:

+ metoda prin desfacere manuala, pe masi (obligatorie In caz de litigiu);
+ mecanici cu tambur de masurare;

¢ mecanica cu rofi de masurare;

¢ mecanicd prin pliere;

» mecanici, cu banda de hartie.

Metoda manuald necesitd o masd de masurat Cu lungimea de 3 m si latimea mai mare cu cel
putin 10 cm decat lafimea tesaturii, precum §i 0 rigld metalica de 1 m, gradata in centimetri si milimetr.

Determinirile se fac pe probe conditionate cel putin 48 h inainte de determinare (tesatura
fiind desfacutd pe masa in formd de cute libere). Tesatura se destasoara si se masoard fara
tensionare, marcandu-se din 3 in 3 m. Lungimea ultimel portiuni daca este mai micd de 3 m s¢
misoari cu rigla, precizia de masurare fiind 1 mm. Daci tesatura este indoita (dublatd) masurarea se
face pe linia de indoire.

Lungimea unei bucati intregi se calculeaza cu relatia:

L =nexLetly  [ml,
unde:
¢+ .- numirul de portiuni de 3 m;
L. — distanta notata pe masa de masurat [3 m];
¢ L, - lungimea ultimei portiuni masurate cu rigla, in m $1 cm.

Metoda mecanica cu tambur de masurare S€ aplica la toate tesaturile, rezultatele nu trebuie
sa depidseasca cu mai mult de 0.5% rezultatele determinarii prin metoda manuald. Tamburul este
actionat de un motor electric si trebuie si fie acoperit cu plutd sau alte materiale pentru aderenta.
Tesitura trece peste tambur cu O tensiune constantd, iar citirea se face pe un cadran sau contor
cuplat la tambur.

Metoda mecanicd cu rofi de masurare necesitd o masind prevazuta cu doua roti de masurare
identice, montate liber pe ax, la distanta de 75...100 cm una de alta, in plane paralele cu directia de
deplasare a tesdturii. Citirea se face pe cadranul unui aparat inregistrator, gradat in metri §i
decimetri, reglarea facandu-se in conformitate cu circumferinta rotilor.

>



Metoda mecanicd prin pliere se foloseste in
special la tesdturile cu masa de cel mult 200 g/m’;
rezultatele nu trebuie si difere cu mai mult de 0,5%
fatd de cele obtinute prin metoda manuali. Pentru
masurare este necesar un aparat de pliere cu lungimea
cursel de 1 m. Se controleazi, masurandu-se orice pliu
pliat la intamplare, cu un metru rigid.

Metoda mecanicd cu bandd de hértie se aplica
tesaturilor de 14na sau tesiturilor sub forms rulatd, cu
masa de minimum 200 g/m°. Necesiti un dispozitiv
care sa ageze banda de hartie in lungul balotului de
tesatura, odatd cu formarea acestuia, cu minimum de
tensiune, banda fiind gradati in metri si centimetri.

Fig. 1.1. Balot de tesdturd cu bandi de hértie

c. \Determinarea grosimii produselor textile

Grosimea este distanta, in milimetri, dintre cele dous fete ale materialului textil, masurati
sub o0 anumiti presiune.

Grosimea materialelor este un prim factor in determinarea valorilor unor parametri de
confort cum sunt: izolarea termica, permeabilitatea la vapori si rezistenta la permeabilitatea la
vaport, capacitatea de mentinere si transportul transpiratiei, permeabilitatea la aer, etc.

In ceea ce priveste metodele de misurare se aminteste metoda de determinare cu diferite
dispozitive cu plici care exerciti o apasare asupra tesiturilor cu o anumiti presiune, distanta dintre
acestea masurandu-se cu instrumente corespunzitoare. Dispozitivul permite reglarea presiunii i
Inregistrarea curbelor de presiune la comprimare §i revenire elastici.

Presiunile se stabilesc in functie de natura produsului textil astfel:

* articole plusate si netesute cu bucle: 2+ 0,04 daN/cm’;
* tricotaje pentru imbriciminte si tesaturi scimosate: 5+ 0,1 daN/cm?:
¢ tesaturi })entru imbracdminte si articole tehnice, inclusiv paturi $1 pasle: 10+0.2
daN/cm~;
—* covoare: 20+ 0,4 daN/cm®,

Comprimarea la presiuni foarte scizute poate f1 realizatd plasand pe material o placuta de
sticla sau o foaie de hartie, urmarind schimbarea grosimii cu un microscop calibrat. in general se
aplica presiuni ce acoperi sfera de utiliziri practice a imbracamintei, de 0,14; 0,70: 7 si 70 kg/cm”.
In cazul straturilor de imbriciminte, deoarece acestea sunt in stare Intinsi, se iau in consideratie si

Cu exceptia tesaturilor rigide care nu-si modifici prea mult grosimea prin presare sau intindere.

Grosimea tricoturilor se determini in acelagi mod ca si la tesituri, cu ajutorul micrometrului,
cu o suprafata si o presiune de pipdire a materialului reglabile. Cunoasterea grosimii tricoturilor este
necesara pentru calcularea densititii aparente, caracteristica fiziologica principald a materialului. De
asemenea, aceasta ajutd la stabilirea corecti a dimensiunilor pentru croire.

Precizia de masurare este de 0,01 mm sau 0,001 mm pentru cele foarte subtiri. Tricoturile
obisnuite se masoari pe o suprafatd de pipdire de 10 cm?, cu o presiune de 5 cN/em’, iar tricoturile
plusate (flausate) se misoara pe o suprafata de pipdire de 10 cm cu o presiune de 2 ¢cN/cm®. Citirea
pe cadran se face dupi 30 s de la coborirea pipaitorului pe tricot. Numarul de misuritori pentru o
mostra este de minimun 10.

\Grosimea se exprimi prin media aritmetici a numarului de méasuritori efectuate, calculati
cu o precizie de 0,001 mm i rotunjit3 pani la 0.01 mm. o



d) Determinarea desimii tesdturilor

Desimea unei tesaturi este data de numarul |
de fire de urzeald si batatura existent pe lungimea de |
10 cm din tesatura.

Determinarea desimii  se  face prin |
urmatoarele metode: prin destramare, Cu ochiul |
liber, cu dispozitiv de marire. |

Metoda prin destramarg S€ aplicd pentru
tesaturile duble, complexe, ornamentale (jacuard), cu |
peste 500 fire/10 cm si la toate tesdturile la care firele
nu pot fi numarate. Necesitd: ace pentru destramare,
pensetd (fig.1.2) st rigla gradata in milimetri.

Epruvetele folosite pentru determindri pot fi cu lafimea st lungimea egala cu marimea unui
raport plus cate 0,5 cm de fiecare parte. Din epruvete se scot fire din ambele laturi pand se ajunge
la o latime de 5 cm, masurarea facandu-se cu o precizie de 0,5 mm. Se numira firele, iar numarul
obtinut se inmultegte cu 2 pentru obtinerea desimii pe 10 cm.

Desimea tesiturii se calculeaza cu relatia:

Fig. 1.2. Penseta

__n-N

l 10 [ﬁre/l()cm],

D

in care:
¢ n este numirul total de rapoarte pe directia tesaturit;
¢« N — numirul de fire dintr-un raport, pc directia urzelii, respectiv pe directia
bataturii;
¢ |- latimea tesdturii fara margini, In cm.

Rezultatul determindrilor este media aritmeticd a rezultatelor, separat pentru urzeald i
separat pentru batatura.

Metoda cu ochiul liber necesita rigla gradata In
milimetri, iar determindrile se pot face pe aceleasl
bucati de material caré servesc la alte incercari fizice
<au mecanice, sau pentru determinarea lungimii §1
|atimii.

Daci determindrile se fac pe bucati intregi, se
numird in cel putin 5 locuri, la distante egale unul de
altul, in lungul bucitii, la 1 m de capete si la 10 cm de
margine, tesdtura fiind intinsi pe masd sub tensiune
zero, masurarea fﬁcan?ufse cu ng}av grftdata asezata Fig. 1.3. Rigli gradatd
perpendicular pe urzeald si apoi pe batatura.

Daci determindrile se fac pe fagii luate pentru alte determindri, se fac cate 5 numarari pe
portiuni de cate 10 cm.

Rezultatul pentru fiecare proba este dat de media aritmetica a numirdrilor facute, separal
pentru urzeald i separat pentru batatura.




Metoda cu dispozitiv de mdrire se aplic pe bucati
intregi, folosindu-se aceleas; bucati utilizate la
determinarea lungimii si lAtimii condifionate. Cimpul
vizual al dispozitivului de marire se aseaza perpendicular
pe directia firelor de urzeald si batiturs, apol se numara
firele pe o portiune de 5 cm sau pe alta lungime, rezultatul
raportandu-se la 10 cm. Numiririle se fac in cel putin 5
locuri situate 1a 1 m de capete si la 10 cm de margine. La
fasii se fac cate 5 numariri la fiecare. Rezultatul pentru
fiecare proba este media aritmetici a rezultatelor obtinute,
Séparat pentru urzeald si separat pentru batitura, Fig. 1.4. Lupa textilg

e. Determinarea desimii tricoturilor

Se determind desimea pe orizontal3 $1 pe verticala.

Desimea pe orinzotald D, a unui tricot, reprezintd numiirul de struri de ochiuri pe 50 mm, iar
desimea pe verticald D, , numirul de randuri de ochiuri pe 50 mm.

Desimea tricoturilor se determins prin numdirarea ochiurilor pe 50 mm, atit pe orizontala,
cat gi pe verticali, fie cu un sablon, fie cu lupa textil.

In cazul tricoturilor cu legaturi speciale se determind numirul de ochiuri pe orizontals si
verticala ce se gisesc intr-un raport si se determind numdarul rapoartelor complete cuprinse in 50
mm, precum $1 numérul ochiurilor din raportul incomplet.

Numarul de citiri pentru 0 mostrd este de 20. Desimea tricotului se exprimd prin media
aritmetica a valorilor individuale (Do s1 Dy) ale citirilor efectuate.

J. Determinareaq rezistentei la tractiune si g alungirii la rupere a tesaturilor

Sarcina la rupere P reprezinti efortul maxim aplicat unei epruvete de dimensiuni standard
sub care aceasta se rupe.

Alungirea de rupere Al este deformarea totala a epruvetei pand in momentul ruperii SI se
determind simultan cu sarcina de rupere.

Modul de determinare a sarcinii $1 alungirii de rupere consti in ruperea pe un dinamometru a
epruvetelor extrase din probele de laborator care se conditioneaza.

Din fiecare probi de laborator se extrag 5 epruvete (cu litimea utild de 50 mm s1 lungimea
de 300 mm), atat in sensul urzelii cit $1 in sensul batiturii. Fiecare epruveta prelevati in sensul
urzelii, trebuie s3 fie decupati la o distantd de minimum 100 mm de marginea materialului.

Epruvetele se fixeazi in clemele dinamometrului care sunt deplasate cu o viteza constanti
prin intermediul unui mecanism: cind Cpruveta se rupe, dinamometrul indic3 sarcina s1 alungirea la

Sarcina la rupere P,,,, se citeste pe scala dinamometrului in kgt sau N, separat pentru urzeals
s1 batitura.

Sarcina de rupere relativi in stare uds (Pr) se calculeazi cu relatia:

F
= Pm" 100 [{J]

max

ru

in care:

Pmaxu reprezinti sarcina de rupere a epruvetet in stare uda, in kgf;
- Pmax sarcina de rupere a epruvetel in stare conditionati, in kgf.



Alungirea absolutd in orice moment al incercirii se poate calcula cu formula:

AL=(L-L,)  [mm],
in care:
- L —lungimea epruvetei la momentul considerat, misurata intre cleme, in mm;
- Lo - lungimea initiala a epruvetei, masurata intre cleme, 1n mm.
Dupi ce epruveta este rupta se noteaza:
¢+ forta maxima Inregistrata;
¢ alungirea la rupere;
¢ durata Incercarii la rupere.
Se aduce aparatul la pozitia zero, se indeparteazd epruveta rupta, se repetd operatia de
incercare pe celelalte epruvete. Se elimini rezultatele de la epruvetele care aluneca dintre cleme sau
care se rup la o distantd mai mica de 5 mm de marginea clemei.

g. Determinarea sarcinii la rupere si a alungirii la rupere a tricoturilor

n cazul determinarii sarcinii $i alungirii la rupere la tricoturi, apar o serie de dificultati
datorate marii lor capacititi de alungire (alungirea tricoturilor poate atinge 400%).

Se foloseste acelasi dinamometru ca pentru tesaturd, dar se recomandd a avea O cursa a
clemei inferioare cit mai mare, avand in vedere marea capacitate de deformare a tricotulut.

Sarcina de rupere si alungirea la rupere se determind pe directia girului s1 a randului de
ochiuri.

Latimea epruvetelor este de 100 mm, iar lungimea, de 300 mm.Tensiunea prealabild este de
100 cN pentru epruvetele in lungul tricotului si 50 cN pentru epruvetele in latul tricotului. Viteza de
deplasare a clemei inferioare, precizia de citire a sarcinii si alungirii de rupere se iau la fel ca pentru
tesaturi. Numarul de incercari: 10 in lungul si 10 1n latul tricotului.

h Determinarea rezistentei la uzurd prin frecare a tesdaturilor

Rezistenta la uzurd prin frecare este unul din parametrii cei mai semnificativli pentru
aprecierea durabilitatii in exploatare a tesiturilor. Aceasta caracteristicd foarte importanta a
tesaturilor, determinata cu aparate de laborator, poate da informatii asupra duratei si modului de

comportare la purtare.
Pentru incercarea la uzura prin frecare sunt utilizate numeroase tipuri de aparate, dar la orice

tip de aparat folosijt se intalnesc armitoarele elemente caracteristice acestor Incercari:

- capul abraziv, care poate fi construit din smirghel, cauciuc, placi metalice, postav, peril

de mase plastice;

- capul de frecare, in care se fixeaza capul abraziv;

- capul de proba, in care se fixeaza epruvela;

_ un dispozitiv pentru exercitarea unei presiuni reglabile pe capul de proba;

— un dispozitiv pentru exercitarea unei tensiuni reglabile asupra epruvetei.

Capul abraziv se stabileste in functie de natura si destinatia materialului supus incercaril.

Capul de proba si capul de frecare pot executa mai multe miscari: de translatie, de rotatie,
combinati - translatie §i rotatie.

Capul de frecare poate fi : cap de frecare cu hartie abrazivi; cu epruvetd din material textil;
cu perie.

Forta de presare exercitatd de catre capul de frecare asupra capului de proba se ia in functie
de masa pe metru patrat a materialului care se analizeaza. Viteza de frecare, caracteristicile
materialului abraziv, capul de probd, capul de frecare, directia de migcare §i frecventa opririlor
pentru inldturarea scamei §i determinarea masei dupi degradare se aleg in functie de caracteristicile

materialelor analizate.



Testul de rezistentd la uzurid prin frecare se efectueazd pe tesaturi si pe tricoturi din toate
tipurile de fibre.

Comportarea materialelor la uzura prin frecare se poate aprecia prin:

- numdrul de cicluri pana la degradare;

- numarul de cicluri pand la un anumit grad de uzura,

- scdderea rezistentei la tractiune;

- scaderea rezistentel la plesnire;

- schimbarea valorii permeabilitati la aer;

- pierderea de masd a materialelor supuse actiunii de degradare un timp determinat;

- scaderea grosimii materialelor supuse actiunii abrazive un timp determinat;

- modificarea caracteristicilor igienice in ansamblu, prin schimbarea valorilor parametrilor

de structura.

Printre elementele principale de calcul se amintesc:
1. pierderea rezistentei la tractiune in urma uzurii prin frecare:

P Pr» " Pu 100 [%]

P
unde:
- p - reprezintd pierederea rezistentei la tractiune in urma uzurii prin frecare;
- pn —sarcina medie a epruvetelor supuse ruperii inainte de uzura prin frecare;
- pu — sarcina medie la rupere a epruvetelor uzate.
2. pierderea din masa probei:
m, = ot 100 [ ﬂ]
M-m
unde:

- m, — pierderea din masa probeli;
- M — masa probei neuzate;
- m — masa probei uzate;

3. scaderea medie a grosimii probei:

h, ;h“ 100 [%]

I

h =

unde:

- h —scaderea medie a grosimii probei;
- hj — grosimea probei neuzate;

- hy — grosimea probei uzate.

i. Determinarea rezistentei la uzurd prin frecare a tricoturilor

Rezistenta la uzurd prin frecare a tricoturilor este un indice deosebit pentru marcarea calitatii
unui tricot, uzura prin frecare fiind solicitarea de baza la care acesta este supus in timpul folosiri §i
care-i produce deteriorarea. Se determind in mod asemanator ca la tesaturi.

j. Determinarea permeabilitatii la aer

Permeabilitatea la aer a unui produs de imbracaminte se poate defini prin cantitatea de aer care
trece Intr-un anumit timp printr-o anumita suprafatd a produsului §i Tn anumite conditii de lucru.

Pentru determinarea permeabilitdtii la aer se mdsoard cantitatea de aer trecutd printr-o
epruvetd de material textil sub actiunea unei diferente de presiune, intr-un anumit interval de timp.

Aparatul utilizat 1a masurare (penetometru) trebuie sa fie prevdzut cu un orificiu de aspirare
a aerului, cu sectiunea de 20 cm?, cu un dispozitiv pentru reglarea presiunii si un dispozitiv pentru



inregistrarea cantitdtii de aer (rotametru sau contor de gaze). Determinarile se fac in atmostera
standard, pe o bucatd de material intreagd, in cinci locurl diferite, stabilite la intdmplare, sau pe
cinci epruvete de 250/250 mm taiate pe diagonald, astfel Incat sa contini fire diferite de urzeala S
batdtura.

] a aparatele cu rotametru, rezultatele se calculeaza cu relatia:

0 _
B, g 1/(m? - s)|

in care:
» P, reprezintd permeabilitatea la aer;
¢ (Q — debitul de aer;
¢ a- aria suprafetei epruvetel.
in cazul aparatelor cu contor de gaze, se calculeazi cu relatia:

P = .9 li!/(m2 5)]
aei

in care:
s P, reprezinta permeabilitatea la aer;

¢+ 'V — cantitatea de aer trecutd in timpul t;
¢ a-— aria suprafetei epruvetel.
Rezultatul final este dat de media aritmetica a determinarilor.

k. Determinarea permeabilitdtii la apd ( hidrofilia)

Comportarea materialelor textile fata de umiditate depinde de natura fibrelor din care este
constituit firul, de structura si gradul de porozitate, de masa specifici a materialelor si de
temperatura mediului inconjurator.

Trecerea umidititii prin imbracaminte este asiguratd de absorbtia acesteia de catre fibre,
transportul apei prin spatiile capilare precum §i prin difuzarea vaporilor de apa prin poril
materialului.

Hidrofilia reprezinti capacitatea materialelor de a absorbi apa.

In conditiile de transpiratie, microclimatul dintre corp si tesdtura se considerd de umiditate
relativi 100%. Cu cat este mai ridicatd limita superioara a absorbtiei, cu atat va fi mai buna
capacitatea de transport a transpiratiei, de catre materialul respectiv.

Pentru determinarea hidrofiliei materialelor textile, se pot aplica in general metodele ce au la
baza principiul capilaritatii §1 anume:

4. Metoda contactului sau metoda imersarii in apd

Capacitatea de absorbtie se apreciaza prin masurarea inaltimii de ridicare a apei pe epruveta
de material textil cufundatd partial in apa. Se poate face si calculul vitezei de ascensiune capilara.

Epruvetele se confecfioneaza cu dimensiunile de 280+ 2 mm. Pentru a obfine rezultate
concludente, se analizeazd simultan patru epruvete pe directia urzelii/sirului de ochiuri st patru
epruvete pe directia batiturii/randului de ochiuri. Thainte de efectuarea determindrii, epruvetele se
conditioneazi in atmosfera standard.

Se recomandd analiza materialelor din punct de vedere al hidrofiliei timp de 30 minute,
trasandu-se graficul de variatie h=f(t), calculandu-se:

h

max

[

max

V= [mm/s],

in care:
+ v —reprezintd viteza de ascensiune capilara;

¢  hoa — indltimea maxima de ridicare a lichidului timp de 30 minute [mm];

¢ tpu — timpul maxim [S] .



b. Metoda directa de determinare a duratei de absorbtie a picdturilor de api consti in
lansarea unor picaturi de apa pe epruveti si cronometrarea duratei de absorbtie a acestora.

Epruveta se aseaza in stare libers, neintinsi, pe suprafata liberd a unui vas (pahar, fiola de
cantarire) cu diametrul de circa 100 mm. Pe aceasta se picurd cu ajutorul unei pipete, 20 de picituri
de apd distilatd, de la o iniltine de 200 mm. la distante astfel alese incat, dupa absorbtie, si nu se
suprapuna stratul de lichid. Se cronometreazi durata de absorbtie a fiecdrei picituri, urmarind
modul cum se produce fenomenul si anume, daci se difuzeazs apa pe material fara a fi absorbiti.

Puterea de absorbtie rezulta din relatia:

nrthtg-g
2.

N_

lerg 57!,

| Care.
¢ r—raza tubului capilar [cm];
* h—1Inaltimea coloanei de lichid din tub la echilibru [cm]:

* q - densitatea lichidului (la apa distilati este egald cu 0,9982 g/cm’ Ia
temperatura de 20-22°C): |

* g-—acceleratia gravitationald egali cu 981 cm/s*:

¢ t— timpul de absorbtie [s].
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| & De retinut !

- v Inainte de a trece la rezolvarea exercitiilor sau a activitafilor propuse, cititi cu atenfie sarcina

de lucru!

' v~ Daca nu ati inteles sau daca nu stiti cum s3 rezolvafi sarcina de lucru, solicitati sprijinul

profesorului.

| v Profesorul va tine evidenta exercitillor pe care le-ati rezolvat §i a activitafilor pe care le-ati

desfisurat, pentru a va evalua progresul realizat.

' v Portofoliul trebuie sa fie cat mai complet, pentru a puiea asigura o evaluare cat mai corecia a

competentelor profesionale dobandite.

E— e — e —_

I ucrare de laborator 1

Tema: Determinarea rezistentei la uzurd prin frecare

Lucrarea pune in evidentd importanta cunoasteril
rezistentei la uzurd prin frecare, in procesul de purtare a
produselor vestimentare, a diferitelor tipuri de tesaturl.

Pentru desfisurarea lucrarii se aleg 4 epruvete,
pentru metoda de evaluare a aspectului, 1ar pentru metoda
de evaluare a rezistentei la uzura prin pierderea greutatil,
8 epruvete ce se cantaresc fiecare cu o precizie de 1 mg.
Pentru realizarea operatiei de frecare se utilizeaza hartie

abraziva sau gsmirghel.

Modul de lucru:
Se formeazd 4 echipe care vor primi fiecare cite o

colectie de epruvete de fesaturi de diferite tipuri.

I. Metoda de evaluare a aspectului — cele 4 epruvete s
supun frecarii pana la ruperea a 2 fire numirandu-se numarul
de cicluri de frecare.

II. Pentru determinarea rezistentei la frecare prin
evaluarea pierderii in greutate, s€ Supun abraziunii 2 epruvete
pana la punctul final (ruperea a 2 fire), apoi alte perechi de
epruvete se supun abraziunii, corespunzitor la 25%, 50%, 75%
din numirul de cicluri necesare pana la punctul final. Se
cantiresc epruvetele cu balanta analitica .

IIL Se schimbi colectia de probe intre echipe, se refac
determinérile.

IV. Se traseaza diagrama pierderii in greutate pentru
fiecare pereche de epruvete in functie de numarul de cicluri de Fig. 1.6. Balanti
frecare (greutatea probelor dupa frecare pe Ox si numaérul de
cicluri de frecare pe Oy).

V. La finalul lucririi se compari rezultatele obfinute cu cele oferite de profesor.




Lucrare de laborator 2

Tema: Determinarea desimii tesdturilor utilizate in procesul confectionarii.

Lucrarea va evidentia importanta cunoasterii desimii tesiturilor utilizate in procesul
confectionarii.

Necesar: ace pentru destrimare, penseta, rigld gradatd in mm, lupe textile, epruvete de
diferite tesdturi.(fig.1.7; fig. 1.8; fig. 1.9)

g

Fig. 1.9.Pensetdi

urmand ca apoi si schimbe epruvetele cu celelalte echipe, astfel incat la final toate echipele s
realizeze masuritorile prin toate metodele. Se compari rezultatele Intre ele S1 apoi cu rezultatele
oferite de profesor. |

I. Metoda prin destrimare: din epruvete se scot fire pe distante e€gale masurate cu rigla
gradatd. Se numdra firele atit pe directie longitudinali cét $1 pe directie transversald. Se fac mai
multe determindri si se face media aritmetica a rezultatelor. Separat pentru urzeald i separat pentru
batatura.

II. Metoda cu ochiul liber: se masoard cu ajutorul riglei gradate pitrate de aceleasi
dimensiuni, in 5 locuri diferite de pe epruvete, la distante egale si se numiri firele de pe directie
longitudinali si de pe directie transversali. Se fac mai multe determindri i se face media aritmetics

III. Metoda cu dispozitiv de mirire: se numara firele cu ajutorul lupei textile. Se fac cel
putin 5 determindri, rezultatul fiind media aritmeticd a determindrilor.

Toate determindrile realizate prin cele trei metode se trec in tabele, iar pe baza lor se
Intocmesc diagrame de variatie a desimii, pe directia urzelii si pe directia batiturii .



Lucrare de laborator 3

Tema: Determinarea desimii tricoturilor utilizate in procesul confectionartii.

Lucrarea va evidentia importanta cunoasterii desimii tricoturilor utilizate in procesul
confectiondril.

Mod de lucru:

Se vor forma doud echipe care primesc cate 5 epruvete de tricot cu legituri diferite. Fiecare
echipa va face determinari ale desimii pe verticald si ale desimil pe orizontala.

Desimea tricoturilor se determind prin numararea ochiurilor pe 50 mm, atit pe orizontala,
cit si pe verticald, fie cu un sablon, fie cu lupa textila.

I Determinarea desimii pe orizontala Do: s€ numara
ochiurile dintr-un sir pe o distanta de 50 mm madsurati cu
rigla gradatd in milimetri. Se fac mai multe determinari i
< face media aritmetica a rezultatelor. |

I1. Determinarea desimii pe verticald Dy: se numara
ochiurile dintr-un rind pe o distanta de 50 mm masuratl cu
rigla gradatd fn milimetri. Se fac mai multe determinari si
<¢ face media aritmeticd a rezultatelor

IIL. Se schimba colectia de probe intre echipe, se
refac determindrile.

IV. Se compari rezultatele intre ele si se traseaza
diagrama de variatie a desimii pe orizontala si a desimil pe
verticala.

Fig. 1.10. Tricot



Lucrare de laborator 4

T'ema: Determinarea permeabilitdtii la apd a diferitelor tipuri de tesdturi si tricoturi.

Lucrarea va evidentia importanta cunoagteril permeabilititii la apd. Permeabilitatea Ia apa
reprezintd capacitatea materialelor de a absorbi apa.

Necesar: epruvete de dimensiune 280 + 2 mm din diferite tipuri de tesaturi si tricoturi.

Mod de lucru:

Se vor forma 3 echipe care primesc cate 8 epruvete de tesaturi diferite (4 pe directia urzelii
$1 4 pe directia batiturii). Fiecare echipa va face determiniri prin una din metode, urmand ca apoi s3
schimbe epruvetele cu celelalte echipe, astfel incét la final toate echipele sa realizeze masuritorile
prin toate metodele. Se compari rezultatele intre ele $1 apoi cu rezultatele oferite de profesor.

I. Metoda contactului (imersirii in apa): Prima echipi primeste 8 epruvete de fesatura
subtire (4 pe directia urzelii si 4 pe directia batiturii), a doua echipd 8 epruvete de tesituri groasi Si
a tre1a echipd 8 epruvete de tricot cu structuri diferite. Fiecare echipd va misura indltimea de
ridicare a apei pe epruvetele cufundate partial in apd (2 pe directia urzelii s1 2 pe directia batiturii).
Se calculeazi viteza de ascensiune capilard cu relatia:

max

[

max

Y z= [mm/ s]

In care:

V reprezintd viteza de ascensiune capilard [mm/s];

hmax — Indltimea maxima de ridicare 2 lichidului in 30 minute [mm];

Imax — timpul maxim [s].

Se fac mai multe determiniri s1 se face media aritmetici a rezultatelor, separat pentru
urzeala si separat pentru batiturs.

II. Metoda directd de determinare a durate; de absorbtie a piciturii de apa. Pe epruvetele
ramase de la primele determiniri se lanseazs picituri de api, la distante astfel alese, incat dupa
absorbtie sd nu se suprapuna stratul de lichid. Se va cronometra durata de absorbtie a piciturilor de
apa de catre fiecare material. Se fac mai multe determindri si se face media aritmetici.

Toate determinirile realizate, atat pe tesaturi cét si pe tricoturi, prin cele dous metode se trec in
tabele.



1.5. Evaluare de capitol

I. Alegeti prin incercuire raspunsurile corecte:
i Kelvin (K), unitatea pentru temperatura termodinamica face parte din clasa unitdtilor de masura:
q. fundamentale;
b. suplimentare;
c. derivate.
2. Dupa modul de obtinere a valorii numerice a marimii, metodele de masurare pot fi:
a. metode tehnice;
b. metode de masurare directe;
c. metode teoretice sau analitice.
3. Rezistenta la uzurd prin frecare este unul din parametrii cei mai semnificativi pentru aprecierea:
a. durabilititii in exploatare a tesaturilor;
b. efectului de pilling;

-----

c. extensibilitatii tesaturilor.

II. Apreciati cu Adevarat (A) sau Fals ( F) urmitoarele enunturi:

1 Metodele de misurare se utilizeaza in functie precizia i rapiditatea impusa masuratorilor.

7 Desimea unei tesaturi este data de numirul de fire de urzeald si batdturd existent pe Jungimea de
10 cm din tesatura.

1 Permeabilitatea la aer a unui produs de smbriciminte se poate defini prin capacitatea de a nu lasa
aerul si treacd printr-o anumita suprafatd a produsului si in anumite conditii de lucru.

4. Alungirea de rupere Al este deformarea totald a epruvetei pand in momentul ruperil.

5. Latimea este definita ca fiind distanta dintre primul §i altimul fir de urzeald/ochi de tricot,

masurata pe directia longitudinala a bucitii de material.

IIL In coloana A sunt enumerate caracteristici ale tes#turilor, iar in coloana B definitii ale acestor
caracteristici. Scrieti asocierile corecte dintre £ acare cifra din coloana A si litera din coloana B.

A. Caracteristici ale tesiturilor B. Definirea caracteristicilor

1. desimea unei tesaturi a. capacitatea materialelor de a absorbi apa

2. masa specifica b. efortul maxim aplicat unei epruvete de dimensiuni
standard sub care aceasta s€ rupe.

3. sarcina la rupere c. masa in grame a unei unitati de suprafata

4. hidrofilia d numirul de fire de urzeald si batatura existent pe
lungimea de 10 cm din tesdtura.
e. distanta, in milimetri, dintre cele doud fete ale
materialului textil

IV. Completati enunturile de mai jos cu termenii corespunzatori:

|- ) —— se citeste pe scala dinamometrului in kef sau N, separat pentru urzeala i
batatura.

7 Grosimea materialelor este un prim factor in determinarea valorilor unor parametri de
...... (1)............ 3. SI prevede ca reguld de scriere si folosire a simbolurilor unitatilor de masura,

.......... (1).....cccer..... sSimbolurile raman neschimbate.



Capitolul 2
FIRE TEXTILE

2.1. Notiuni generale despre fire

Firele constituie elementele de bazi ale majoritatii produselor textile.

Materia prima folosita pentru prelucrarea firelor este constituiti din fibre textile cu lungimi
diferite, obtinute pe cale naturali sau industriald, caracterizate printr-o Ingiruire continui.

Firele sunt produse textile obfinute din Jibre textile printr-un proces de filare.

In functie de destinatia lor, firele se obtin prin procese de prelucrare diferite, dar care
cuprind o serie de operatii tehnologice succesive sau concomitente, comune: amestecarea.
destrdmarea, curitirea, cardarea, pieptinarea, laminarea, torsionarea, rasucirea, infasurarea.

Deoarece materialele fibroase textile au caracteristici diferite, dupa natura $1 provenienta lor,
firele vor avea si ele insusiri diferite. -

Prin insusirile lor, firele trebuie si raspundd unui numir foarte mare de destinatii,
determinate de varietatea structurilor s1 de caracteristicile produselor finite. Printre acestea se
numara un numar relativ redus de insusiri, comun tuturor firelor, prin care este definit insusi firul.

Firele sunt caracterizate prin urmatoarele Insusiri fundamentale:

» lungime continui, in functie de necesititi;

»> dimensiuni transversale foarte mici in raport cu orice lungime utila:

» flexibilitate foarte mare, ceea ce inseamnd capacitatea de a se fncovoia cu mare
usurinta;

» 0 buna rezistenti la tractiune.

Proprietatile firelor sunt determinate. in mare masurd, de caracteristicile fibrelor
componente, dar si de procesele tehnologice de filare

2.2. Clasificarea firelor | Criterii de clasificare a firelor
’ : Materia prima folosit3 ]]
Clasificarea firelor se face | 5 ! it o

avand 1n vedere o serie de criterii

practice, legate de particularitatile r Omogenitatea materiei prime ]
proceselor tehnologice de filare. | ; = .
l Structura firelor ]

| Lt;ngim:ea %IFE,OI' 4 ]]
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[ - Finetea firelor ]]

—— T L r—

[_— Destinatie

l Marimea unor caracteristici J

l Tratamentul de finisare B
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In functie de materia primd folositd la obfinerea firelor:
o fire de bumbac si tip bumbac - obtinute din fibre de bumbac 100%, celofibra,

amestecuri de bumbac cu celofibra, sau cu diferite fibre chimice;
e fire de land i tip land - obtinute din fibre de lana 100%. celofibra tip L, fibre PAN,

amestecuri de 1ana cu fibre chimice sau fibre chimice intre ele;
o fire de in §i tip in §i canepd — obtinute din fibre de in sau de canepda 100%, sau

amestecuri de fibre de in sau canepa cu diferite fibre chimice;
o fire de mdtase §i tip matase — obtinute din méatase naturala 100% si din fibre chimice

filamentare( viscoza, acetat, poliesterice, poliacrilice);
e fire speciale obtinute din: hartie. celofan, cauciuc, metale, sticla, folii sintetice

inguste etc., folosite pentru obfinerea unor articole cu destinatii speciale.

Fig. 2.2. Fire speciale

2. In functie de omogenitatea materiei prime:.

o fire omogene — dintr-un singur tip de materie prima;
e fire eterogene — din doua sau mai multe tipuri de fibre.

3. In functie de structurd:

[ Fire J
Simple } [ Multiple }

{Filamentare] [, Filate ] [ Mi?tte ] {Obisnuite } [ De efect

e e et —

e fire simple — rezultd dintr-un proces de torsionare si au drept elemente constitutive

directe, fibrele textile;

e fire multiple — rezulta din alaturarea si rasucirea mai multor fire simple.



. In funcfie de lungimea fibrelor, firele simple se impart in:

°fire filamentare, care sunt fabricate din fibre continue (filamentare). Daci
filamentele sunt neincretite, se obtin fire netede sau fire tip métase. Daca filamentele suferi
un proces de incretire, se obtin fire texturate, care sunt mai aspre, voluminoase, supraelastice
S1 au proprietdti igienice superioare:

®fire filate (din fibre discontinue), care pot fi realizate prin procedee tehnologice
diferite: pieptanate, semipieptinate, cardate:

® fire mixte, care sunt realizate din filamente — ce formeaza miezul firului — s1 fibre
discontinue, ce Imbraci miezul filamentar.

Firele multiple rezult3 din aliturarea — de cele mai multe orj — $1 rasucirea mai multor fire
simple.
Tot in categoria firelor multiple intra si firele cablate, formate din ma; multe fire multiple
alaturate, prin doud risuciri succesive.
® firele multiple obisnuite sunt realizate din fire simple identice din toate punctele de
vedere si care sunt asezate simetric fatd de axa de risucire:
® firele de efect rezulti din risucirea uniformi a mai multor fire simple, care difera
intre ele prin structurd, grosime, materie prima, culoare, etc., sau din risucirea neuniformsi
(de efect) a mai multor fire simple, identice sau diferite.

Fig. 2.3. Fire fine Fig 2.4. Fire de diferite grosimi

In functie de finete, firele se clasifici in:

o Fire fine;
o Fire mijlocii;
o Fire groase.
Limitele acestor grupe diferi de la un tip de fire la altul in functie de materia prima si procesul
de prelucrare.



In functie de destinatie, $€ stabileste torsiunea care s va da firulur:
e Fire pentru tesaturl (urzeala si batatura);
e Fire pentru tricotaje;
e Fire pentru ata de cusut;
e Fire pentru articole tehnice si speciale (sfori, franghii).

7. In functie de mdrunea unor caracteristici ca: rezistentd, continut de impuritat,
uniformitate la finete si rezistenta, firele se clasifica In:
e Fire de calitatea I (A);
® Fire de calitatea a II-a (B);
© Defecte.

8. In functie de tratamentul de finisare:
e Fire netratate (crude);
o Fire tratate chimic, cum ar fi: parlite, mercerizate, vopsite, albite, fixate.

Fig. 2.5. Fire tratate chimic

2.3. Proprietitile firelor textile

Firele sunt caracterizate prin anumite proprietati, acestea fiind transmise tesaturii obtinute prin
prelucrare a lor.

a. Finetea firelor influenfeaza aspectul si domeniul de folosire ale tesaturilor. Finetea este
proprietatea ce indica gradul de subtirime al unui fir. Finetea se exprima prin numar metric $1 titlu
(in tex sau in denier).

Numdir metric Nm reprezintd raportul intre lungimea firului L exprimata in metri si masa M a
acestuia exprimata in grame:

Nm=-—Lf—
M

Numdrul metric indic lungimea unui fir ce cantireste un gram.



De exemplu, la un fir cu finetea Nm = 40, 40 m cantiresc 1 g, sau un altul cu Nm = 100, 100
m cantaresc 1 g. Privind comparativ cele dous valori, se deduce ca firul cu Nm = 100, este mai
subtire, deoarece dintr-un gram rezultd 100 m fir. In concluzie, cu cat cifra care indicad numdrul

metric este mai mare, cu atdt firul respectiv este mai subtire.
Titlul in tex T, reprezinti raportul intre masa M a firului, exprimata in grame si lungimea L,

constanta, de 1000 m.

T, =——o
L(1 000m)

De exemplu, un fir cu finetea Tiex = 3 arati cd 1000 m cantiresc 3 g sau Tix = 10 arati ci
1000 m cantéresc 10 g. Analizand cele doui fire se constat ca cel cu Ty = 3 este mai fin deoarece
aceeasi lungime de fir cintareste mai putin. In concluzie, cu cdt cifra care aratd titlul in tex este mai
micd, cu atdt firul este mai subtire.

I'itlul in denier T, reprezinta raportul intre masa M a firului, exprimatd in grame si lungimea

constanta L, de 9000 m.

o M
“* L(9000m )

De exemplu, Tge, = 15 arati finetea unui fir din care 9000 m cantiresc 15 2; T4en = 30 arata
finetea unui fir din care 9000 m cantiresc 30 g. Dintre cele doui fire, mai subtire este cel cu titlul
15, deoarece aceeasi lungime de fir cantdreste mai putin.

Trecerea de la un sistem de exprimare a finetii la altul se face cu ajutorul relatiilor:

ngn X Nm=9000;
* TIE:I( X Nm=1000;

de unde rezulti:

r 9000 N = 9000,
Nm Tdfn

p 1000 N 1000
Y L.

b. Neuniformitatea firelor este dati de numirul de defecte, scame, impurititi aderente,
Ingrogdri si subtieri pe care acestea le prezinta pe toatd lungimea. Cu cit numirul acestora este mai
mare, firul este mai neuniform. Neuniformitatea se analizeaza sub doui aspecte:

- neuniformitatea de structuri ce se referi la variaia finetei, a rezistentei alungirii firelor:

- neuniformitatea de aspect ce se referd la numirul de defecte vizibile pe fir.

Din firele cu variatie de finete, rezistentd, torsiune, vor rezulta fesaturl cu proprietiti
structurale neuniforme.

c. Torsiunea firelor exprimd numirul de risucituri existente pe un metru de fir. Este o
proprietate importanta influentand comportarea firelor in timpul prelucriarii tesiturilor. Numarul de
torsiuni modifica atat aspectul firului, cat $1 capacitatea lui de a absorbi colorantii. Un fir cu



torsiunea prea mare devine mai rigid, iar un fir cu torsiune prea mica este afanat si se prelucreaza

greu.
Valoarea torsiunii pentru care firul are rezistenta maxima se numeste torsiune critica.
Numarul de torsiuni se poate calcula cu relatia:
T =ty N,

in care:
- T —numairul de torsiuni pe metru;
. o - coeficientul de torsiune; are valori date in tabele si la alegerea lui se tine cont de

destinatia firelor, finetea si natura materiei prime;

- N, — finetea firului exprimata prin numar metric.
Pentru determinarea torsiunii firelor se tine cont deci de finetea acestora, de natura materiel

prime, de rezistenta firelor si de calitatea fibrelor (lungime, finete).
In functie de directia torsiunii, firele se impart in:
e fire rasucite spre dreapta, sau Z;

e fire risucite spre stdnga, sau S;
Directia torsiunii influenteaza atat aspectul exterior al tesaturil cat si desenul acesteia.

=

Fig. 2.6. Sensul de torsiune

d. Sarcina de rupere Rpax [N sau ¢N] reprezintd forta maxima de tractiune, aplicatd axial,

care produce ruperea firului.
e. Lungimea de rupere Lr 'km] este lungimea de fir, calculata, la care firul, suspendat la

unul din capete, se rupe sub propria greutate.
f. Tenacitatea T [cN/iex sau cN/den] reprezinti raportul dintre rezistenta la rupere s

densitatea liniara nsiruirii de fibre T¢ sau Ta:

R

T, =—2% [cN/tex].
1
R

T =—2% [cN/den].
Td

g. Alungirea la rupere:

e alungirea absolutd la rupere Al este cresterea lungimii firului corespunzator sarcinii

de rupere [cm sau mm)];
e alungirea relativa la rupere £ este raportul dintre alungirea absoluta la rupere Al i

lungimea initiald a firului lo.

=£-100 [%].

0



h. Flexibilitatea este capacitatea firului de a se incovoia cu usurintd; depinde atat de
flexibilitatea fibrelor componente cat s1 de structura firelor. Firele cele mai flexibile sunt cele cu
torsiuni mici si mijlocii. La torsiuni mari creste rigiditatea de incovoiere: de asemenea, la torsiuni
foarte mici, firele sunt mai putin flexibile.

.. Rezistenfa la yoc - atunci cand firul este supus unei solicitiri la tractiune, in asa fel Tncat
sarcina creste intr-un interval scurt de timp, se spune ci firul suferd un soc. Este necesari firelor in
procesele de prelucrare.

J. Rezistenta la frecare este forta rezultatd din frecarea firului de alte corpuri, care aplicati
succesiv firului il uzeazi. Marimea uzurii depinde de marimea fortei aplicate si de coeficientul de
frecare. Pentru cresterea rezistentei la frecare. la unele tipuri de fibre se aplici tratamente speciale.

k. Rezistenfa la oboseald reprezinti forta la care rezistd un fir solicitat Ia eforturi repetate de
intindere; cu cat numirul de solicitiri este mai mare, cu atit rezistenta firului scade. Rezistenta la
oboseald se caracterizeazi prin numirul de intinderi — destinderi la care rezistd firul pana in
momentul ruperii.

Rezistenta firului la oboseald depinde de mai multi factori si anume:
® marimea sarcinii sub care se face intinderea; cu cat sarcina este mai mare cu atit
rezistenta la oboseal3 este mai mici:
® marimea torsiunii firului; cu cit torsiunea este mai mare cu atat rezistenta la
oboseala este mai mare:;
® caracteristicile fibrelor;
* alungirea firului; cu cét lungimea este mai mare cu atit rezistenta la oboseal3 este

mail mica.
& LB
2 2.4. Activitate de laborator
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' De retinut !
|

v Inainte de a trece la rezolvarea exercitnlor sau a activitatilor propuse, cititi cu atentie sarcina

de lucru! ‘

| ¥ Daca nu ati infeles sau daci nu stiti cum sa rezolvati sarcina de lucru, solicitati sprijinul
| profesorului.

' v Profesorul va tine evidenta exercitiilor pe care le-ati rezolvat si a activititilor pe care le-ati

desfasurat, pentru a vi evalua progresul realizat.
v Portofoliul trebuie si fie cat mai complet, pentru a putea asigura o evaluare cat mai corecta a

| competentelor profesionale dobandite.

— T e — ———— e — e — = ——————— e e — e — S — —— = T—

Lucrare de laborator 1

F'ema: Determinarea finetii firelor
Lucrarea pune in evidenti Importanta cunoasterii finetii firelor, de care depinde aspectul
tesaturilor i destinatia lor. |
I. Pentru determinarea finetii firelor se foloseste metoda jurubitei, care presupune formarea
unei jurubite (cu lungimea de 100 m pentru fire cu Nm10 - 80, sau cu lungimea de 200 m pentru
Nm mai mare de 80) pe vartelnita pentru fir §1 apol cintdrirea acesteia pe balanta de finete, citindu-
se direct finetea in Nm sau tex.



i =

Fig. 2.7 Vértelnita pentru fir Fig. 2.8 Balanta de finefe

II. Se continui determindrile, rezultatul final fiind media aritmeticd a determinarilor

individuale.
IIL O alti metodd de determinare finetii firelor este metoda pe porfiuni scurte; se determina

[ungimea firului analizat prin masurare cu rigla , se realizeaz segmente de 0,5 m fiecare; se determina
masa segmentelor de fire folosind balanta analitici; se aplica relatiile de calcul a finetii firelor:

Llm)] __Mlg] __Mlg]
Mgl biee = L[lOO%mJ’ = L[900%m]

IV. Se compari determindrile facute prin cele doud metode.

Lucrarea de laborator 2

Tema: Determinarea torsiunii
Lucrarea pune in evidentd importanta cunoasterii torsiunii firelor.
[. Metoda detorsionare — torsionare. ;
Pentru determinarea torsiunii se foloseste un &
aparat numit torsiometru electric. Metoda 4 '
constd in detorsionarea unei portiuni de fir cu ‘l
lungime constantd, prin rotirea n sens 1nvers _ "'-v-.__'f |
torsiunii initiale a firului, pana la paralelizarea /
i

I—l-.._.'_
!:- qlﬂ

.Fﬁﬁr':f

L

O

fibrelor (firul a inregistrat o alungire maxima) '
si torsionarea in continuare, In sens invers -
torsiunii initiale, pand cand firul revine la
lungimea initiala. Firul se prinde intre clemele
aparatului (o clema fixd 1 una mobild), se
regleazd turatia pe pozitia medie; se fixeaza
comutatorul de sens torsiune pe pozitia S sau
Z: se roteste una dintre cleme in sens Invers
torsiunii initiale a firului.

Aparatul se opreste automat la sfarsitul testului. Se citeste torsiunea in ras/m pe cadranul
torsiometrului, cu o precizie de 0,25 rotati1.

II. Metoda de determinare prin paralelizare constd in determinarea torsiunii unei lungimi
cunoscute de fir, prin rotirea uneia din extremititile epruvetei, pand cind elementele componente

O
()

- \

Fig. 2.9 Torsiometru electric



ale epruvetei devin paralele. Numarul de rotatli necesare inldturdrii torsiunii reprezintd numarul

total de torsiuni care se repartizeazi pe unitate de lungime.
III. Se compari determinirile ficute prin cele doui metode.

2.5, intrebuingﬁri ale firelor

1ana cu celofibri sau PES:
celofibra tip L cu PES.

Nr. Tipul Materia prima utilizats Intrebuintari ale firelor
Crt. firelor
1. Fire tip - bumbac; tesaturi fine pentru lenjerie de
bumbac - bumbac in amestec cu fibre corp;
pieptdnate chimice (celo, PES). clorapi;
ate de cusut;
2 Fire tip - bumbac; fesaturi pentru Tmbricimintea
bumbac - celofibra; exterioari;
cardate = Tibre: PES; fesaturt  si tricoturi pentru
- bumbac in amestec cu fibre lenjerie de corp si de pat:
chimice; articole casnice si decorative
- amestecuri de fibre chimice. (fete de masa, stofe de mobili,
perdele, cuverturi).
3 Fire de - materiale recuperabile din tesaturi groase pentru
vigonie filaturile de bumbac; imbrdcdmintea exterioars, paturi,
- celofibra. cuverturl, stofe de mobilai.
4. | Firetipland | - fibre de 14ni fini s1 semifina; stofe;
pieptdnate | - celofibri tip L; tricotaje pentru imbriciminte
- fibre PAN; exterioara;

articole tehnice.




Nr. Tipul Materia prima utilizata Intrebuintéri ale firelor
Crt. firelor
5. | Fire tip lana fibre de 1ana; covoare;
semipiepta- celofibra L; stofe tricotate;
nate fibre PAN, stofe de mobila;
fibre PP; articole tehnice;
fibre de ldnd in amesteC cu
fibre chimice;
paruri animale.
6. | Fire tip lana fibre de 1ana; stofe pentru Imbracaminte;
cardate deseuri din filaturile de 1ana; paturl;
amestecuri din 1ana regenerata, covoare,
celo. PA, PAN, PES, deseuri; stofe de mobila;
mitase naturald si degeuri. articole tehnice.
7 Fire din - fuior de 1n; tesdturi  pentru imbracaminte
fuior de in §1 fuior de canepa fina; exterioara,
canepa amestecuri de fibre de in sau 1611_]61‘16 de corp si de pat;
canepd, fuior cu fibre chimice tesdturi casnice i decorative;
(celo, PES, PAN, PA). articole tehnice;
ata cizmareasca.
3. Fire din calti de 1n; tesaturl de uz casnic si decorativ;
calti calti de canepa; articole tehnice.
pieptanati amestecuri din célti cu fibre
chimice.
9. Fire din calti de in, fuior de canepa teséturi groase;
calti (fibre groase); saci;
nepieptdnatl iuta; panza pentru ambalaj;
amestecuri diverse cu fibre sfori, franghii.
chimice. |
10. Fire de fibre de mitase naturala. tesituri §i tricoturl fine pentru
matase smbriciminte exterioard si lenjerie

de corp.




Nr. Tipul Materia primi utilizati Intrebuintiri ale firelor
Crt. firelor

11. Fire - fibre poliamidice netede i | - tricotaje pentru lenjerie de corp;
filamentare texturate; - tesaturi  pentru  imbriciminte
- fibre poliesterice netede si exterioara si lenjerie de corp;
texturate; esaturi §i tricoturi tehnice.
- vAscozi: b e
— acetat. :

2.6. Evaluare de capitol

I. Alegeti prin incercuire raspunsurile corecte:
1. Criteriul de clasificare in care sunt cuprinse firele fine este:

a. natura materiei prime din care sunt obtinute;

b. marimea unor caracteristici:

c. finete.
2. Finetea firelor influenteaza:

a. aspectul s1 domeniul de folosire ale tesiturilor:
b. modul de finisare al tesaturilor;
C. aparitia defectelor pe suprafata tesaturii.

3. Fibrele de 1ana fina si semifini sunt utilizate la obtinerea:
a. firelor de 1ana pieptinate;
b. firelor de 14n3 cardate:
c. firelor de 1and nepieptinate.

II. Apreciati cu Adevirat (A) sau Fals (F) urmitoarele enunturi:

1. Materia prima folositd pentru prelucrarea firelor este constituitd din fibre textile cu lungimi
diferite.

2. Firele sunt caracterizate prin dimensiuni transversale foarte mici in raport cu orice lungime utili.
3. Firele omogene sunt obtinute din dou# sau mai multe tipuri de fibre.

4. Firele multiple obisnuite sunt realizate din fire simple identice din toate punctele de vedere S1
care sunt agezate simetric fatd de axa de risucire.

5. Neuniformitatea de structur se refers la numirul de defecte vizibile pe fir.

III. In coloana A sunt enumerate tipurt de fire, iar In coloana B intrebuintari. Scrieti asocierile
corecte dintre fiecare cifrd din coloana A si litera din coloana B.



A. Tipul firelor

B. Intrebuintiri

1. fire de bumbac piepténate

a. atd cismareasca

2. fire de 14nd pieptanate

b. tesaturi si tricoturi tehnice

3. fire din fuior de in §i canepa

c. pasmanterie

4. fire de cilti nepieptanati

d. stofe tricotate

5. fire de matase

e. sfori, frAnghii

f. tesaturi i tricoturi fine pentru
corp

lenjerie de |

V. Completati enunturile de mai jos cu termenii corespunzatort:

| Firele sunt produse textile obtinute din

» SR (| [} ER——
folosite pentru obtinerea unor articole cu

3. Aspectul §i domeniul de folosire ale tesaturl

llllll

V. 1. Si se calculeze finetea unui fir, In
2. Sa se determine coeficientul de torsiune &

ras/m.

(1)

obtinute din: hartie, celofan,

denieri, stiind ca firul are finetea exprimatd in Nm

printr-un proces de filare.

IIIIIIIIIIIIIIIII

lor este influentat de ........coocveeeeeeenens .

al unui fir cu Nm = 36 care are O torsiune de

cauciuc, metale, sticld, foli1 sintetice inguste etc.,
destinatii speciale.

= 100.

T=730

3. Si se calculeze tenacitatea unui fir

liniard T, = 20 tex.

stiind ca sarcina de rupere €ste R max

— 320 cN, iar densitatea



CaEitolul 3
) TESATURL
DEFINITIE, CLASIFICARE, INTREBUINTARI

3.1. Notiuni generale despre tesituri. Definitie

Materia prima folositd pentru obtinerea tesiturilor, este firul.
Tesaturile sunt produse textile obtinute prin incrucisarea perpendiculard a doud sisteme de
fire, in aga fel incit, fiecare fir trece peste si pe sub celelalte fire, indiferent de contextura folositi.
Firele asezate pe orizontald, respectiv pe litimea tesiturii, constituie bdtdtura, iar firele
asezate pe verticald, respectiv pe lungimea tesaturii, formeaza urzeala.
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Fig 3.1. Evolufia firelor de urzeald si bdtdturd

Firele de urzeala si cele de batiturd sunt usor curbate in punctele de incrucisare.

Ca urmare a modului de realizare, tesdturile prezintd o bund stabilitate dimensionali Si
rezistentd la purtare.

Tesaturile se realizeazi pe magini de tesut; domeniul lor de utilizare este determinat de
natura firelor din care sunt obtinute, de l1itime, de masa, de structurs s1 de modul de finisare.
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Tesaturile se clasificd dupd mai multe criterii:
. Dupd natura maieriei primie:

tesaturi din fire de bumbac si tip bumbac:

tesaturi din fire de in si tip in si cinepa;

fesaturi din fire de 1ana si tip 1ana;

fesaturi din fire de mitase natural3;

tesaturi din fire obtinute pe cale chimici;

* tesaturi din fire I.fbb;inute pe cale chimica in amestec cu alte fire.
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). Dupd destinatie:

% tesdturl pentru imbracaminte (Fig. 3.2);

¢ tesdturi pentru prosoape, halate de baie (Fig. 3.3);

& tesituri decorative si pentru tapiterie: stofe de mobila, paturi, perdele,
draperii;

& tesaturi pentru furnituri: captuseli, intdriturt;

% tesaturl pentru ambalaje si articole de camping: panza pentru ambalaj, saci,
rucsacuri, corturi, prelate;

¢ tesdturi tehnice: postavuri, filtre, retele cord, furtun incendiu, benzi
transportoare, curele de transmisie;

% tesituri pentru articole medicinale: pansamente, COmprese.

L

Flg. 3.2. Tesdturi pentru imbrdcaminte

3. Dupi finetea firelor folosite:

% tesaturi din fire groase;
« tesituri din fire medii;
% tesaturi din fire subtiri.

Flg. 3.4. Tesdturi groase



4. . Dupd modul de finisare:

tesaturi crude;

fesaturi albite;

fesaturi vopsite in bucati:
tesaturi din fire mercerizate:
tesatur1 imprimate;

tesaturi flausate;

fesaturi impregnate.,
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Fig. 3.5. Tesdturi imprimate

In aceasta clasificare o categorie importanti o constituie, fesaturile pentru imbracaminte
Imbricimintea este reprezentata de obiecte vestimentare pe care omul le foloseste atat in scopul
apdrarii de intemperii, ct si pentru infrumusetare. In general, imbricimintea se poate clasifica in
functie de diferite criterii astfel:

In functie de anotimpul in care se poarta:

» imbriciminte subtire pentru
anotimpurile cilduroase:

» Tmbriciminte semigroasa
pentru primadvari — toamn3:

» Imbriciminte groasi pentru
anotimpurile ricoroase:

> lenjeria de corp pentru toate
anotimpurile.

In functie de destinatie:

» Imbriciminte de zi, utilizats in
activitatea zilnica atat in casi cat si pe
strada sau 1n activitatea profesionali;

> Imbricimintea de seard sau
pentru diferite ocazii si festivitati;

» Imbricimintea de protectie.

Flg. 3.6 Imbricaminte de Zi

In functie de varsta si sexul purtatorilor:

> Tmbraciminte pentru adulti — femei s1 barbati;
» imbracaminte pentru adolescenti;
» imbricaminte pentru copii.



3.3. Intrebuintéri

i aceastd clasificare se observa ca dupa natura provenientei, acestea se pot fmpar(i in
tesaturl din bumbac, din in si canepa, din 1ana, din matase.

Fiecare categorie de tesdturi poate fi utilizata pentru confectionarea unui produs, sau a unel
grupe de produse specifice caracteristicilor functionale §i sezonului in care s¢ poarta.

Tesdturile din fire de bumbac sunt in general tesdturl ugoare care sc produc pe latimi de 70,
80, 90 cm si se pliaza sau baloteazi in functie de 1afime. Aceste tesituri sunt destul de subtiri, avand
un grad ridicat de higroscopicitate, ceea ce le recomandi cu prisosinta la confectionarea lenjeriei §i
smbricimintei subtiri (rochii, fuste, pantaloni). Pe langa aceastd categorie de tesdturi subtiri, din
bumbac se mai produc §i tesaturi semigroase (costume, pardesie, bluze de vant, pelerine de ploaie)
si groase (jachete, pardesie, paltoane) cu latimi de 120 si 140 cm, fiind prezentate sub forma de
baloturi dupd ce au fost in prealabil dublate. Tesiturile de bumbac se produc in culori pastel,

imprimate, cu dungt, sau numai albate.

Tesdturile din fire de in §i canepa pot fi folosite la
confectionarea imbracdmintel pentru femei si barbati (rochii,
fuste, bluze, jachete, costume) si la tapiteril pentru mobila,
draperii, huse pentru mobila.

Tesaturile din fire de lana s€ produc pe ldfimea de 90,
140 si 150 cm, in culori si nuante diferite, cu dungi, in
carouri, cu una sau ambele fete utilizabile. Ca grosime,
tesaturile din lana sau tip lind, pot fi: tesdturi subtiri,
semigroase sau groase. Intrebuintarea acestora in procesul
confectionarii se face avandu-se in vedere destinatia
smbracamintei si anotimpul in care se poarta. Vestimentatia la
care se folosesc tesdturi din lana este diversd si poate fi
exemplificatd prin rochii, bluze, fuste, jachete, costume,
perdesie, paltoane si scurte.

Tesaturile din matase S€ produc pe latimea de 100 cm
~ culori uni, cu imprimeuri florale sau cu dungi si carourl.
Aceste tesdturl sunt scumpe, jar datoritd caracteristicilor
tehnice pe care le prezinta, s€ utilizeazid pe o arie restransa
(lenjerie de corp, rochil, bluze. fuste, cimisi pentru barbafi S
cravate).

Un domeniu larg de intrebuintare a tesaturilor de tip
matase il au captuselile pentru imbricaminte, care datorita
luciului pe care-l au pe suprafata, sunt intrebuintate la toate
categoriile de imbracaminte. -

Tesaturile sintetice S€ produc pe latimi de 100, 130 1
140 cm in functie de scopul In care se realizeazd. Ele sunt
folosite la majoritatea obiectelor vestimentare datorita
aspectului frumos pe care-1 au si a modelelor variate in care
se produc. Aceste fesaturl se folosesc 1n general pentru
confectionarea unor produse ca: rochii, bluze, fuste, jachete, Fig. 3.8. Tesdturi din matase
costume, pardesie, paltoane, COStume sport, lenjerie.

De asemenea, o categorie importantd de tesaturi sintetice sunt utilizate pentru céptuseli de
imbracaminte.

]




3.4. Evaluare de capitol

L. Tncercui[;i varianta corect de raspuns:
l. Tesaturile din fire groase fac parte din categoria tesaturilor clasificate dupa:
a. destinatie;
b. natura materiei prime;
c. finetea firelor utilizate.
2. Tesaturile sunt produse textile obtinute prin:
a. Incrucigarea perpendiculari a doui sisteme de fire;
b. dispunerea paralel3 a doui sisteme de fire:
c. 1inldntuirea a doui sisteme de fire.
3.In functie de destinatie, tesiturile pot 11 clasificate astfel:
a. fesaturi pentru adulti, femei si birbati:
b. tesaturi de protectie;
C. tesaturi din fire de bumbac si tip bumbac.

IL. Transcrieti litera corespunzitoare fiecirui enunt s1 notati in dreptul ei litera “A” daci

raspunsul este adevarat si litera “F” daci apreciati ca raspunsul este fals.

I. Materia prima folosita pentru obtinerea fesaturilor, este firul.

2. Firele asezate pe orizontals, respectiv pe latimea tesaturii, constituie urzeala iar firele agezate pe
verticala, respectiv pe lungimea tesaturii, formeazi bititura.

3. Tesaturile din métase se produc pe latimea de 100 cm 1n culori uni, cu imprimeuri florale sau cu
dungi si carouri. _

4. Tesaturile se realizeazi pe magini de tricotat; domeniul lor de utilizare este determinat de natura
firelor din care sunt obtinute, de latime, de masa, de structuri si de modul de finjsare.

5. Tesaturile prezintd o buni stabilitate dimensionals s1 rezistenta la purtare.

ITL. Completati enunturile de mai JOs cu termenii corespunzitori:

1. Firele agezate pe orizontals, respectiv pe latimea tesdturii, constituie ...... 5 N 1ar firele
agezate pe verticala, respectiv pe lungimea tesiturii, formeazi SRR 3 ) JRS S, :

2. In criteriul de clasificare privind ............. (L) b ., Intrd §i tesiturile pentru lenjeria de corp,
destinatd purtarii in toate anotimpurile.

3. Un domeniu larg de intrebuintare a tesiturilor de tip mdtase il au ........ 3 I TR TRy pentru

imbracdminte, datoritd luciului pe care-1 au pe suprafata.

V. Justificati alegerea tesiturilor din fire de bumbac la confectionarea lejeriei de corp si a
imbracdmintei subtiri.



Capitolul 4
TRICOTURI

4.1. Notiuni generale despre tricoturi. |

Tricoturile sunt produse textile, elastice, formate din ochiuri legate intre ele, dispuse sub
forma de randuri §i giruri.

Tricotul este un produs textil alcatuit dintr-0 inlanfuire de ochiuri obtinute prin buclarea
succesivi sau simultand a unui fir sau a unui sistem de fire.

Elementul de bazi al structurii tricotului este ochiul.

Structura unui tricot va fi determinata de tipul si forma ochiurilor ce il compun si de modul
lor de legare: pe directie orizontald se formeaza randul de ochiuri si pe directie verticala se
formeaza sirul de ochiuri.

Ochiurile tricoturilor pot fi:

¢ normale de tricot simplu;
+ normale de tricot din urzeald (inchise sau deschise).

YRYAYEY,

Fig. 4.1 Tricot simplu Fig. 4.2 Tricot din urzeald

Elementele unui ochi normal de tricot simplu sunt:
¢ bucladeac 3-4, |
¢ bucla de platind 1-2 5-6;
¢ flancurile 2-3 4-3.

Fig. 4.3. Elementele unui ochi Fig. 4.4 Elementele unui ochi de
de tricot simplu tricot din urzeala

_ Ochiul normal de tricot din urzeali, este format din aceleagi elemente ca si ochiul normal de
tricot simplu, cu deosebirea cd bucla de platina este inlocuitd cu segmentul de legdturd, definit de




portiunea de fir ce uneste ochiul dintr-un rdnd cu ochiul din randul precedent (1-2), sau cu ochiul
din randul urmator (5-6).

Deosebirile de structurd dintre cele doud tipuri de tricoturi influenteazi caracteristicile si
proprietétile lor; astfel tricoturile simple au un grad de elasticitate mai mare si sunt mai usor
desirabile fatd de tricoturile urzite, care sunt greu desirabile si cu elasticitate redusa.

4.2 Clasificarea tricoturilor

Criteriile care stau la baza clasificdrii tricoturilor sunt: destinatia, materia prima, forma
tricoturilor, structura.

\. Dupa destinagie deosebim urmitoarele tipuri de tricoturi:
¢ tricoturi pentru articole de imbricaminte exterioar3;
¢ tricoturi pentru articole tehnice;
¢ tricoturi pentru articole medicale;
¢ tricoturi pentru articole decorative.
. Dupa materia primd din care sunt realizate tricoturile:
¢ tricoturi din fire de bumbac si tip bumbac;
¢ tricoturi din fire de 14na si tip 14n4;
* tricoturi din fire de matase si tip métase;
¢ tricoturi din fire chimice sau in amestec.

(. Dupd formd tricoturile pot fi:

¢ tricoturl metraj, plane sau tubulare, realizate pe masini rectilinii sau circulare de
tricotat — necesita un proces de confectionare complex;

¢ tricoturi panouri — bucafi obtinute pe baza dimensiunilor viitorului produs;

¢ tricoturi semiconturate — au o anumitd forma, obtinutd prin ingustari in trepte si
largiri succesive; dupd tricotare sunt necesare operatii de Incheiere, tiiere,
coasere;

¢ tricoturi conturate plan sub formd de detalii sau buciti, care primesc definitiv
liniile de contur ale detaliului prin ingustari si 1argiri succesive;

¢ tricoturi conturate spatial — ciorapi, basti, manusi.

Flg. 4.6. Tricot metraj Fig. 4.7. Produs din tricot conturat plan



D. Dupd structurd se deosebesc doud tipuri de tricoturt:
v tricoturi simple, la care fiecare rand de ochiuri se formeazd prin buclarea

succesiva a unuia sau a mai multor fire; .
o tricoturi din urzeald, la care fiecare rand de ochiuri se formeaza prin buclarea

simultana a unui sistem sau a mai multor sisteme de fire de urzeala.
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Fig. 4.8. Tricot simplu Fig. 4.9. Tricot din urzeald

Tricoturile, atit cele simple cét si cele din urzeald, se impart, din punct de vedere al
structurii lor, 1n trei grupe de legaturi.
. Grupa legdturilor de baza:
¢ pentru tricoturl simple: legatura glat, legatura patent, legdtura lincs;
+ pentru tricoturile din urzeala: legdtura ldntisor, legdtura tricot, legatura atlaz.
Grupa legaturilor derivate:
¢ pentru tricoturi simple: legdtura glat derivat, legdtura patent derivat (interloc),
legdtura lincs derivat;
¢ pentru tricoturile din urzeala: legatura tricot derivat, legdtura atlaz derivat, pe
una sau doud fonturi.
3. Grupa legdturilor cu desene cuprinde legaturile de baza sau derivate la care se intalnesc
ochiuri de diferite culori, evolutii modificate sau cu fire suplimentare;
¢+ legdturi cu desene de culoare —
realizate prin alimentarea succesiva
sau simultand a firelor de culori
diferite - se caracterizeazd prin
ochiuri normale de culori diferite
dispuse pe suprafata tricotulu,
conform unui desen oarecare;

Fig. 4.10. Tricot cu desene de culoare



¢ legdturi cu desene de legatura — se
caracterizeaza prin ochiuri de
aceeasi culoare §1  evolutie
modificata a firului (firelor),
anumite zone (desene ajur, ochiuri
retinute, ochiuri duble, ochiuri
incrucisate, legdturi cu fire
suplimentare, specifice tricoturilor
simple, legdturi realizate cu doui
sau mal multe bare cu pasete,
legatun file, legaturi cu evolutie in
doua siruri, legaturi pentru perdele,
legdturi pentru dantele, specifice
tricoturilor din urzeala);

Fig. 4.11. Tricot cu desene de legdturd

¢ legdturi cu desene combinate prezintd caracteristici comune atat legéturilor cu
desene de culoare cat si celor cu desene de legdtura (tricoturi jacard).

4.3. Intrebuintiri

Tricoturile sunt folosite pentru:

>
>
}
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articole de imbrdacaminte;

articole de uz casnic §i decorativ — perdele, covoare, produse de tapiterie;

articole tehnice — filtre, insertii;

articole medicinale — ciorapi medicinali, corsete, vase sanguine, etc.
Produsele vestimentare confectionate din materiale textile tricotate sunt extrem de dlverse

imbrdcaminte uzuald — imbraca si protejeazi
corpul in conditii normale de mediu si
activitate — lenjerie, produse de corsetarie,
imbracaminte exterioard, imbraciminte pentru
timpul liber; |

imbracaminte pentru sportul de performantd —
protejeazd corpul de traume mecanice si
contribuie la obtinerea de performante sportive

inalte — echipamente specifice diferitelor

ramurl sportive (atletism (fig.4.13), sporturi
acvatice, ski, patinaj, ciclism, gimnastica,
sporturi de echipd);

imbrdcaminte cu destinatie speciald -
contribuie la menfinerea sau aducerea
organismului  purtdtorului la  parametrii
normali de functionare, in conditii de mediu,
activitate sau stare a organismului, atipice —
imbricdminte cu  destinatie = medicali,
componente ale unor echipamente de protectie
speciala.

Fig. 4.12. Imbrdcdiminte exterioard



corpulut

Fig. 4.15. Imbrdcdminte pentru timpul liber Fig. 4.16. Produse care imbraca segmente ale

O alti clasificare a produselor confectionate din tricot:
e produse care imbraca trunchiul — produse de tip ,,body”;
produse cu sprijin pe umeri — pulovere, jachete, bluze de corp, pardesie, pelerine;

L&
o produse cu sprijin pe talie — fuste, pantaloni;
o produse care imbracd segmente de corp (fig.4.16)
o produse pentru imbricarea capului — ciciuld, basc, palarie,
o produse pentru imbricarea membrelor superioare §i inferioare — ménusi,
ciorapi, sosete;
o produse auxiliare (accesoril vestimentare) — sal, fular, esarta, etc.



4.4. Evaluare de capitol

I. Incercuiti varianta corectd de rispuns:
1. Ochiul normal de tricot din urzeali se deosebeste de ochiul normal de tricot simplu prin:
a. bucla de ac;
b. flancuri;
c. segmente de legatura.
2. Din punct de vedere al formei, tricoturile se impart in:
a. tricoturi conturate spatial;
b. tricoturi cu legaturi de bazai;
c. tricoturi din fire de bumbac si tip bumbac.
3. Tricoturile simple se deosebesc de tricoturile din urzeala deoarece:
a. sunt greu desirabile si cu elasticitate redusa;
b. au un grad de elasticitate mai mare §i sunt mai ugor desirabile;
c. nu se deosebesc.

II. Transcrieti litera corespunzatoare fiecarui enunt i notati in dreptul e1 litera “A” daca apreciati ca
raspunsul este adevarat si litera “F” dacd apreciati ca raspunsul este fals.

1. Tricotul este un produs textil format din ochiuri.

2. Ochiurile inlantuite pe verticald, formeaza randuri de ochiuri.

3. Tricoturile din urzeald se formeazad prin buclarea simultand a unui sistem sau a mai multor
sisteme de fire de urzeala.

4. Portiunea de fir ce uneste ochiul dintr-un rand cu ochiul din rdndul precedent sau cu ochiul din
randul urmator, la un tricot din urzeald, se numeste bucla de platina.

5. Tricoturile cu legituri cu desene de culoare se realizeazd prin alimentarea succesiva sau

simultand a firelor de culori diferite.

III. In coloana “A” sunt enumerate criterii de clasificare ale tricoturilor, iar in coloana “B” tipuri de
tricoturi. Scrieti asocierile dintre cifrele din coloana “A” si literele corespunzatoare din coloana
“B,’*

A. Criterli de clasificare B. Tipuri de tricoturi

1. dupa destinatie a. tricoturl din urzeala

2. dupd materia prima b. tricoturi semiconturate

3. dupa forma c. tricoturl pentru articole medicale
4. dupd structura d. tricoturi din fire de 1and si tip lana

IV. Completati enunturile de mai jos cu termenii corespunzatori:

1. Tricotul este un produs textil alcatuit dintr-o inldntuire de ....... (1 )isinnis obtinute prin
....... (2)............ succesiva sau simultand a unui fir sau a unui sistem de fire.
2. Elementul de baza al structurii tricotului este ........ N T



ﬁ Capitolul 5
PIEI FINITE SI INLOCUITORI

5.1. Piei finite. Provenienta. Obtinere.

Pielea reprezintd invelisul exterior al animalelor. Dupa sacrificarea si jupuirea animalulu,
pielea obtinutd, numita piele crudd, are caracteristici mecanice reduse, prezentand n acelasi timp
tendinte de degradare ca orice produs animal.

Pentru pastrare, pieile se supun conservirii prin uscare sau prin sarare. In aceastd stare se
numesc piei brute conservate.,

Dupa tabécire, care este un proces chimic complex, insotit de o serie de prelucriri mecanice,
se obtine pielea finita care se foloseste in industria confectiilor din piele. Pielea finitd prezinta
caracteristici mecanice (rezistentd si alungire), care se pastreazd nemodificate in timp, deoarece in
aceasti stare, pielea nu se degradeaza sub actiunea factorilor externi.

In pielea tibacita se disting doua straturi: stratul papilar si stratul reticular.

Proprietitile mecanice ale pielil variazi in functie de grosimea si desimea celor doua
straturi, care variazd pe suprafata pielii. Pentru a se putea urmiri aceste caracteristici, In scopul
folosirii pieilor cu bune rezultate, trebuie sd se {ind seama de zonele topografice ale pieilor.
Folosirea diferitelor zone ale pielii se face diferentiat, dupa solicitdrile la care sunt supuse detalile
articolelor confectionate in procesul utilizarii.

La confectionarea produselor din piele se tine seama de particularitatile tehnologice ale
fiecirei zone topografice in corelatie cu solicitirile la care sunt supuse detaliile produselor din piele.

Zonificarea pielii. Considerand pielea in ansamblu, diferentele de structurd si in special de
compactitate conduc la moduri diferite de pitrundere si fixare a substantelor care se folosesc 1n
procesul tabacirii. Aceste diferentieri se accentueazd in cazul pieilor mai mari, provenind de la
animale mature.

Pieile se prelucreazi fie intregi, fie secfionate pe zone in functie de marimea acestora gi de
modul cum patrund si se fixeazd in tesut substantele de tabacire.

Astfel, pieile cu arie totald sub 200 dm® se prelucreaza
nesectionate. Pieile mari se prelucreaza sectionate pe zone (Fig. 5.1),
dupi cum urmeaza: pieile flexibile se sectioneazd In doud pe linia sirei
spindrii, formand doudcanate , iar cele cu destinatie speciala (pentru

mingi, pentru incaltiminte de protectie) se sectioneazd astfel incat sa se |
retini zona cruponului (partea centrald din portiunea de pe spatele
animalului) si a gitului (zona corespunzatoare portiunii anterioare a |

animalului), formand aga-zisul hecht. In acest caz, poalele (zonele
plasate de o parte si de alta a cruponului) se prelucreaza separat, fie 113
Fig. 5.1 Zonificarea pielit

pentru piei de calitate secundard, fie pentru piei folosite la
confectionarea articolelor de protectie. In unele cazuri, pentru piei de
prima calitate cu destinatie speciala se refine numaicruponul.

La pieile rigide, fabricate din piel provenite de la animale mature, sectionarea pielil pe zone
este necesard atat datoriti marimii si grosimii pielii, cat si in special modului cum se fixeaza



substantele de tdbacire. Prin prelucrarea separatd a fiecdrei zone de piele se obtin produse cu
caracteristici diferite.

Tabelul |
Clasificarea pielii dupad zonele topografice, modul de tabacire §i intrebuintari.
Sectionarea pielii pe Modul de Produse finite obtinute
zone tabicire
Crupon vegetala - piel pentru talpa
minerala - piei pentru curele de transmisie
- piei pentru articole tehnice
Crupon lung vegetala - piel pentru curele de transmisie
(crupon+umeri)
Hecht minerala - piei pentru curele de transmisie

confectionate pe muchie §i1 pentru
curele rasucite

Gat vegetald - piei pentru rame
- piei pentru brant
- piel pentru talpa
Poale vegetala - piel pentru rame
- piel pentru brant
- piel pentru talpa

S.2. Proprietatile pieilor finite

Se 1au In considerare caracteristicile geometrice, densitatea i caracteristicile de transfer.

Aria pieiloreste cuprinsi intre 60 si 400 dm®, dupi mirimea pielii brute si dupa sortiment.
La pieile flexibile se intalnesc arii cuprinse intre 60 si 200 dm”. Peste 200 dm?, pielea se sectioneaza
pe zone. La pieile rigide, provenite de la animale mature, pielea se sectioneaza atit in cazul pieilor
pentru talpd, cat si in cazul celor pentru curele de transmisie, prelucrarea ficandu-se separat pe

201¢.

Grosimea variazd in limite foarte mari, dupd provenienta pielii §1 varstd; variatia cuprinsa
intre 0,6 s1 10 mm.

Densitatea pieilor este diferitd in functie de felul tadbacirii si al gresarii. Astfel, pieile
tabacite in crom au densitati cuprinse intre 0,4 s1 0,5 g/crn3 la pieile neunse si 0,6 — 0,8 g/cm’ la
pieile unse. Pieile tdbacite vegetal neunse au densitatea de 0,9 — 1 g/cm3 ,lar cele unse,dela11la 1,1

g/cm3.

Permeabilitatea la apad se determind astfel: pieile se supun presiunii unei coloane de apa de
500 mm. Se mésoara timpul pana la aparitia primelor doud picdturi pe partea opusa coloanei de apa.
In conditii normale acest timp trebuie sd fie de minimum 3 h.

Permeabilitatea la vapori reprezintd cantitatea de vapori care trec prin epruveta de piele
care inchide o fiold de apd, asezatd intr-un exsicator cu acid sulfuric, in timp de 24 h. Aceasta
caracteristica are valori intre 200 si 400 mg in 24 h.



Absorbtia apei se determind in cazul pieilor tibicite vegetal folosite pentru talpa de uzura.
La pieile pentru talpa, absorbtia este cuprinsd intre 40 si 50% la 2 h de pastrare in apa s1 de 45 —

55% la 24 h de pastrare.

Comportarea la solicitari mecanice. In functie de modul de prelucrare aplicat in procesul de
tabicire si in fazele preliminare confectionirii, pieile prezinta trei moduri de deformadri:

1. deformari la care valoarea deformafiet este din ce in ce mai micd pentru cresteri
egale ale sarcinilor; la sarcini din ce in ce mai mari, inainte de rupere, deformatia
tinde si se stabilizeze;

2. deformari la care valoarea deformatiei este proportionald cu cregterea sarcinii;

3. deformdri la care valoarea deformatiei este din ce in ce mai mare la cresteri ale
sarcinil.

Este de asteptat ca deformarea pieli sa nu aibi o limita. In acest caz, pieile se deformeaza pe
tot timpul procesului de purtare a produsului, neputand {1 folosite la detalii care sunt supuse acestor
tipuri de solicitari.

Aceste comportiri diferite depind de structura pieli.

5.3. Sortimente de piei tabicite. Utilizari ale pieilor finite

Pieile se prelucreazd sub forma de piei cu bland si piei fara blana. In categoria pieilor fara
blani sunt cuprinse pieile rigide si pieile flexibile. '

A. Piei rigide

in grupa pieilor rigide intra pieile pentru talpd si pieile pentru curele de transmisie §i articole
tehnice.

a. Pieile pentru talpd se obtin prin tibicirea vegetald a pieilor de bovine, cabaline sl
porcine. Frecvent folosite, atat pentru caracteristici bune, cat si pentru calitatea existentd, sunt pieile
de bovine. Dupi zona pielii, talpa din piei de bovine se prelucreaza in mai mult sortimente. Ea are 0
culoare maro-deschis si o sectiune sticloasa.

Talpa-crupon se foloseste ca talpa de uzurd; are grosimea cuprinsa intre 3 §1 7 mm, prezinta
un tesut compact, flexibilitate si compresibilitate reduse care determind o mare rezistentd la uzura
prin frecare in timpul purtarii.

Talpa gat i tapla poale se prelucreaza sub forma de talpa propriu-zisd folosita atat ca talpa
intermediard sau ca staif, cit si ca talpa tibdcita special pentru brant si rame. Talpa obisnuita are
grosimea cuprinsd intre 2 §1 5 mm, rezistenta la rupere este de reguld mai mica decit la crupon.

Talpa pentru brant se fabrica in doua sortimente:

- talpa canat si gat, pentru brant CR;

- talpa poale pentru brant CB.

Talpa pentru brant trebuie sa prezinte o flexibilitate ridicata, o mare capacitate de formare
pentru ca In primele zile de purtare sa se formeze dupi forma curbd a partii inferioare a piciorului s1
o capacitate de absorbtie pentru a retine umiditatea provenita din transpiratia piciorului; se produce
pe doud grosimi 2-3 mm i 3-4 mm.

Talpa pentru rame se fabricd in doud sortimente: talpi-crupon si git pentru rame §i talpa-
poale pentru rame. Talpa pentru rame trebuie si aibd o flexibilitate ridicatd, o absorbtie redusa la
apa si rezistenta ridicata la sfasiere In cuséturd; se produce pe doud grosimi 2-3 mm §1 3-4 mm.

Talpa de cabaline se produce numai din portiunile posterioare ale pielii animalului numite
oglinzi; prezinta un {esut compact, o sectiune sticloasd si o rigiditate mare. Se foloseste ca talpa de
uzuri, la sortimente secundare de incél{aminte.



Talpa de porcine se produce mai rar sub formd de piele intreagd si mai des sub forma de
hecht si crupon. Grosimea este cuprinsa intre 2 §i 5 mm. Rezistenta la tractiune este inferioara talpii
de bovine; absorbtia apei este mai mare decét la talpa de bovine, motiv pentru care se foloseste fie
ca detaliu interior, fie ca talpd de uzuri la inciltdminte de interior.

b. Pieile pentru curele de transmisie se obfin din piei de bovine mature de cea mai buna
calitate. Se fabrica sub form# de crupon, crupon cu umeri (crupon lung) si sub forma de hechturi, pe
grosimi care variaza intre 3 §1 8 mm.

Pieile pentru curele de transmisie se tdbdcesc vegetal sau mineral rezultind produse mult
diferentiate din punct de vedere al flexibilitatii. Pieile pentru curele de transmisie au rezistenta la
rupere mal mare decit a pieilor pentru talpd (> 2,5 daN/mm” la pieile tabicite vegetal si > 3
daN/mm?” la pieile tibicite mineral), alungtrea la rupere este intre 30 s1 60%.

c. Piei pentru curelirie, mingi si articole de protectie au o rigiditate intermediara intre
pieile flexibile si cele rigide (fig.5.2); se obtin din piei de bovine mature, tdbacite vegetal sau
mineral, de grosime relativ mica.

Fr.gS 2 Curele
Blancul este pielea folosita la fabricarea curelelor si a harnasamentelor; se produce in doua '

variante:
- tip H pentru harnasamente cu un continut de 13 — 20 % grasime, vopsita in

culoare neagra sau pastrand culoarea naturala;
- tip C pentru cureldrie, cu un continut de 8 — 12 % grasime, vopsita in culoare
maro sau pastrand culoarea naturala,
Blancul se produce pe categorii de grosime intre 2 §i 6 mm, efortul unitar de rupere este de

peste 2,5 daN/mm?®, alungirea la rupere maxima intre 50 — 60 %.
Pieile pentru mingi (fig.5.3) se obtin din piei de bovine de bund calitate; se fabrica sub

forma de crupon si hecht, cu grosimi cuprinse intre 2 §1 4 mm.

Fig. 5.3. Minge



Piei pentru articole de protectie se obtin din diferite piei de bovine si porcine sub forma de
piei intregi, canate, hechturi, crupoane sau poale, tdbacite mineral sau combinat, pe categoru de
grosimi cuprinse intre 1,5 si 3 mm. Se folosesc la confectionarea unor articole diverse ca: palmare,
genunchiere, pieptare, sorturi, manusi (fig.3.4), jambiere, etc., utilizate la diferite locuri de munca.

Fig. 5.4. Mdnugi de protectie
A. Piei flexibile

a. Piei flexibile din piei de bovine se obtin prin tibicire minerald, tabacire vegetala sau
t3bicire combinati: se folosesc piei brute de bovine tinere si piei provenite de la bovine mature. Se
pot prelucra sub forma de piei intregi, canate, hechturi, crupoane, gaturi si poale. Dupa modul de
finisare, se disting piei cu fata naturald si piei cu fata corectata.

Pieile cu fata naturald se obtin din piei fard defecte de bovine tinere, care pastreaza fata
naturald a pielii. Pot avea fata netedd presatd, imitand aspectul pielii unui animal (fata pielii de
bizon) sau presaj geometric ordonat, de asemenea pot avea fata veluratd, obtinutd prin scamosarea
fetei pielii (ndbuc) sau scimosgarea parti1 dinspre carne (velur, hunting).

1. Pieile cu fata neteda cuprind: boxul, iuftul, pielea impermeabild, lacul, mesgina.

Boxul este pielea care se produce in cea mai
mare cantitate; se fabrica sub forma de box cu fata
naturald si box cu fata corectatd. Caracteristic
acestel piei este prezenta pe fata a unor urme
aproximativ  perpendiculare  obtinute  printr-o
operatic mecanicd (plutuire) sau prin presare. In
functie de moliciune, respectiv flexibilitate, boxul
poate fi: box clasic, cu o flexibilitate relativ redusa
si box flexibil (softy) cu moliciune ridicata, pentru
ncaltaminte usoard si comoda la purtat (fig.5.5). in
functie de modul de finisare, boxul se poate
diferentia dupd pelicula de acoperire in box
metalizat, care prezintd un luciu metalic, obtinut
prin introducerea in pelicula de acoperire a unor
pulberi metalice coloidale (aluminiu, bronz) §i box
tip antic cu un efect asemandtor cu cel al unei piel
vechi, obtinut printr-o operatie de frecare cu peri
rotitoare.

Fig. 5.5 Incdltdminte de stradi



luftul este o piele tabacita mineral, retdbacita
vegetal, cu fata netedd, naturald sau corectatd,
vopsitd, de reguld, in culoarea rogie-visinie, puternic
unsd §1 impregnatd cu gudron de mesteacdn; se
foloseste la confectionarea incdltimintei pentru
sporturi de iarnd sau pentru protectie.

Pielea impermeabild este asemdndtoare cu
iuftul, insa este tdbacita in saruri de crom.

Lacul este o piele provenitd de la animale
tinere, tdbacitd mineral sau combinat, vopsitd cu
colorant direct s1 acoperitd cu o peliculd
transparentd,obtinutd din rasini poliuretanice, cu
grosime mare (0,25 - 0,4 mm).

Mesina se foloseste pentru captuseli; se
obtine din piei de bovine cu defecte. Poate avea fata
naturald, slefuitd sau acoperita cu o pelicula

colorata.

Fig. 5.6 Incdltiminte sport

2. Pieile cu fata cuprind: box presat, bizon $1 bizon uns.
Boxul presat diferd de cel obisnuit prin aceea cad in procesul finisarii este supus unei presari
la cald.

Bizonul este obtinut prin tdbacire in sdrur1 de crom si retdbacire vegetald in scopul conferirii
unei plasticitdfi care sd asigure pastrarea imprimarii efectuate in procesul de finisare. Se produce, de
reguld, in culorile negru si maro, atat cu fata naturala cat si cu fata corectata.

Bizonul uns are utilizdnn asemadnatoare cu cele ale iuftului; se foloseste la fabricarea
incéltdmintei de protectie in medii umede. Ungerea se face cu continut mare de grasime (16 — 30-
%), tapt care-1 confera o bund impermeabilitate.

3. Pieile cu fata velurata cuprind ndbucul, velurul si huntingul.

Nabucul este o piele tabacita mineral sau combinat, cu aspect catifelat si mat (obtinut printr-
o slefuire ugoard a fetei pieli1), moale la pipait. Se produce in culoare alba sau in culori pastel. Se
foloseste la confectionarea inciltdmintei de vara si a incaltdmintei pentru sport.

Velurul este o piele tdbacitd mineral, vopsitd cu coloranti directi si finisatd prin slefuire pe
partea carnoasd, astfel incat sa se obtind fibre scurte (0,3 — 0,5 mm) in afara suprafetei pielii (spic).
Se produce din pier de bovine tinere, care prezintd defecte pe fata pielii; se foloseste la
confectionarea incdltdmintei de strada si pentru ocazii.

Huntingul, se obtine din piele de bovine mature printr-o prelucrare asemandtoare cu cea a
velurului. Tesutul mai rar face ca fibrele sa fie mai lungi (0,5 — 1,2 mm).

Mocasinul, produs asemandtor huntingului, se obtine printr-o vopsire ce nu a strabitut
intreaga grosime §i slefuire pe carne; are fibre lungi cu varful nevopsit. Atat huntingul cat si
mocasinul se folosesc la fabricarea incdltamintei de strada (fig.5.9) si a incaltamintei de iarna.

Din categoria pieilor flexibile tdbacite vegetal face parte si tovalul; este o piele puternic unsa
(8 — 16 %), fapt care asigurd produsului o flexibilitate ridicatd si o bund impermeabilitate. Tovalul
este caracterizat printr-un coeficient de conductibilitate termica redus. Pieile mai putin unse se



folosesc pentru fabricarea incaltamintei de strada, pentru sandale si pentru marochinarie, iar cele
puternic unse, la fabricarea inciltamintei de 1arna.

Fig. 5.7. Incdltdminte pentru femel Fig. 5.8. Incaltdminte de plaja

Fig. 5.9. Mocasini

b. Piei flexibile din piei de cabaline se obtin prin prelucrarea pieilor provenite de la
animale tinere. Desenul pielii aratd porii asezati ordonat, ca la pieile de vitel. Din aceste piei se
obtin piei — lac de cabaline, nabuc, velur de cabaline si sevro de cabaline. Din pielea animalelor
mature se obtine toval si blanc de cabaline, velur de cabaline §i mesind de cabaline.

c. Piei flexibile din piei de porcine sunt folosite la obtinerea unor produse care inlocuiesc 0
parte din pieile de bovine la confectionarea incaltamintel obisnuite.

Pieile de porcine sunt caracterizate printr-un {esut rar, cu fibre groase, cu pori marl care
strabat pielea in intregime. Se prelucreaza sub forma de piei cu fata naturald (neteda sau presatd),
piei velurate si piei velurate si presate. Sortimentele obisnuite din piele de porc sunt: bizon de
porcine, velur de porcine, toval de porcine, piei pentru articole de protectie, piei pentru

marochindrie, piei pentru mdnusi, mesing de porcine.



d. Piei flexibile din piei de caprine si ovine se diferentiazd de cele de bovine prin
aranjamentul fibrilar, compactitate i in special prin grosimea stratului papilar. Structura acestor piei
permite obtinerea unor produse cu flexibilitate ridicata.

Sevroul se obtine din pielea cea mai find de caprine, provenitd de la animale tinere (iezi),
sub forma de piei intregi, in categorii de grosime cuprinse intre 0,4 §i 1,2 mm. $evroul se finiseaza
in culori diferite, folosindu-se pelicule cu luciu ridicat; este folosit la confectionarea incaltaminte:
pentru ocazii.

Sevreta este un produs asemandtor sevroului insa inferior acestuia. Se obtine din piei de
ovine tinere (miei si carlani); se foloseste pentru confectionarea incéltamintei de interior.

Lacul de caprine are un aspect frumos, care lasad sd se vada, prin pelicula transparentd, fata
pielii. Se produce vopsit in culori diferite, intreaga piele avand o singurd culoare sau se recurge la
efecte coloristice obtinandu-se lac imprimat, cu umbre sau in amestec neuniform de culori.

Lacul sifonat se produce prin incretirea stratului papilar, datoritd conditiilor de tébacire,
obtinidndu-se diferite efecte de aspect.

Velurul din caprine prezintd o moliciune superioara velurului de bovine, avand fibre scurte
si neuniforme. |

Mesina din piei de caprine mature si din piei de ovine se foloseste pentru captusel.

Pieile pentru mdnugi se obtin din piei de ovine §i caprine tinere, printr-o tabacire speciala,
rezultand diferite sortimente:

- piei glase, tibicite cu sdruri de aluminiu, clorurd de sodiu, faina de grau $i gélbenus de ou,
retabacite cu formaldehida sau saruri de crom; pieile sunt finisate pe fata,

- piei napa, obtinute prin aceeasi tabdcire si retabécire la care se adauga tananti vegetali,
finisate pe fata.

- piei napa velur, obtinute prin aceeasi tdbacire, insa velurate.

Aceste piei se produc pe categorii de grosime cuprinse intre 0,5 s1 1,4 mm. Sunt
caracterizate prin moliciune (continut de grasime ridicat, 8%), flexibilitate §1 usoara capacitate de

Fig. 5.10. Méinusi Fig. 5.11. Intrebuintdri ale pieilor de caprine

5.4. Inlocuitori de piele. Obtinere. Utiliziri

Inlocuitorii de piele sunt materialele obtinute in industrie care imitd caracteristicile pielii,
inlocuind-o la confectionarea unor produse finite.

In prezent productia de finlocuitori de piele se dezvolta intr-o deplind concordantd cu
necesarul de articole confectionate. In grupa de materiale care stau la baza fabricirii Tnlocuitorilor
de piele se cuprind diferite produse textile, tesaturi, tricoturi, valuri, cauciuc natural 1 sintetic, mase
plastice, deseuri de piele, etc.

Dupi caracteristicile care determind utilizarea Tnlocuitorilor de piele, acestia se pot grupa in:
inlocuitori rigizi §i inlocuitori flexibili.



A. Inlocuitori rigizi

In aceastd grupd se cuprind o gama larga de produse folosite ca detalii rigide pentru partea
de jos a incdltdmintei §i pentru alte articole, ca: talpd §i tocuri de cauciuc, tocuri din materiale
plastice, fesdturi impregnate pentru detalii rigide, cartoane, talpa artificiala, etc.

Dup4 utilizare, aceste produse se impart in: inlocuitori pentru talpd, inlocuitori pentru tocurl

si inlocuitori poentru detalii interioare.
a. Inlocuitori pentru talpa

Primele produse folosite pentru inlocuitorii pielii au fost cele pe baza de cauciuc natural:
tilpi si tocurl pentru inciltimintea de strada si, in special, pentru incaltamintea grea — bocanci,
cizme.

In prezent, in afard de cauciucul natural se folosesc pentru talpa de uzurd cauciuc

termoplastic, cauciuc poliuretanic si policlorura de vinil.

Fig. 5.12. Inlocuitori pentru talpd

Talpa de cauciuc se obtine in urma unui proces chimic care are loc la cald s1 care
cansformd amestecurile usor deformabile in produse cu forme si dimensiuni precise §i cu
comportdri elastice.

Produsele de cauciuc folosite la confectionarea incaltamintei se prezintd sub forma de placi
cu contur dreptunghiular sau produse conturate: 21 ultimul caz se intdlnesc talpi cu tocuri matritate.
Produsele au suprafata netedd sau cu desen antiderapant, prezenta desenulul inpiedicand

alunecarea in timpul mersului.

Cauciucul compact se produce sub forma de plici, de culoare neagra sau maro, Cu O
structurd aparent continud. Are duritatea intre 70 si 85°Sh. Se produce cu grosimi cuprinse intre 3 i
6 mm (pentru zona golului desenului antiderapant). Rezistenta la rupere este superioard valorii de 3
N/mm?, constituind un criteriu in diversitatea produselor. Placile obfinute prin vulcanizare- in
matrite, cu cuib dreptunghiular, au dimensiuni cuprinse intre 500 x 500 mm si 1000 x 1000 mm.
Din aceste plici se obtin prin §tantare talpile si tocurile.

Uneori produsul se poate prezenta sub formi de bandi continud, rulatd ca balot. Cel mal
adesea. cauciucul compact se livreazd sub form# de tilpi preformate in matrite. Cand talpile fac
corp comun cu tocul se numesc talpt monolit (pentru incaltamintea barbateasca sau incaltdmintea cu
toc jos pentru femei). Télpile pot fi plane, semispatiale sau spafiale.

Printre produsele de talpa ce s€ folosesc in prezent sub forma de placi care se stanteaza in
procesul de confectionare se enumera talpile: durocol $i levicel pentru inciltdmintea de femei i



duroflex, pentru incaltamintea de barbati. Aceste produse se pot fabrica in culoarea neagra, avand in
componenta lor negru de fum, §11n culori deschise — bej, brun deschis, alb.

Cauciucul microdur are o duritate asemandtoare cu talpa din piei tdbacite vegetal. Este un
cauciuc compact, avand in amestec, in afara componentilor ardtati, si pulbere de cauciuc vulcanizat.
Prin culoare si dozaj se obtine, in sectiune, aspectul pielil naturale.

Cauciucul translucid prezintd o usoard transparenta datorita folosirii ca ingredient activ a
silicei coloidale. Se prezinta in culori diferite, In special in culori deschise. Are o duritate redusi 1 o
flexibilitate ridicati. Cauciucul translucid se produce frecvent sub forma de detalii preformate.

Printre produsele cu structurd compacta se cuprinde si talpa de cauciuc termoplastic, precum
si talpa din policlorurd de vinil. Ambele tipuri de talpi se obtin prin injectare in matrite metalice a
polimerului fluidizat prin incalzire.

Cauciucul microporos are o structurd discontinua; in masa acestui produs se aflda un numar
snsemnat de microcelule, ce nu comunicd intre ele §i care inchid un gaz sub presiune, rezultat prin
descompunerea unor substante din amestec, la temperatura de vulcanizare.

Talpa de cauciuc microporos se produce cel mai frecvent sub forma de plici cu grosimea
intre 3,5 si 16 mm, la o densitate mai mica de 1 g/cmg.

Talpa de cauciuc miCroporos este comoda la purtare, prin flexibilitate $i prin amortizarea
socurilor. Se foloseste la incdltamintea pentru strada.

Talpa de cauciuc poliuretanic este produs fabricat recent. Se obtine sub forma de talpi
preformate in matrid, intr-o gama mare de dimensiuni si modele. Se intilnesc talpi netede s1 cu
desen: cele cu desen pot avea desen geometric uniform sau imitatii de produse diferite (tesaturi,

tricoturi, plutd naturald, impletituri de trestie, paie, papurd etc.).

b. Inlocuitori pentru tocuri

Talpile conturate, formate n matritd, se executd, de reguld monolit, daca inaltimea tocurilor
nu depaseste 30 mm. Tocurile cu inaltime mai mare, pana la 80 mm, se formeaza separat §i se lipesc
ulterior pe talpa incil{damintei. Aceasta permite folosirea de materiale termoplastice care au
rigiditatea asem@natoare lemnului si anume: poliamide, polipropilena si ABS (copolimer acrilo-
nitril-butadien-stirenic). Tocurile din poliamide $i ABS se pot finisa prin vopsire in culori in
conformitatecu culoarea tilpii; se pot obfine, de asemenea, tocuri vopsite imitdnd stratificarea
flexurilor de la tocurile din talpd de piele.

Tocurile din polipropilena trebuie imbracate in
acelasi material wdin care se confectioneaza fetele de
inciltiminte sau tratate chimic pentru a face posibila
vopsirea sau lacuirea. Tocurile se obtin prin injectarea
in matrite cu mai multe cuiburi; prin forma S
dimensiunile cuiburilor (cavitdtilor) se pot obtine
tocuri cu forme foarte diferite.

Din aceleasi mase plastice rigide se obtin talpi
pentru saboti, fie monolit, fie talpa si toc. La unele
variante de tilpi pentru saboti, existd posibilitatea de a
fixa pingele. Fixarea se executd prin introducerea
stifturilor pingelei (dintr-un polimer mai putin rigid) In
golurile tilpii. Prin relieful antiderapant se evita
alunecarea.

Fig. 5.13. Inlocuitori pentru tocuri



c. Inlocuitori pentru detali interioare

Din punct de vedere a1 structurii, acesti Inlocuitori pot 1 cu structura fibroasa sau cu

structurd compacta.
inlocuitori cu structura fibroasd sunt folositi pentru brant, staif, bombeu §! glenc §1 sunt

reprezentati de carton, fibrotex si talpa artificiala.

Cartonul se obtine prin lierea cu adezivi a fibrelor de celulozi, obtinute, la randul lor, din
lemn prin prelucrari mecanice si chimice. Se foloseste la confectionarea incdltamintel §1 a
articolelor de marochinarie pentru rigidizarea unor parti ale produsului.

Qe folosesc urmatoarele sortimente de cartoane:

+  Mucava durd, obtinutd din hartie veche, pastd de lemn §i paie, cu un grad ridicat de
incleiere. Se foloseste 1a confectionarea detaliilor rigide (intdrituri de brant si talonet) s1 a
tiparelor pentru croit; -

+  Mucavaua, carton obisnuit, cu incleiere redusa, folosit la confectionarea ambalajelor;

+  Carton duplex, rezultat prin lipirea a doua straturi de hartie groasd, din care una este neteda.
Se foloseste la confectionarea articolelor de marochindrie, pe categorii de grosime intre 0,5
si 1,5 mm;

o+ Cartonul pentru staif §i branj, un carton dur, in compozitia caruia, in afard de celulozd, intra
si deseuri textile celulozice. Are o incleiere ridicata si 0 impregnare pentru evitarea inmuieril
in procesul purtarii incaltdmintei. '

Fibrotexul este o talpd artificiala obtinuti din fibre de celuloza legate intre ele cu un liant pe
hazi de cauciuc policloroprenic. Produsul se livreaza sub forma de balot sau sub forma de placi.

La noi in tard se fabrica la Baciu. Produsele de import se livreaza sub diferite denumiri:
texon, bontex, loricel, etc.

Talpa artificiald se€ obtine din fibre de piele, rezultate fie in procesul de prelucrare in
t3bacarii, fie in fabricile de inciltdminte prin micinare in mediu umed, legate intre ele cu un hiant
(latexul de cauciuc natural sau latexul de cauciuc policloroprenic) sl prelucrate dupa tehnologia de
fabricare a cartonului. Produsul se livreazi fie sub formd de pléci cu dimensiunea de 700x 1000
mm, fie sub forma de baloturi late de 1000 mm. Se produce cu grosimi cuprinse intre 0,5 si 4 mm,;
cele mai subtiri se folosesc la producerea unor articole de marochindrie, iar cele groase se folosesc
pentru staifuri, glencuri si branturl.

inlocuitori cu structura compacti se folosesc in cazul bombeului, staifului 1 glencului.

Bombeul se poate obtine dintr-un polimer termoplastic, care S€ depune la cald direct pe
caputd, Intr-un strat de grosime neuniforma si care ia forma varfului calapodului.

Staiful se obtine dintr-un polimer rigid (poliamida, polipropilend), injectat la cald in matrite
pe forme i dimensiuni in conformitate cu inciltimintea; dupa ricire, detaliul devine rigid. El se
monteaza prin lipire intre fefe si ciptugeald, in procesul confectionarii.

Glencul se obtine fie ca detaliu separai, fie ca detaliu fixat direct pe brant. Pentru aceasta se
folosesc fie poliamidele, fie polipropilena. Formarea glencului se face in matrite, folosind instalati1

de injectie.

B. Inlocuitori flexibili

Inlocuitorii flexibili au caracteristici asemindtoare cu cele ale pieilor flexibile. In aceastd
grupi sunt cuprinsi snlocuitorii flexibili pe suport textil si inlocuitori fara suport.



a. Inlocuitorii flexibili pe suport

inlocuitorii flexibili pe suport se produc in diferite variante in functie de:

caracteristicile de transfer: neporometrici §1 porometrici,

natura suportului: tesaturi, tricoturl, blana sintetica, netesute,

modul de prelucrare a suportului: nepregétit, flaugat §1 imersat, frictionat;

natura si modul de obtinere a peliculei: depunere si gelifiere PCV, calandrare PCV sau
cauciuc, depunere PU, transfer PU, depunere de pelicula de ulei;

structura peliculei: pelicula continud, peliculd expandatd, pelicula cu pori comunicanti;
domeniul de utilizare: pentru inciltiminte, marochinarie, articole de voiaj, articole sport,:
cureladrie, imbracaminte.

i, [

o T

Fig. 5.14. Incdltiminte din tesdturi

Primul inlocuitor de piele, folosit in trecut, a fost musamaua, obtinutd prin formarea pe
suprafata unei tesituri netede sau flausate a unei pelicule pe baza de uleiuri vegetale sicative; prin
imprimarea de desene extrem de variate si prin ldcuire cu pelicule transparente s-au obtinut produse
diferite.

Concomitent cu aceasta, s-au folosit tesdturi cauciucate obtinute prin depunerea unor
pelicule de cauciuc pe o tesidturd crudi, in timpul operatiei de calandrare.

 In ultimele decenii, prin punerea la punct a unor tehnologii de formare a peliculelor din
policlorurd de vinil (PCV) sau poliuretan (PU) pe suprafata unor suporturi flexibile — tesaturi,
tricoturi, valuri, hartie, spuma — s-a obtinut o gama foarte larga de produse, care pot diferi intre ele
prin aspect, caracteristici de transfer (date de peliculd) si caracteristici mecanice (datorate, In mare
masurd, suportului). Astfel, pentru produsele la care se cere o mare rezistentd la tractiune se
folosesc tesituri diferite, pentru produsele la care se cere flexibilitate ridicatd, se folosesc tricoturi.
Dacd se cere capacitate de formare spatiald, se folosesc valuri. Dacd se cere volum alaturi de
moliciune, se folosesc spume poliuretanice de grosimi diferite.

Evolufia permanenti a tehnologiilor industriale creeaza posibilitatea obtinerii de materiale
noi, cum ar fi: produsele caserate, pielea artificiald, velurul, electrovelurul, etc.

Produsele caserate (fig.5.15) sunt materiale textile care se obtin prin dublarea sau triplarea
cu produse buretoase pe cale termofuzibild, rezultand un produs cu caracteristici noi.

Materialele caserate conferd produselor o serie de avantaje cum ar fi: 1zolare termica buna,
comoditate si usurinti la purtare, nesifonabilitate, permeabilitate satistacatoare.



Caserarea este operatia prin care doud straturi diferite se lipesc prin intermediul unui strat de
adeziv in solutie sau in emulsie, sau prin intermediul unor granule fine de termoadeziv depuse
uniform pe unul din straturi; lipirea se realizeaza prin presarea la cald a straturilor.

Prin caserare, in afard de cresterea grosimii are loc reducerea flexibilitatii. Este posibil ca

prin asocierea diferitelor materiale textile (tesdturi, tesaturi flaugate, tricoturi, netesute), si se obtina
ansambluri cu caracteristici de flexibilitate si rezistenta intr-un domeniu vast, imitdnd comportarea

pietlor.

Fig. 5.15. Produse cagerate

Pielea artificiald (sintetica ) este un
material obtinut pe acelast principiu cu produsele
caserate. Pielea artificiald se utilizeazd la
confectionarea unor obiecte vestimentare sau la
obtinerea incaltamintei (fig. 5.16).

Pentru obtinerea pielii artificiale se folosesc
rei straturi de material: fafa materialului cu aspect
de piele lucioasa sau mata, asemanatoare lacului sau
hoxului natural, care se obtine din produse petroliere
pe cale chimica, suportul textil, poate fi un tricot de
bumbac sau tip bumbac §i adezivul care este 0 rasina
sinteticd utilizatd pentru lipirea fetei cu suportul
acesteia. Suportul textil poate fi Tnlocuit cu o folie Fig. 5.16. Incalfaminte din piele artificiald
buretoasd mai subtire sau mai groasd, in functie de
destinatia pielii artificiale.

Velurul se poate obtine folosind pelicula
de PCV: pentru aceasta in pasta de PCV si
plastifiant se adauga clorura de sodiu de o
anumitd granulatie. Dupa gelifierea peliculel
depuse pe suport, produsul este supus
framAntirii mecanice in baie de apa. Dupa
uscare, in urma unel usoare slefuiri, bulele se
deschid rezultand goluri, iar produsul creeaza

imaginea suprafetei pieilor velurate.

Fig. 5.17. Incaltdminte velur



Prin alegerea suportului — tesdturi si tricoturi flausate — prin impregnare in emulsu de
poliuretan, se obtin produse cu mare flexibilitate, cu utilizare nu numai la fabricarea incaltamintei
(fig.5.17) si a articolelor de marochindrie, dar si a imbracidmintei exterioare: veste, pantaloni, fuste, etc.

Electrovelurul este un produs pe bazid de poliuretan, cu aspect de velur. Acesta se obtine
prin depunerea unor fibre sintetice de lungime egald intr-o instalatie speciald prin care trece un
suport textil (tesute, netesute) pe care se afld un strat de adeziv poliuretanic in stare fluida. Instalatia
permite ca fibrele ce cad de pe o sitd aflatd in migcare de translatie alternativa sa se orienteze cu
axul lor pe verticald, sub actiunea unui camp electrostatic si sd se implante cu un capat in pelicula.
Dupa intdrirea peliculei si indepértarea surplusului de fibre, produsul obtinut se prezinta ca un velur
foarte fin. Se pot obtine electrovelururi de culori diferite si cu lungimi diferite ale fibrelor.

Inlocuitori neporomerici sunt impermeabili pentru gaze si vapori; ei se folosesc pentru
marochindrie, articole de voiaj, articole sport. In cazul incédltdmintei se folosesc pentru sandale sau
pentru carambi in cazul incéltdmintei destinate sezonului umed: ghete, bocanci, cizme.
subtiri, mai flexibile, se folosesc pentru marochindrie usoard si pentru articole de voiaj mor — fara
intarituri.

Inlocuitori poromerici sunt permeabili la vapori, datoritd structurii suportului si peliculei;
acestia prezintd discontinuitdti in urma procesului de formare din solutie sau emulsie. Aceste
produse se pot obtine fie pe bazid de val, fie pe baza de tesaturi flausate, fiind destinate
confectionarii fetelor de incaltdminte.

Fig. 5.18. Incaltaminte din inlocuitori poromerici

b. Inlocuitorii flexibili fird suport

In aceastd grupi sunt cuprinse folii simple si folii stratificate.

Foliile simple sunt produse cu grosime redusa (0,2 — 0,8 mm) obfinute prin procedee de
calandrare a unor polimeri sintetici: policlorura de vinil, poliuretani. Ele se utilizeaza la obfinerea de
produse de marochindrie si papetarie. Fata lor poate fi netedd sau presata cu un desen de mica
inaltime.

Un produs cu caracteristici care permit folosirea lui la obtinerea fetelor de incaltaminte este
pormitul (format dintr-un strat'porometric din PU cu pori 1 microcelule si o pelicula de finisare cu
micropori deschisi). Se comportd bine in procesul purtdrii, datoritd unei alugiri care atinge 200%
(produsul se alungeste, dar nu se rupe). Folosirea acestui produs la confectionarea incaltdmintel



pune unele probleme in privinta atei de cusut, a marimii pasului si a distantei intre tigheluri, ntrucat
produsul are rezistenta limitata la incercarea de sfagiere a cusaturil.

Figura 5.19. Utilizari ale inlocuitorilor fdrd suport

5.5. Evaluare de capitol

I. Alegeti prin incercuire raspunsurile corecte:
1. Dupa sacrificarea si jupuirea animalului se obtine pielea numita:
@ piele cruda;
b. piele brutd conservata,
c. piele finta.
7. Densitatea pieilor este diferitd in functie de:
a. dupi provenienta pielil si varsta animalului;
b. dupi mirimea pielii brute si dupa sortiment;
@ felul tabicirii si al gresaril.
3 inlocuitori cu structurd fibroasa sunt folositi pentru brant, staif, bombeu si glenc si sunt
reprezentati de:
9 carton;
b. polimer termoplastic;
c. cauciuc microporos.

II. Apreciati cu Adevarat ( A ) sau Fals ( F) urmatoarele enunturi:

1. Proprietitile mecanice ale pielii variaza in functie de grosimea §! desimea celor doud straturi, care
variaza pe suprafata pielil.

7 Pentru determinarea permeabilitatii la api a pieilor se masoara timpul pand la apari{ia primelor
doud picaturi pe partea opusa coloanei de apa. # '

3. Talpa-crupon se foloseste ca se prelucreaza sub forma de talpa propriu-zisd. &

4 Niabucul este o piele tabacita mineral sau combinat, cu aspect catifelat g1 mat, moale la pipdit. /A
5. Sevreta se obtine din pielea cea mai fina de caprine si este utilizata la confectionarea

incaltamintei de ocazie. ¢



IIL in coloana A sunt enumerate criterii de clasificare a inlocuitorilor flexibili pe suport, iar In
coloana B tipuri de inlocuitori flexibili pe suport. Scrieti pe foaia de concurs, asocierile corecte
dintre fiecare cifrd din coloana A si litera din coloana B.

A. Criterii de clasificare B. Inlocuitori flexibili pe suport
£. | 1. caracteristicile de transfer a. tricoturi
- | 2. natura suportului b. porometrici
& | 3. natura si modul de obtinere a peliculei c. flausat si imersat
5 4. modul de prelucrare a suportului d. calandrare PCV sau cauciuc
o 5. structura peliculei e. pentru marochinarie
f. pelicula continua

IV. Completati enunturile de mai jos cu termenii corespunzatori:

1. Pielea crudi are caracteristici mecanice yu@sof.(1)............. , prezentand 1n acelasi timp tendinte
..,\ﬁ....(2)..o\i £9£ ... ca orice Qs ani alg

2. Pieile pentru tapla se obtin prin T 1)..,:51&3@....9? a pieilor de bovine, cabaline §1 porcine.

3. Cauciucul microdur este un cauciuc ........ [ avind in amestec si pulbere de

............. A

4 e (@ ) I este o talpd artificiald obtinutd din fibre de celuloza legate intre ele cu un

liant pe baza de cauciuc policloroprenic. Cﬁm @fﬁw

5. Foliile simple sunt produse cu grosime redusd obtinute prin procedee de LY | AET—— a

unor polimeri sintetici.



Capitolul 6
MATERIALE AUXILIARE
PENTRU CONFECTII TEXTILE

6.1. Ata de cusut. Clasificare

Ata de cusut reprezintd cel mai important material
auxiliar folosit la confectionarea tmbrdcamintei. In
procesul de coasere ata de cusut se alege in functie de:
materialele ce se confectioneazd si felul operatiel de

COascrc.

In functie de aceste criterii, ata de cusut poate fi

clasificata astfel:

.

Dupd natura fibrelor din care se produce:

VVVVVY

atd din fibre de bumbac;

atd din fibre de in §1 canepa;

atd din fibre de matase naturala;
ata d@n fibre de.ma_"eit:ase artificiald; Fig. 6.1. At de cusut
ata din fibre chimice; :

atd din fibre in amestec.

Dupd destinatia din procesul de coasere:

>

VVV

atd de cusut obignuita cu finetea de Nm 48/3; 54/3; 85/3: 100/3; sau
exprimata in tex: (Tt) 21%3; 19%x3; 12X 3; 10x4;

ati de cusut pentru butoniere cu finefea in Nm 54/2%3; 85/2x3; 100/2X3;

atd pentru confectionarea incaltimintei §i a produselor de marochinarie;

atd pentru scopuri tehnice i medicale

Dupd natura operafiei de coasere:

VVVY

operatia de asamblare — ata cu finete ridicatd ( Nm 85/3 si Nm100/3);

coaserea nasturilor;
coaserea butonierelor;
coaserea tivurilor (stafir) — ata de finete medie si incolora.

Ata de cusut se realizeaza prin risucirea a doud sau mai multe fire simple. Torsiunea firului
simplu poate fi spre dreapta in Z sau spre stinga in S. Rasucirea firului se face In sens Invers
torsiondrii (daci firul simplu este torsionat spre dreapta, risucirea se va face spre stanga).

Finetea reprezintd gradul de subtirime a fibrei textile si se reda prin valoarea diametrului
sectiunii transversale, exprimata in microni (1 # = 10~ mm).

Finetea firelor se exprima prin numar metric (Nm), titlul in tex (Ttex).

Numdrul metric (Nm) reprezintd raportul dintre lungimea firului exprimatd in metri, care
este variabila si masa firului, exprimata in grame, care s¢ mentine constanta.

_ Lim)
M(g)

Nm



Titlul in tex (Ttex) reprezintd masa exprimata in grame a unui fir cu lungimea de 1000 metri.

Pentru firele obtinute pe cale chimicd si cele din méatase naturald, finetea se exprima prin
titlul in denier (Tden) care reprezintd masa exprimatd in grame a unui fir cu lungimea de 9000
metri.

m(g)
L(9000m)

Tden =

Ata de cusut este un produs de larg consum, articol absolut necesar in toate domeniile vietil

noastre, atat pentru uz casnic, cat si1 industrial.
Alegerea atei de cusut se face in functie de factorii ce determind calitatea cusaturii. Astfel, la

coaserea tesdturilor colorate este indicat ca ata de cusut sd fie de aceeasi culoare cu tesatura, insa cu
o nuantid mai inchisd. Finetea firului de atd se determind prin calcul sau prin comparatie. Finetea
firului de atd in procesul coaserii este determinata de finetea materialelor §i de operatiile la care se

utilizeaza.

Ata obisnuitd se foloseste pentru cusdturi manuale 1 mecanice la confectionarea
imbracamintei groase $i semigroase.

Ata subtire se intrebuinteazd la confectionarea produselor de lenjerie si imbracaminte
exterioard subfire.

Ata groasa si rezistentd se foloseste la executarea butonierelor.

Ata incolord se obtine din fire sintetice, fiind utilizatd la diferite produse la care cusatura
formata trebuie sa fie invizibila pe fata produsului.

6.2. Materiale pentru ciptuseli. Clasificare. Rol.

Materialele auxiliare sunt acele materiale care, in functie de model, sunt necesare sau pot
lipsi din produsul ce urmeaza a se confectiona.

Principalele materiale auxiliare sunt: captuseli, Intarituri, furnituri,garnituri.

Materialele pentru cdptuseli au rolul de a dubla detaliile produselor de imbrdacaminte,
mdrindu-le astfel rezistenta la purtare, sifonare si pdstrarea formei §i dimensiunilor in timp.

Materialele folosite pentru ciptusirea imbracamintei trebuie sa fie lucioase, pentru ca
produsele si alunece usor si sd permitd mularea cu usurintd pe corpul purtdtorului. De asemenea,
captuselile trebuie sd asigure o bunid aerisire §i impreund cu materialul de baza sa elimine
transpiratia corpului. |



Fig. 6.2. Materiale pentru cdptugeli: serj Fig. 6.3. Materiale pentru cdptugseli: atlaz

Ca materiale pentru ciptuseli se utilizeaza diferite fesaturi de bumbac, matase, vascoza,
cupro, acetat sau tesaturi din fire sintetice. Ele sunt cunoscute sub denumirea de serj, atlaz, satin,

captuseala de maneci, ciptugeala golf, etc.
Serjul (fig. 6.2) este o tesdturd de mdtase artificiald folosita la cadptusirea imbracamintei

exterioare (rochii, sacouri, pardesie, paltoane, etc.), avand latimea de 0,7; 1,07 sau 1,4 m.

Atlazul (fig. 6.3) este o tesdturd lucioasa, plin, cu desime mare datoritd legaturi1 atlaz a
tesiturii. Are rezistentd mare §i pastreaza mai bine forma detaliilor produsului. Este utilizata la
ciptusirea imbracdmintei exterioare pentru femei §i barbati.

Satinul este utilizat in special pentru captugirea imbracamintei pentru femei (jachete, taioare,
mantouri, etc.). Aceasti tesdturd se produce din fire de métase artificiala cu latimi de 0,90 g1 1,07m.

Captuseala de mdneci este o fesatura lucioasd avand litimea de 1m, fondul de culori pastel,
iar dungile in culori asortate in nuante inchise. Aceasta ciptuseald se foloseste pentru cdptusirea
manecilor la sacoul birbitesc, ciptusirea vestei si a beteliei pantalonului pentru barbati.

Captuseala golf este o tesaturd produsa din fire sintetice. Se aplicd la pelerine de ploaie,
bluze de vant si alte produse aseméndtoare. Aceasta tesatura se produce cu latimi de 1,2 g1 1,4m.

Alte tesaturi folosite pentru captusirea imbracimintei sunt: crep de China, tafta, matase
naturald, tesituri din fire obtinute din polimeri sintetici, etc.




6.3. Materiale pentru intarituri. Clasificare. Rol

Intiriturile sunt materiale textile care dubleazi unele detalii ale imbricimintei.

Materialele pentru intarituri sunt materiale textile ce dubleazd unele detalii ale
imbracamintei,; ele maresc rezistenta la purtare, la sifonare §i modeleazd detaliile produsului pe
conformatia corpului (fig.6.4). Conferirea unei rezistente madrite la purtare $i o modelare
corespunzdtoare a produsului se realizeazid prin operatii de coasere si prin operatii de tratament

umidotermic.

Fig. 6.4. Materiale pentru intdrituri

Clasificarea materialelor pentru intarituri se face dupad urmétoarele criterii:

|. dupa destinatie:

intdrituri pentru lenjerie (panzad albitd, panzid nealbita, insertii speciale cu
apret permanent etc.);

intdriturl1 pentru imbrdcadmintea exterioard subtire (panza albitd, panza
nealbitd, inserti1 termofuzibile etc.);

intariturl pentru Imbracamintea exterioard semigroasa si groasa (panza vatir,
panza volvatir, roshar, canafas, netesute cu termoadezivi).

2. dupa locul aplicarii:

intarituri pentru piepti la imbracdmintea exterioara;

intdriturt pentru gulere la lenjerie (panza albitd, panzd nealbitd, tesaturi cu
apret permanent etc.);

intdrituri pentru gulere la Tmbricimintea exterioard (vatir, volvatir, intarituri
cu termoadezivi);

intdrituri pentru maneci la imbriacdmintea exterioard (canafas);

intdritur1 pentru maneci la produsele de lenjerie (intdrituri cu termoadezivi,
canafas, panza albita);

intariturl pentru umeri aplicate la imbracdmintea exterioard (panza vatir,
volvatir, netesute cu termoadezivi).

intarituri pentru buzunare la produsele de imbracdminte (canafas, panza
vatir);

intarituri pentru betelia de la pantaloni (pinza albita, canafas).

dupd modul de obtinere:

intarituri tesute cu legdtura panza din care fac parte panza vatir, vatirul cu
l1ana (volvatir), canafasul, rosharul, panza albita si nealbiti;



e intdrituri netesute — S€ obtin din materiale textile prin procedee speciale
(intarituri din folil sintetice, intdrituri termofuzibile, intdrituri cu
termoadezivi).

A. Intirituri tesute

Pénza vatir se obtine din fire de bumbac in urzeald si fire de cAnepd sau l1ana in batatura.
Aceasta panzi este bine apretata si se utilizeaza la intarirea pieptilor si gulerelor la imbracamintea

exterioara.
Vatirul cu land (volvatir) este o tesatura ce are ~n urzeali fire de bumbac, iar in batatura, fire

de cAnepi sau in in amestec cu fire de 1an3. Poate inlocui rosharul, folosindu — se la imbracamintea
exterioard pentru dublarea pieptilor §i a gulerelor.

Canafasul este obtinut din deseuri de bumbac fiind o tesdturd subtire, bine apretata Sl Se
foloseste pentru dublarea vatirului la piept, ca intdritura la buzunare, maneci, betelia de pantalon.

Rosharul este o tesiturd ce are in urzeald fire de bumbac, iar in batiturd, fire de par de cal
sau fire artificiale.\Latimea acestei tesaturi variazi de la 0,18 — 0.45m in functie de lungimea parului
de cal din batitura, iar pentru cele cu fire artificiale se realizeaza o latime optima.

\B. Intirituri netesute

Intariturile netesute se obtin din materiale textile prin procedee speciale. Aceste Intdrituri se
realizeaza din fibre textile (bumbac, 1ana, viscozi, acetat si deseuri textile obtinute prin destramare)
selectionate in acest scop, care sunt legate intre ele cu ajutorul unui liant.

In comparatie cu intériturile tesute, intiriturile netesute prezinta o serie de avantaje ca:

v/ sunt de 2,5 ori mai usoare;
v sunt de 4 ori mai ieftine;
v se pot croi pe orice directie deoarece nu au cele doud sisteme de fire — urzeala si
hatitura — ceea ce duce la eliminarea sau reducerea deseurilor de la croit;
au stabilitate dimensionald si sunt nesifonabile;
nu se desird, usurnd procesul de confectionare;
sunt rezistente la intindere pe orice directie;
sunt permeabile la aer §i transpiratie;
au o buni rezistentd la scamosare prin frecare;
se pot decupa in orice forma, putand fi folosite la orice produs de imbracaminte.

S

3 fntdrituri din folii sintetice se aplica la gulere pentru camdsi $I la imbracdmintea
exterioard. Se prezintd sub forma de folii cu o grosime de 0,11 — 0,22 mm si se aplica prin incélzire
si presare pe detaliul de intarit. Pentru asigurarea calitatii operatie1 este necesar sd se respecte
temperatura si presiunea de lucru indicate in normele de folosire.

T T R T

Intiriturile netesute cuprind:

» intdrituri termofuzibile sunt materiale textile pe suprafata carora sunt dispuse
granule din ra3sini sintetice ce reprezintd agentul fuzibil. Materialul termofuzibil este aplicat pe
detaliile imbricimintei prin fuziunea granulelor sintetice cu straturile de tesatura. Intariturile
termofuzibile se aplica la piepti, gulere si mangete, prin presare la temperatura de topire
(130...180°C) a rasinii sintetice utilizand masina de cilcat manual sau prese. Nerespectarea acestul
parametru duce fie la o insuficienta fuziune a insertiei, fie la imprimarea rasinii pe materialul de
bazi, ceea ce diuneazi calititii produsului.



° fntdrituri cu termoadezivi (cu apret permanent) sunt eficiente, deoarece se aplica
usor si isi pastreazi forma si aspectul initial. Se utilizeaza la gulere §i mansete pentru camas
barbitesti sau alte confectii asemanitoare. Aceste intarituri pot fi utilizate in straturi simple,duble
sau triple (prin stratificare). Operatia de stratificare (termolipire) se realizeaza cu ajutorul liantilor
sau cu folii de polietilena prin incilzire si presare. Pentru stratificare se ageaza folia de material
termocolant pe materialul textil de stratificat dupa care se preseaza sub actiunea caldurii.

6.4. Furnituri. Garnituri

A. Furniturile

Furniturile sunt materiale auxiliare ce se folosesc in procesul de confectionare a
imbricamintei. Principalele furnituri folosite la confectionarea mbracamintei sunt: moleschinul,
banda pentru confectii, banda pentru protectie, rejansa, elasticul, vatelina, vata industriala,
furniturile semifabricate (pernite pentru umeri, banda de retentie, intdrituri preformate pentru
betelia de pantalon) §i accesorii (butoni, agrafe, fermoare).

a. Moleschinul este o tesdturd panza folositd pentru confectionarea pungii de buzunar. Se
produce din fire de bumbac si fire obtinute pe cale chimica.

b. Banda pentru confectii este o tesidturd din fire de bumbac cu latimea 0,01 m, folosita
pentru fixarea unor cusaturi la produsele de imbracaminte (pe linia umarului, pe linia taliet, etc.).

c. Banda pentru protectie este o tesiturd din fire de bumbac cu latimea de 0,01 m, avand o
margine cu fir de intdrire i se foloseste pentru protejarea tivului la pantaloni.

d. Rejansa se utilizeaza pentru intdrirea si susfinerea produselor de imbracdminte cu sprijin
pe talie (fuste).

e. Elasticul este o tesdturd din fire de bumbac i fire elastice, care se foloseste la
confectionarea unor produse sau detalii care se ajusteazd pe corp in timpul purtarii.

f. Vatelina este destinatd dublarii produselor de imbracaminte (palton, scurte, etc.). Aceastd
furniturd este obtinutd din deseuri de 1ana prin tesere, tricotare sau cu ajutorul liantilor prin lipirea
firelor, avand o latime de 1,2; 1,4 m.

g. Vata industriald se intrebuinteaza ca material de umplutura la umeri si piepti, sau pentru
matlasarea imbracdmintei de protectie impotriva frigului.

h. Spuma poliuretanica este un material sub formad de buret, care poate inlocui cu succes
vata industrialid. Spuma poliuretanici asigurd o bund termoizolare, este mai ugoard decat vata si
elimina producerea prafului in procesul de confectionare, ceea ce explica eficacitatea acesteia.

i. Furnituri semifabricate:
Pernuta pentru umeri|se confectioneazd din vatd sau spuma poliuretanica. Procesul de

confectionare poate fI manual sau mecanizat, cu ajutorul unor masini speciale. Prin coasere, pernita
trebuie si capete forma umdrului, usor arcuitd. Pentru prevenirea destrdmadrii in timpul purtarii §i
pentru mdrirea rezistentei, pernita se monteazd pe un suport textil din panza subtire;



Fig. 6.5 Pernuta pentru umeri

Banda de retentie pentru pantaloni este o fesaturd din material textil ce contine fire aderente,
din cauciuc natural sau sintetic. Se aplici la captusirea beteliilor de pantalon, pentru a preveni
alunecarea acestora pe camasa,

Intaritura preformatd se introduce la betelia pantalonilor sau la cordonul fustelor. Scopul
acestei intirituri este ca betelia si cordonul sa-si pastreze forma datd la confectionat 1 sa asigure

aerisirea corpului pe linia taliel.

j. Accesorii pentru ~achis detaliile imbrdcdmintei: nasturi, butoni, copcl, agrafe, fermoare,
etc., care se adapteazi la produse in functie de linia modei i de tehnologia de fabricatie.(Fig. 6.6)

Fig. 6.6. Accesorii pentru incheiat



B. Garnituri

Garniturile (fig. 6.7) se aplicd la produsele de imbriciminte in scop util sau ornamental.

Materialele utilizate ca garnituri sunt:
Benzi ripsate, produse din fire de bumbac sau matase. Sunt utilizate ca rejansd, banda pentru

bordat margini sau benzi de format bride, etc.;

Suitasul este o garniturd realizatd prin impletirea simpld sau dubld a unui sau mai multor
snururi obtinute din fire de bumbac sau mitase. Se foloseste la garnisirea rochiilor, bluzelor,
camasilor, etc.;

Coltisorii (zig-zag) se obtin din fire de bumbac, métase maturald sau fire sintetice, avand
una sau ambele margini zimtate si se foloseste la produsele de lenjerie, produse de imbracaminte
exterioara pentru copii si femeli;

Fig. 6.7. Garnituri Fig. 6.8. Dantela

Dantela (fig. 6.8) se obtine prin tesere sau tricotare din fire de bumbac, matase sau fire
obtinute pe cale chimica, fiind folosita la produsele de lenjerie si la imbracamintea exterioara.

C. Auxiliare pentru incheiat produse de imbracaminte

i

Materialele auxiliare folosite pentru incheiat
produsele de imbricdminte sunt: nasturii, cataramele,
butonii, agrafele, copcile, fermoarele etc.

" Auxiliarele pentru incheiat se aplica la produsele
de imbricaminte in functie de linia modei, cerintele
clientului si de tehnologia de fabricatie.

Nasturii (fig. 6.9) sunt din sidef, lemn, metal,
material plastic etc. si au diferite forme i culor1 diferite,
iar pentru fixare pe produs au doud, trei sau patru
orificii. Nasturii se intrebuinteazd la imbracdminte atat Fig. 6.9. Nasturi
in scop functional cat $1 ornamental.




Cataramele pot fi din sidef, lemn, metal (fig.6.10), material plastic etc. de diferite forme
culori si marimi, fiind folosite pentru incheiat §i ajustat imbracamintea pe corp sau pentru
impodobirea el.

Fig. 6.10. Cataramele




6.5. Evaluare de capitol

I. Incercuiti varianta corectd de raspuns:
1. Materialele auxiliare care dubleaza detalile produselor, mérindu-le rezistenta la purtare, sunt:
a. ata de cusut; |
b. céptuseli;
c. garniturl;
d. accesorii de Incheiat.
2. Materialul utilizat pentru intarituri este:
a. canafasul;

b. atlasul;
c. satinul;
d. dantela.

3. Suitasul este o garnitura:
folositd pentru format bride;
realizatd prin impletirea simpla sau dubld a unuia sau a mai multor snururt;

are forma de zigzag;
utilizatd pentru incheiat si ajustat imbracamintea pe corp.

0 o

IL. Transcrieti litera corespunzatoare fiecarui enunt i notati in dreptul ei litera “A” dacd apreciati ca
raspunsul este adevarat si litera “F” daca apreciati cd raspunsul este fals.

Materialele pentru ciptugeli au rolul de a dubla detalile produselor.

Rosharul este o tesdturd subtire §1 apretata. '

Ata de cusut utilizatd la coaserea butonierelor are finetea Nm 54/2x3.

intariturile netesute sunt de 2,5 ori mai usoare decat intariturile din materiale tesute.
Captuseala serj este folositd la confectionarea imbracamintei pentru femei.

W o o TS

IIL in coloana “A” sunt enumerate materialele auxiliare folosite la confectionarea imbracamintel,
iar in coloana “B” denumirile comerciale ale acestora. Scrieti asocierile dintre cifrele din coloana

“A” si literele corespunzatoare din coloana “B”.

A. Materiale auxiliare B. Denumirea comerciala
1. céptuseli a. suitagul
2. Intérituri b. vatir
3. furnitun c. vatelina
4. garnituri d. satin
5. ata de cusut e. tesaturi din in
f. ata de matase

IV. Completati enunturile de mai jos cu termenil corespunzatort:

1. Materialele pentru......(1)......c..... au rolul de a dubla detaliile produselor de imbracaminte,
marindu-le astfel rezistenta la.......(2)............ , sifonare si pastrarea formei in timp.

L s {1 1 I——— este o tesaturd panza folosita pentru confectionarea pungii de buzunar.

3. Intariturile ........ Cl i se realizeazi din fibre textile (bumbac, 1an3, viscozd, acetat g1 deseurt
textile obtinute prin destrdmare) selectionate in acest scop, care sunt legate intre ele cu ajutorul unui



Aleg

e din paranteze cuvéntul potrivit astfel inc

TEST DE AUTOEVALUARE

raspunsul in coloana aliturati si realizeazd autoevalu

prez

at enunturile din tdbel sa fie adevarate. Scrie

area confruntand raspunsurile tale cu cele

| (_Al_;a .

incolord, ata groasd) se foloseste la
executarea butonierelor

Dupa natura operatiei de coasere la care este
folositd, ata de cusut poate fi (atd cu finete
ridicat3, ata din fire de bumbac)

(Serjul, cdptuseala golf) este O tesaturd de
matase vegetala

Vata industriald se intrebuinteaza ca
(material de umplutura la umeri, pentru
confectionarea pungii de buzunar)

Intiriturile termofuzibile sunt materiale

textile pe suprafata carora sunt depuse
(granule din rasini sintetice, folii sintetice)

Principalele furniturl folosite la
confectionarea imbricamintei sunt (banda
pentru confectii, nasturii)

Garniturile se aplicd la produsele de
~mbriciminte in scop (de dublare a
detaliilor, ornamental)

Nasturii, cataramele, butonii, agrafele,
copcile, fermoarele etc sunt materialele
auxiliare folosite pentru (incheiat produsele
de  imbriciminte, pastrarea  formei
detaliilor)

9.

Benzi ripsate, sunt utilizate ca
(banda pentru bordat margini, garnituri la
rochii)

Se acorda cate un punct pentru fiecare raspuns corect.
Se acordi 1 punct din oficiu.




Capitolul 7
MATERIALE AUXILIARE

PENTRU CONFECTII DIN PIELE

7.1 Auxiliare textile folosite la imbinare. Utiliziri

Pentru coaserea fetelor de incil{aminte, a articolelor de marochinarie din materiale flexibile
se foloseste atd de bumbac, de matase sau din fibre sintetice.

Afa este obtinutd prin rasucirea a doud sau trei fire sau prin cablarea a doud sau trei fire

rasucite. Produsele respective se numesca@fe rasucite sau afe cablate.

La obtinerea atei, sensul final al rdsucirii sau al cablarii poate fi Z sau S. Pentru a nu se
produce dezrasucirea atel In procesul coaserii este necesar sa se foloseascd o atd al cérei sens de
rasucire este diferit de sensul de rotire al organului apucétor care participa la formarea ochiului de

cusatura.

Tinand seama de faptul cd, in procesul utilizarii produselor confectionate, refacerea cusiturii
dupa ruperea atei nu se poate realiza fard sa se observe, se urmareste si se aleagd o atd a cirei
rezistenta sa asigure durabilitatea Tmbinarii fard rupere.

Afa de bumbac  este alcatuiti din fibre
lungi obtinute prin procesele pieptinarii,
torsionarii $i rasucirii.

Ata rasucita se foloseste in cazul imbinarii
pieilor subtiri sau a captuselilor. In acest scop se
foloseste atd cu finetea 20 tex x 3, 10 tex x 3 si 12
tex X 3. Ata cablata se foloseste la confectionarea
cizmelor st bocancilor din piei grele, precum si a
unor sortimente de marochindrie. Se foloseste ati
cablatd cu finetea 25 tex x 3 x 351 20 tex x 3 x 3.
Pentru asigurarea unei uzuri reduse, in procesul
coaserli ata este ceruitd si polizatd. Se livreazi 1n
batire de 500 sau 1000 m, vopsiti in culori
diferite.

Ata rasucitd are o sarcind de rupere
cuprinsa intre 8 si 17 N, 1ar cea cablata, intre 2,5 si
45 N. |

Afa de matase se foloseste la coaserea
fetelor din piei usoare si a articolelor de
marochindrie. Pentru aceeasi finete, rezistenta atei
de matase este superioara atei de bumbac.

Flg. 7.1. Ata de cusut

Afa din fibre chimice sau ata sinteticd se obtine din fibre poliesterice sau poliamidice,
prelucrate in aga fel incét alungirea la rupere si fie apropiata de cea a fibrelor de mitase naturali.



Se foloseste la confectionarea fetelor de Incaltaminte si a articolelor de marochinarie. Atat ata
din fibre de matase, cat si cea din fibre chimice au functii asemdanatoare cu ata de bumbac.

Ata de in §i canepa S€ foloseste la coaserea télpii, a articolelor de curelirie, a mingilor, si a
articolelor de protectie. Finetfea este de 6...8 tex, fiind rasucitd in 4-12 fire. Sarcina de rupere a
acestei ate este functie de numdrul de fire rasucite; de reguld, un fir simplu are sarcina de rupere de

circa 20 N.

Sforile din cdnepa s€ folosesc pentru ingiretarea fetelor in procesul tragerii pe calapod si al
talpuirii, precum i la legarea partizilor de semifabricate. Se obtin prin rasucirea unui numar diferit
de fire de canepd, dupa care sunt puternic ceruite i polizate.

La confectionarea incaltimintei se foloseste O gami foarte diferitd de benzi, cu accesorii de
intarire a marginilor si a cusdturilor sau ca detaliu in compunerea fetelor de sandale.

Benzile folosite pentru Intérire sunt tesdturi cu legdtura panza, diagonal sau derivate din acestea,
produse din fibre de bumcac sau fire chimice. Se produc pe latimi cuprinse intre 2 si 16 mm.

Benzile folosite la obtinerea baretelor de sandale (fig.7.2) in afara structurilor amintite au $i
structuri complexe, cu efecte florale; se obtin din fire vopsite diferit sau cu fire de efect
(monofilamente, fire metalizate, fire metalice, etc.), fapt care asigura obtinerea unei game
inepuizabile de produse. Se produc pe latimi cuprinse intre 12 si 40 mm. Se pot folosi ca atare, in
care caz grosimea lor este mai mare de 0,6 mm, sau prin cagerare cu alte produse textile.

Fig. 7.2. Benzi



sireturile se folosesc pentru incheierea
incaltamintei in timpul purtirii (f1g.7.3). Ele se obtin
in doud sortimente: sireruri late (fard miez) si
sireturi rotunde, cu miez, dintr-un fascicul de fire. _
Sireturile se obtin prin impletirea intr-o form3 |
speciald a firelor, asigurandu-se produse tubulare. |
Se livreazd pe litimi (sau diametre) diferite in |
metraj sau taiate la lungimea de utilizare: in ultimul |
caz, capetele se intdresc cu masi plastici. Se fabric
din fire de bumbac sau fire chimice tratate special
pentru evitarea alunecarii firelor sau a ansamblului
siretului la formarea nodului.

Fig. 7.3. fncﬁl;&miﬁte cu giret
7.2 Tesaturi pentru confectii din piele. Utiliziri

/esaturile se folosesc ca detalii interioare pentru incdltaminte si marochinarie, pentru fete de
Inciltdminte si articole de marochindrie, precum si ca suport pentru unii Tnlocuitori flexibili.
Tesaturile impregnate cu risini se folosesc pentru obtinerea de bombeuri si staifuri.

La confectionarea inciltimintei se folosesc tesaturi din fibre celulozice: bumbac, in, canepa,
matase vegetald; la confectionarea articolelor de marochinarie se folosesc produse din fibre
chimice.

Pentru captugeli de incdltaminte se folosesc tesaturi din fibre de bumbac cu legatura panza,
cu densitatea de aproximativ 150 g/m” (pentru captugeald intermediari) si cu legaturi diagonal si
atlaz, cu densitatea cuprinsi intre 250 si 300 g/m”.

Fig. 7.4. Folosirea tesdturilor la articole de marochindrie



Pentru - fete de incdlfdminte g1  pentru
marochindrie se folosesc tesdturi diferite din fire de
bumbac sau in, cu legaturd panzd, rips, panama,
diagonal sau atlaz, finisate prin vopsire in fir sau in
tesaturd. Se folosesc de asemenca si tesdturi cu fire de
efect: densitatea acestor tesdturi este cuprinsa intre 150
si 300 g/m”.

Atat pentru fete de incaltiminte cat §1 pentru
marochindrie, tesiturile se folosesc ca atare sau dupa
caserarea a doua straturi. Tesaturile cagerate s€ compun,
de reguli, dintr-un strat subtire ce formeaza fata finisata
corespunzator, $1 un strat inferior, mai gros. Aceste
produse au densitatea intre 300 si 600 g/mz.

Pentru incdltdmintea de seard sau de casa §i
pentru marochindrie se folosesc tesaturi cu legéturi
derivate din legaturile de baza (fig.7.4, fig. 7.5); unele
produse au fire de efect metalice sau monofilamente din
mase plastice.

Fig. 7.5. Incdlgaminte de casa

7.3 Tricoturi si viluri pentru confectii din piele. Utilizari

Tricoturile sunt caracterizate printr-o mare
capacitate de alungire, datorita in principal prezentel
ochiurilor formate din fire. Ca si la tesaturi, existad
posibilitatea unor structuri rezultdnd din modul de
legare a  ochiurilor. Pentru captuseli, Ia
confectionarea incaltdminte1, se folosesc tricoturl
simple flausate, din fire de bumbac.

Pentru confectionarea ansamblului Superior,
la unele sortimente de fincdltdminte de vara se
folosesc  tricoturi  urzite, nedesirabile, cu
extensibilitate redusd, obtinute din fire chimice
(poliamide) sau fire monofilamentare. Aceste
tricoturi se obtin in metraj, din care detaliile de fete
se croiesc obisnuit, sau in benzi, dimensionate pe
latimea detaliului.

Fig. 7.6. Incdltaminte de iarna



Datorita caracteristicilor de mulare pe picior,
extensibilitatii ridicate si a structurilor diferite,
tricoturile sunt folosite in masurd din ce in ce maj
mare la confectiile de piele.

Pentru unele sortimente de fnlocuitori se
folosesc ca suport tricoturi simple sau urzite.
Acestea sunt caracterizate prin moliciune Si
capacitate de mulare. Se folosesc de reguld, la
confectionarea imbracimintei.

Pentru inciltimintea de iarni (fig.7.6) se
folosesc blanuri artificiale $1 tricot cu bucle in
exterior, caracterizate prin grosime s1 volum, care AT AR s R
asigurd o buni izolatie termici. Ele se folosesc ca : ig_ 7.7, Incdliminte de iarn
atare sau intrd In componenta unor inlocuitori de
piele, cum s-a aritat anterior.

= L UL RRE N
- | )

Valurile sunt produse obtinute prin impaslirea si intreteserea unor amestecuri de fibre
naturale si chimice, dispuse in bandi de o anumiti grosime. Dupd impaslire, fibrele se pot lega

printr-un liant pe bazi de cauciuc policloroprenic sau poliuretanic.
Aceste produse se folosesc ca suport pentru obfinerea de piei sintetice de tip clarom sau

pentru fabricarea inlocuitorilor rigizi folositi 1a fahricarea hamhansilae of aeaifitl.._

7.4. Evaluare de capitol

I. Incercuiti varianta corects de raspuns:

1. Sforile din canep3 se folosesc pentru:
a. Ingiretarea fetelor in procesul tragerii pe calapod si al tilpuirii:
b. imbinarea pieilor subtiri sau a captuselilor;
C. la coaserea talpii, a articolelor de curelirie.

2. Benzile folosite la obtinerea baretelor de sandale se obtin din;
d. rasucirea a doud sau trei fire:
b. fire vopsite diferit sau cu fire de efect;
C. cablarea a doui sau trei fire risucite.

3. Tesaturile cu fire de efect sunt folosite pentru:
a. captuseli de incaltiminte;
b. fete de inciltdminte si pentru marochindrie;
C. 1Incéltamintea de casi.

I1. Transcrieti litera corespunzatoare fiecarui enunt 1 notati in dreptul ei litera “A” daci apreciati ca
raspunsul este adevarat si litera “F” daci apreciati ca raspunsul este fals.

[. Ata de in §i canepd se foloseste la coaserea tilpu, a articolelor de curelirie, a mingilor, si a
articolelor de protectie.



2. Pentru inciltimintea de seard sau de casd §i pentru marochindrie tesaturi din fire de efect
metalice.

3. Pentru ciptuseli, la confectionarea incal{dmintei, se folosesc tricoturi urzite, nedesirabile, cu
extensibilitate redusa.

4. Pentru inciltimintea de iarnd se folosesc blénuri artificiale si tricot cu bucle in exterior,
caracterizatre prin grosime §i volum, care asigurd o buna izolatie termica.

5. Sireturile late, cu miez, dintr-un fascicol de fire, se folosesc pentru incheierea incaltdmintel in
timpul purtarii.

I11. Completati enunturile de mai jos cu termenii corespunzatori:
| —— I r—— sunt produse obtinute prin impaslirea §i intrefeserea unor amestecuri de fibre

naturale si chimice.

2. Tesaturile impregnate ............ i | ERE— . se folosesc pentru obtinerea de bombeuri si staifuri.

3. Sireturile se obtin prin ............... i [ T e intr-o formd speciald a firelor,
asigurandu-se produse ............... 25 (o .

b oriiiinnnn (X ) nomcnsimonmsinmnen 30 ST se foloseste la coaserea fetelor din piei ugoare §i a articolelor de
marochinarie.

5. Vilurile se folosesc ca ......... 1 pentru obtinerea de piei ............ 7. N—— de
tip clarom.

IV.

1. Justificati alegerea tricoturilor la confectionarea unor produse din piele.

2. Clasificati si precizati modul de obtinere §i utilizirile auxiliarelor textile folosite la imbinarea
prin coasere a pieilor.



