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FISA CONSPECT
Documentatia tehnica industriala

Definitie: Documentatia tehnica industriala reprezinta totalitatea actelor normative, pe
baza carora se desfasoara productia industriala.

Scop: Orientarea personalului asupra modului de confectionare a imbracamintei si a
caracteristicilor pe faze de fabricatje.

Elemente: Produsul etalon, fisa tehnica a produsului, sabloane, norma interna, norma de
consum, procesul tehnologic de confectionare.

/Produsul etalon (prototip, unicat) \
Stabileste aspectul, forma si caracteristicile finale ale produsului
Elaborare - proiectarea (desenarea modelului, analiza tehnico-artistica a desenului)

- confectionarea (construirea tiparului, croirea produsului, confectionarea
k produsului, analiza tehnica a modelului creat) /

(¢

¢ Tipuri:de:materiale de baza: si-auxiliare din:care:se:confectioneaza produsul si:modul
de dispunere-a‘acestora.

o Tipul si:desimea:cusaturilor folosite la: confectionare

¢ Marimea rezervelor de cusaturi-si-tivuri,-distanta

isa‘tehnica a produsului cuprinde: \

Sabloanele Reprezinta copia fidela a tiparelor de baza, ! '
la care se adauga rezervele de cusaturi si tivuri. [ B
Se confectioneaza din héartie sau carton si pe

suprafata lor se marcheaza: (|
- denumirea produsului si numarul de model ‘ '

k - marimea (exprimat& prin talie si grosime) |
: |




~

Norma interna

Stabileste conditjiile tehnice si de confectionare a imbracamintei. Cuprinde:

- notiuni generale asupra produsului

- conditiile tehnice dimensionale ale produsului si detaliilor componente, precum si
abaterile dimensionale admisibile ale acestora. Dimensiunile produsului sunt
intocmite in ordinea importantei detaliilor si pe grupe dimensionale.

- modul de confectionare si principalele conditii care trebuie respectate la realizarea

\ produsului. j

Norma de consum
Reprezinta cantitatea de materiale necesara realizarii unui produs

Determinarea normei de consum cuprinde lucrarile:

1. Formarea combinatiilor — stabileste formatiile in care se amplaseaza sabloanele
pe suprafata materialului. Operatia de amplasare a sabloanelor pe material se
numeste incadrare.

Incadrarile pot fi:

-simple, in care pe suprafata materialului se amplaseaza sabloanele unui singur
produs

-combinate, in care pe suprafata materialului se amplaseaza sabloanele a doua sau
mai multe produse. La aceste incadrari se urmareste sa se cupleze o marime mare
Cu una mica si marimile sa se combine in aceeasi proportie.

2. Elaborarea incadrarilor — se realizeaza in urma operafiei de formare a
combinatiilor. Sabloanele se incadreaza pe material dublu sau desfacut.

- Incadrarea pe material dublu lat, in care materialul este dublat, iar sabloanele se
amplaseaza numai pe jumatate.

- incadrarea pe material desfacut, in care sabloanele se asaza pe intreaga latime.




Procesul tehnologic de confectionare

Cuprinde totalitatea operatjilor de transformare a semifabricatelor in produs finit,
ordinea in care acestea se executa si indicatorii tehnico-economici de fabricatje.

Structura procesului tehnologic:

Operatia — obiectul muncii se transforma cantitativ si calitativ

Faza de munca - parte a operatiei care se efectueaza cu aceleasi unelte si
acelasi regim tehnologic

Manuirea — parte a fazei de munca, alcatuita din mai multe miscari
Miscarea — parte a manuirii care reprezintda cel mai simplu element al
procesului de munca din activitatea executantului.

Elaborarea procesului tehnologic:

Pregatirea datelor tehnice — analiza produsului, alegerea sistemului de
confectionare, calcule preliminarii, defalcarea procesului tehnologic,
stabilirea timpului de executie pe faze de lucru.

Stabilirea operatiilor — procesul tehnologic se intocmeste sub forma de
tabel in componenta caruia sunt cuprinse toate elementele tehnico-
economice ale produsului confectionat.

Componentele tabelului sunt: continutul operatiei, felul operatiei, timpul de
executiei al operatiei, categoria operatiei, costul manoperei pe operatie,
numarul de personal pentru fiecare operatie, norma de productie.

Calculul indicatorilor procesului tehnologic. Se realizeaza dupa stabilirea
operatiilor pe baza conl_;mutulm cuprins in procesul tehnologlc Consta in
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Ce este sablonul si cum se foloseste acesta

Pentru fiecare parte componenta a produsului de imbracaminte — model (fata,
spate, etc.) — trebuie sa avem un tipar de model, respectiv, un sablon.

‘




Sablonul reprezinta tiparul de model la care s-au adaugat de jur imprejur rezervele
de cusaturi si tivuri necesare confectionarii produsului. Toate aceste sabloane
reprezinta setul de sabloane ale modelului produsului. Pentru a putea fi utilizat,
acest set se realizeaza din carton sau placi sintetice, deoarece sunt mai ieftine si
se modeleaza mai usor. De asemenea, fiecare sablon din set trebuie sa contina pe
suprafata lui informatii cu privire la:

o Modelul din colectie (ex: R1 —rochia nr. 1);

« Denumirea sablonului modelului (ex: Fata rochie, corseleta fusta, betelie
pantalon etc.);

« Directia de amplasare pe material (ex: F.D. — fir drept, F.D.D — fir dublu si
drept);

« Rezervele de cusaturi si tivuri (ex: R1lcm, TIV2cm, etc.);

« Marimea sablonului — grosimea (ex: Gr. 36, Gr. 38 etc.);

« Tipul de material folosit si indicatii de croire (ex: Platca fata bluza, de 2 ori
FOND (stofa) + 1 data ADEZIV (termocolant) pe FD);

« Pozitia unor semne de control necesare la imbinarea cu alte repere ale
produsului (semne si contrasemne, ele asigura si calitatea produsului)

« Zonele in care se aplica tratament umidotermic sau termocolare (se
hasureaza pe sablon) sau se aplica cret sau se aplica fald.

Proiectantul preda stafeta croitorului

Din acest moment, munca este continuata de croitor care preia setul de sabloane
model de la proiectant si incepe croirea si confectionarea modelului conform
desenului tehnic si dupa indicatiile de pe sabloane.

In timpul croirii si confectionarii modelului, ,drumul” croitorului se mai intersecteaza
cu cel al proiectantului si al designerului in vederea corectarii unor neajunsuri ale
modelului sau in vederea imbunatatirii calitatii produsului. In final, la capatul acestui
»drum” visul designerului prinde contur, iar creatiile sale vestimentare sunt gata sa
ISi gaseasca noi stapani.



PROIECTAREA SABLOANELOR

Realiz@#®a sabloanelor pentru croirea reperelor produselor vestimentare.

-

Studlgn)aceasté tema vei fi capabil: Sabloane 4.

sa analizezi gradul de conjugare a liniilor de contur al tiparului principale
de model; Sabloane derivate
sa identifici tipurile de sabloane; Sabloane auxiliare

sa selectezi valorile adaosului tehnologic la elaborarea

sabloanelor in functie de produs, contur si metoda de
prelucrare;
sa definitivezi sabloanele.

- jectate pe constructia de model pot fi decupate dupa contur si utilizate pentru croirea
Olectépd adaosuri tehnologice direct pe material. Acest lucru devine posibil in conditiile in

perele prezintd forme geometrice simple sau nu se suprapun.

{

Cel mai frecvent, insa, in constructia de model reperele se suprapun partial sau total, fapt care
impune realizarea unei etape suplimentare de lucru — proiectarea sabloanelor.

Sablon se numeste elementul, obtinut prin transferul contururilor reperului de pe constructia de
model, suplimentat cu adaosuri tehnologice, decupat si utilizat pentru croirea reperelor din material.
Inainte de a incepe elaborarea sabloanelor trebuie verificata constructia de model in ceea ce priveste
conjugarea liniilor de imbinare a reperelor dupa configuratie si dupa lungime. Astfel, Imbinand
reperele spate si fatd pe linia umarului se verifica conjugarea liniilor rascroielilor de méaneca si de
gat (figura 4.40, a).

La suprapunerea alaturata a reperelor corpului de produs pe linia terminatiei se verifica conjugarea

acestui contur (figura 4.40, b).



Tn cazul cand reperele spate si fata sunt croite integral, se verificd conturul riscroielii de gat si a
terminatiei (figura 4.40, c).

Pentru constructiile constituite din repere centrale si clini laterali se verifica prin suprapunere cu
aproximativ 4 cm de la nivelul conturului rascroielii de méaneca conjugarea acestor linii (figura
4.40, d).

Corespondenta liniilor de imbinare ale reperelor (liniile laterale, liniile de ,,relief”, liniile anterioare
si cele posterioare ale reperelor manecii, liniile pasului la pantaloni etc.) se verificd prin
suprapunerea acestor linii. In functie de configuratie, suprapunerea liniilor poate fi totala (figura
4.40, e) sau partiala (figura 4.40, f).

In caz de necesitate liniile de contur se corecteaza.

-

—

.

Figura 4.40. Verificarea corespondentei liniilor de contur in constructia de model

In functie de destinatic si bazi pentru proiectare se pot separa trei categorii de sabloane —
principale, derivate si auxiliare. Sabloanele principale se obtin prin copierea contururilor reperelor
de pe constructia de model si suplimentarea lor cu adaos tehnologic. Valoarea adaosului tehnologic
include:

adaos pentru realizarea cusaturii, care depinde de constructia acesteia; adaos pentru

vipusca, daca aceasta este prevazuta de model,;

adaos pentru cuprindere, pentru repere care cuprind pachetul cu grosime mare format din mai multe
straturi;

adaos pentru desirare, pentru materiale desirabile;



adaos pentru compensarea modificarilor dimensionale dupa tratament umidotermic, daca acesta nu
a fost inclus in calculul constructiei;

adaos pentru tiv, valoarea caruia depinde de configuratia conturului reperului si de tipul
materialului;

adaos pentru precizare, pentru cazul in care in procesul de confectionare urmeaza sa fie precizate
contururile;

adaos de garantie, pentru cazul in care produsul va fi adaptat la dimensiunile corpului purtatorului.

In categoria sabloanelor principale sunt incluse sabloanele reperelor din material de bazi: spatele,
fata si maneca produsului cu sprijin pe umeri, reperele fata si spate ale pantalonilor, reperele spate
si fata ale fustei etc.
In procesul de elaborare a produselor in sistem individual sabloanele se elaboreaza fara adaosuri
tehnologice. Acestea se adaugad dupa precizarea modelului fie direct pe material, fie pe sabloanele
principale ale modelului elaborat pentru un client concret. In tabelele 4.18 si 4.19 se prezinti
valorile adaosurilor tehnologice utilizate pentru elaborarea sabloanelor in sistem individual.
Tabelul 4.18. Valorile adaosurilor tehnologice, utilizate pentru elaborarea sabloanelor produselor
vestimentare cu sprijin pe umeri

Adaos pentru cusaturi si de garantie, cm
Imbriciminte Imbriciminte -
exterioara pentru | exterioara pentru §
Denumirea reperului sau a barbati femei 2
sectorului acestuia g
palton, palton, 2
demiu, pacou, demiu, fjacheta =
. fcurta - £
trenci trenci =
1 2 3 4 5 6
Reperul spate si fata
Linia de simetrie a spatelui 3 3 3 3 3
Réscroiala gatului la spate 2 2 2 2 15
Baza rascroielii gatului la fatd 1 1 1 1 2
Extremitatea superioara a rascroielii 2 2 2 2 2
gitului la fata
Riascroiala gatului in produse de 2 2 2 2 1,5
croiald raglan
Linia umdrului la spate 1 1 3 3 3
Linia umarului la fata 3 3 3 3 3
Sectorul superior al rascroielii 2,5 2,5 2,5 2,5 3
manecii
Sectorul inferior al rascroielii manecii 2,5 2,5 2 2 2
La nivelul latimii fetei 15 15 15 15 2
Linia laterala la spate 1 1 3 3 3
Linia laterala la fata 3 3 3 3 3




Tabelul 4.18 Continuare

1 2 3 4 5 6
Terminatia produsului cu silueta 5 4 6 4 7 — pentru
dreapta rochii,
5 — pentru
bluze
Terminatia produsului evazat - - - - S)
Linii de ,,relief” 3 3 3 3 3
Linia de divizare in talie - - - - 4
[Linia umarului si cea de simetrie n 3 3 3 3 3
rodusele de croiald chimono
Terminatia manecii in produse de 2 2 2 2 2
croialda chimono
Pava 2 2 2 2 2
Rascroiala manecii de croiald raglan 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5
Reperele manecii
Capul de maneca 1 1 1 1 15
Capul de maneca la extremitatea 2 2 2 2 2,5
iniei posterioare
Linia anterioara 1 1 1 1 15
Sectorul superior al liniei posterioare 1 1 1 3 3
Sectorul inferior al liniei posterioare 3 3 3 3 3
[inia superioara a manecii clasice 2 2 2 2 2,5
[inia superioara a manecii chimono 3 3 3 3 3
Linia inferioara a manecii cu o 3 3 3 3 3
cusatura
inia inferioara a manecii cu doua 2 2 2 2 2
cusaturi
Terminatia manecii scurte - - - dupa volum
Terminatia manecii lungi 5 5 5 5 5

Tabelul 4.19. Valorile adaosurilor tehnologice, utilizate pentru elaborarea sabloanelor

produselor vestimentare cu sprijin n talie

Denumirea reperului sau a sectorului acestuia

Adaos pentru cusaturi si de garantie, cm

1

2

Pantaloni

Linia laterala

Linia pasului la spate

Linia pasului la fatd

Linia de simetrie

Sectorul superior al liniei de simetrie la spate

Linia superioard

Terminatia

o|lr|w|lr||lw]|~

Fusta

Linia laterala

Linia superioard

1,5

Linia clinului

1,5...2




Tabelul 4.19 Continuare

1

Terminatia fustei drepte

Terminatia fustei evazate
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Figura 4.41. Scheme de elaborare a sabloanelor principale

Sabloanele derivate se utilizeaza pentru croirea reperelor de prelucrare din material de baza (bizet,
bordura, reper superior al gulerului, reperele buzunarelor, a sistemelor de inchidere, cordon etc.) si
a tuturor reperelor croite din material de captuseala si intaritura. Aceste sabloane se obtin pe baza
celor principale.

Modalitatea de proiectare a sablonului pentru bizet depinde de tipul sistemului de inchidere (cu
linia cantului deschisa, pana la baza gatului, cap la cap, la unul sau doua randuri de nasturi etc.),
particularitatile de prelucrare tehnologica (innadit, croit integral sau partial cu partea din fata),
proprietatile materialelor (in produsele din materiale transparente bizetii se proiecteazd cu lafime

minimald).



Sablonul bizetului se proiecteazi pe sablonul fetei de produs. In produsele de croiala clasicd si
chimono bizetul intotdeauna se proiecteazd pana la linia umarului, iar in cele raglan se poate
proiecta §i pana la linia rascroielii de maneca.

Latimea bizetului depinde de litimea cantului si pozitia butonierelor. In produsele cu sistem de
inchidere central la un rand de nasturi marginea bizetului trebuie sa treaca de limita interioara a
butonierei cu 3,5...4,0 cm.

Pentru produse cu sistem de inchidere pana la baza gatului bizetul, de reguld, se proiecteaza integral
cu partea din fata.

Bizetul va fi croit din parti in situatiile, in care pe revere directia firului de urzeald urmeaza sa
treaca paralel cu linia exterioard a acestuia, iar mai jos de rever — paralel cu linia de simetrie
(materiale In dungi sau carouri, gulere fard cusaturd la nivelul liniei de simetrie croite integral cu
bizetii). In aceste cazuri linia de divizare a bizetului va trece cu 3,0...4,0 cm mai jos de prima
butoniera.

Lungimea bizetului este egala cu lungimea reperului fata, suplimentat cu adaos pentru tiv. Tabelul

4.20. Valoarea segmentelor utilizate la proiectarea bizetilor, cm

Nr. [Denumirea segmentului Tipul produsului
crt. jachetii/sacou palton
1 P 3 4
Produse cu revere
1 |Pentru pozitionarea cazurii 0,5 0,5
2 |Pentru pozitionarea coltului reverului, in produsele:
i din materiale sintetice si artificiale 0,3...0,5 0,3...0,5
i din materiale subtiri de 1ana 0,5...0,8 0,5...0,8
" din materiale de grosime medie 0,8...1,2 0,8...1,2
" din materiale groase 1,2...1,5 1,2...1,5
3 |La nivelul primei butoniere si mai jos conturul bizetului coincide
cu conturul cantului
4 |Deplasarea extremitdtii superioare a bizetului in stanga 1,0 1,0
5 [Pe linia umerald in produse de croiala:
¥ clasica si chimono 2,0...4,0 2,0...4,0
" raglan 3,0...4,0 3,0...4,0
6 [La nivelul bazei rascroielii de maneca in produse:
" cu sistem de inchidere la un rand de nasturi 11,0...13,0 13,0...16,0
[ cu sistem de inchidere la doua randuri de nasturi 12,0...14,0 14,0...17,0
7 |La nivelul liniei taliei, In produse:
" cu sistem de inchidere la un rand de nasturi 10,0...11,0 13,0...14,0
i cu sistem de inchidere la doua randuri de nasturi 11,0...12,0 14,0...15,0
8 [Lanivelul cu 10,0...12,0 cm pana la terminatie, n
produse:
" cu sistem de inchidere la un rand de nasturi 8,0 9,0...10,0
" cu sistem de inchidere la doua randuri de nasturi 9,0 10,0...11,0
9 [La nivelul liniei terminatiei (trece peste linia de indoire) 3,0 4,0
Produse cu sistem de inchidere pina la baza gatului
10 |Pentru pozitionarea sectorului superior al cantului | 0,5 | 0,5




1 p | 3 4
Produse cu guler croit integral cu bizetul
11 [|Pe linia pelerinei gulerului pentru cuprindere si vipusca 0,5 0,5
12 [Pe colturile de guler, in produsele:
¥ din materiale subtiri de 1ana 0,8...1,0 0,8...1,0
" din materiale de grosime medie 1,0...1,2 1,0...1,2
" din materiale groase 1,2...1,4 1,2...1,4
13 |Pe linia de aplicare a gulerului in rascroiala la nivelul liniei 0,3...0,5 0,3...0,5
de simetrie
14 |Pe linia de aplicare a gulerului in rascroiald la nivelul liniei 1,0 1,0
umerale
. \/\" ‘ - — | "4\,./, '
} TS ] 12-14 \ \ \
\l | 1l )\| | \ ’
|

-

Figura 4.42. Proiectarea sablonului bizetului pentru:

a — linia cantului deschisa,

b — sistem de inchidere pana la baza gatului si bizet croit integral,

¢ — pentru produse cu sistem de inchidere la un rand de nasturi

Sablonul reperului superior al gulerului se proiecteaza pe baza sablonului reperului inferior, tinand

cont de adaosurile tehnologice, necesare pentru definitivarea liniei pelerinei si a coltului de guler

(figura 4.43).

Proiectarea si precizarea contururilor sabloanelor pentru reperele din captuseald se realizeaza pe

baza sabloanelor principale. Astfel, la proiectarea sabloanelor reperelor din cdptuseald se impune

respectarea urmatoarelor cerinte:

Adancimea pensei de omoplat 1si pastreaza adancimea pe sablonul captuselii; Se

precizeaza lungimea liniei umerale pe reperul fata si spate;

Pensa de bust indreptata din linia umarului isi micsoreaza adancimea cu 0,5 cm, iar lungimea - cu

1,5 cm pe reperul captuselii;

Deseori pensa de bust pe reperul captuselii este transferatd in pensa orizontald, orientata spre bizet,

sau este substituitd prin pliu;




Figura 4.43. Proiectarea sablonului reperului superior al gulerului

Pentru imbinarea corecta a reperelor captuselii, pe sabloanele captuselii se trec crestaturile de pe
sabloanele principale;

Captuseala libera la nivelul liniei terminatiei se proiecteaza mai ingusta decat linia tivului in
produsele de silueta dreapta - cu 1,5...2,0 cm, in produsele moderat evazate — cu 3,0 cm si in
produsele puternic evazate — cu 0,5 din coeficientul de evazare;

Lungimea tivului captuselii innadite este egala cu lungimea tivului produsului;

La definitivarea sabloanelor captuselii se opteaza pentru minimizarea numarului de divizari, unele

dintre acestea fiind Tnlocuite prin pense.

Sabloanele auxiliare sunt necesare pentru a marca locul de amplasare a reperelor si elementelor
mici pe semifabricatul de produs, precum si pentru precizarea si verificarea contururilor dupa
aplicarea unor tratamente umidotermice sau operatii tehnologice.

Sabloanele se confectioneaza din carton cu grosimea de 0,2...1,62 mm. Umiditatea relativa a
cartonului nu trebuie sd fie mai mare de 8% in conditiile umiditatii aerului de 60...65%.

Pe fiecare sablon, in partea dreapta de jos se indica: categoria sablonului (original sau etalon); tipul
produsului vestimentar; numdrul modelului; tipul de material (de bazd, captuseald, insertie). Pe
fiecare sablon se traseaza directia nominald a firului de urzeala si abaterile admisibile de la aceasta,

linia de simetrie, precum si pozitia liniilor bustului, taliei, soldurilor.
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Figura 4.44. Scheme de elaborare a sabloanelor derivate

Pe unul dintre sabloanele setului se prezintd specificarea reperelor — un tabel care include lista
tuturor sabloanelor din set cu indicarea numarului de sabloane si de repere croite.

In vederea asigurarii preciziei de asamblare a reperelor, pe conturul sabloanelor se marcheaza un sir
de semne de control — crestaturi. Crestaturile se amplaseaza perpendicular la linia de contur a
reperului. Lungimea crestaturii constituie 0,3...0,7 cm. Numarul crestaturilor depinde de forma
liniei de imbinare: pentru linii mai complexe se utilizeaza un numar mai mare de crestaturi.

Tn produsele de croiali clasica crestiturile pe reperul spatelui se amplaseaza la nivelul liniei taliei
si a soldurilor pe linia laterald, in punctul 331 pe rascroiala manecii, la nivelul liniei taliei pe linia
de simetrie pentru spatele croit din doud repere; pe reperul fetei la nivelul liniei taliei i a
soldurilor pe linia laterald, in punctul 351 pe rascroiala manecii, in punctul cazurii pe rascroiala

gatului.



Tn cazul 1n care spatele si fata sunt croite din mai multe repere, este necesar de marcat crestituri si
pe liniile de asamblare ale acestora: la nivelul liniei taliei, soldurilor, centrului bustului. La aparitia
divizarilor cu orientare transversald crestaturile delimiteazd pozifia elementelor constructiv-
decorative (pozitia liniei de ,relief”, a pensei, sectorul de formare a cretilor etc.).

Pe reperul méanecii se marcheaza crestaturi pe linia capului de maneca si pe liniile de divizare.
Astfel, pe linia anterioara de divizare a reperelor superior si inferior se marcheaza crestaturi la
distanta de 7,0...8,0 cm de la linia capului de maneca si cea a terminatiei; pe linia posterioara a
manecii se marcheaza crestaturi la distanta de 9,0...10,0 cm de la linia capului de maneca si cea a
terminatiei; pe maneca cu cusaturd superioara crestaturile de pe aceasta se marcheaza la nivelul
bazei capului de maneca si la distanta de 7,0...8,0 cm de la linia terminatiei.

In produsele de croiali raglan crestiturile pe reperul spatelui se amplaseazi la nivelul liniei taliei
si a soldurilor pe linia laterald, pe rascroiala manecii in punctul 331 si la distanta de 7,0...8,0 cm de
rascroiala gatului, la nivelul liniei taliei pe linia de simetrie pentru spatele croit din doud repere; pe
reperul fetei la nivelul liniei taliei si a soldurilor pe linia laterala, pe rascroiala manecii in punctul
351 si la distanta de 6,0...7,0 cm de rascroiala gatului, In punctul cazurii pe rascroiala gatului; pe
reperul manecii: pe partea superioara - pe capul manecii in punctul 351 si la distanta de 6,0...7,0
cm de rascroiala gatului, pe linia superioara la nivelul punctului umeral, a bazei capului de maneca
si la distanta de 7,0...8,0 cm de la terminatia manecii, pe linia inferioara la distanta de 6,0...7,0 cm
de la nivelul capului de méneca si la distanta de 7,0...8,0 cm de la linia terminatiei, pe partea
inferioara - pe capul manecii in punctul 331 si la distanta de 7,0...8,0 cm de rascroiala gatului, pe
linia superioara la nivelul punctului umeral, a bazei capului de maneca si la distanta de 7,0...8,0 cm
de la terminatia manecii, pe linia inferioard la distanta de 6,0...7,0 cm de la nivelul capului de
maneca si la distanta de 7,0...8,0 cm de la linia terminatiei.

Tn produsele de croiald chimono crestaturile pe reperul spatelui, croit integral cu reperul
posterior al manecii se amplaseaza la nivelul liniei taliei si a soldurilor pe linia laterala, pe linia
superioara la nivelul punctului umeral, a bazei rascroielii de maneca si la distanta de 7,0...8,0 cm
de la terminatia manecii, pe linia inferioara la distanta de 8,0 cm de la taietura pavei si la distanta de
7,0 de la linia terminatiei; pe reperul fetei croit integral cu reperul anterior al manecii la nivelul
liniei taliei si a soldurilor pe linia laterald, pe linia superioard la nivelul punctului umeral, a bazei
capului de maneca si la distanta de 7,0...8,0 cm de la terminatia manecii, pe linia inferioard la

distanta de 8,0 cm de la taietura pavei si la distanta de 7,0 de la linia terminatiei.



Pe reperul gulerului crestatura corespunde liniei umerale.

Pentru a Tmbina bizetul cu captuseala se marcheaza crestaturi la distanta de 11,0...12,0 cm

de la linia umarului si la nivelele liniilor bustului, taliei si soldurilor.

Pe sabloanele pantalonilor crestaturile se marcheaza la nivelul liniei genunchilor pe linia
laterald si cea a pasului pe ambele repere, la nivelul extremitatilor buzunarului pe reperul fata, pe
linia de simetrie a reperului fata al pantalonilor la nivelul de unde incepe sistemul de inchidere.
Pe sabloanele fustei prin crestaturi se marcheaza pozitia liniei soldurilor pe conturul lateral,

lungimea sistemului de inchidere si lungimea slitului.

A RA 1. Defineste termenul sablon.

(B ¥ 2. Explica necesitatea verificarii contururilor reperelor Tnainte de a
\ ; proiecta sabloanele.

3. Enumera componentele adaosului tehnologic, cu care se

suplimenteaza contururile reperelor la confectionarea sabloanelor?

4. Completeaza tabelul, specificand particularitatile tipurilor de
sabloane elaborate pentru confectionarea produselor vestimentare:

Sabloane Sabloane Sabloane

Criterii de comparatie L . .
principale derivate auxiliare

Pe ce baza se obtin?

Din ce materiale se
croiesc reperele?

Destinatia principala?

5. Care este rolul crestaturilor pe sabloane?



GLOSAR DE TERMENI!

Termenul

Definitia

Sabloanele principale

sabloanele reperelor principale, elaborate pe baza constructiei
de model.

Sabloane derivate

sabloanele reperelor de prelucrare din material de baza, din
captuseala si din insertie.

Sabloane auxiliare

sabloane utilizate pentru verificarea contururilor sau pentru

marcarea elementelor pe reperele vestimentare.




Incadrarea sabloanelor pe material- model camasa barbati

latimea (I) = 1,40 m

Tema

Dupa modelul prezentat mai sus sa se realizeze incadrarea sabloanelor pe material pentru

bluza femei ,rochie femei si pantalon femei folosind tiparele realizate la modul proiectare,pe o
latime de material de 140 cm si 90 cm



Fisa de lucru-Treansformarea decolteului

Se se realizeze transformarea decolteului la corsaj folosind tiparul de bluza femei

G
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1 - decolteu drept 2 - decolteu rotund
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\
3 - decolteu in colf 4 - decolteu complex

Se vor folosi relatiile de calcul:

pc 1- decolteu drept
G1D=alD1=5cm ; G2D2=10cm ;Ad4=3cm

Pc 2-decolteu rotund

G1D=alD1=10 cm ;G2D2=10 cm ;AD3= 10cm
Pc 3-decolteu in colt

G1D=alD1=5cm ; AD3=5cm

Pc4-decolteu complex

B5F=B5F1=10...12 cm



FISA TEHNICA A UTILAJULUI

Denumi ajului:

MASINA SIMPLA DE CUSUT

Bl By Lo

Caracteristici tehnice :

-Actionatd cu un motor electric
cu puterea de 0,25-0,40Kw
~Viteza de coasere este de
2000-6000 impunsatun /
minut

~Executd cusaturd tighel din
douidl fire de aa

SR

77, ns.

N

Parametrii cusaturii:

-pasul cusiturii este reglabil
intre O i 4.5 mm pentru
materialele groase

-pasul cusiiturii este reglabil
intre 0 g 35 mm pentru
materialele subtin

rii

-incheiat detaliile componente ale imbriacamintei

-indoirea — tivirea produselor
-bordarea marginilor
-ornamentarea prin tighelire




FISA TEHNICA A UTILAJULUI

Denumirea utilajului

MASINA MANUALA DE CALCAT

Caracteristici tehnice

-incilzirea talpii se
realizeaza electric ( 220 V);
- Puterea de consum
este de 800+10% W ;

- Umezirea produsului
se realizeaza prin aburire
( sursa proprie );

Parametrii de lucru

Temperatura :-materiale de lana T=150...200°C +20°C
-materiale de bumbac T =150°C +20°C
- materiale de in $i canepa T=130°C £20°C
- materiale de matase T= 100°C £20°C
- materiale sintetice T= 40...120°C +20°C

Presiunea: - netezire p=0,1....0,5daN/cm *
-modelare p=0,5....1daN/cm’
- aburire p=0,5....1daN/cm’
-presare p=1,1.....10daN/cm’

Timpul de lucru: -netezire t=5....20s

- modelare t=10....25s

- aburire t=5...... 10s

- presare t=20.....30s




FISA TEHNICA A UTILAJULUI

Denumirea utilajului: Caracteristici tehnice :
MASINA E}IPLOC

7

-Actionatd cu un motor electric
cu puterea de 0,25-0.40Kw
-Viteza de coasere este de
4000-4500 impunsaturi /
minut

-Executi cusitura de surfilare
din 3 fire de ali sau cusaturd
de incheiat-surfilat din 5 fire
de afa

Cusatura realizata:

Parametrii cusaturii:

-pasul cusdturii este reglabil
intre 1,2 i 3,5 mm

-lafimea cusdturii este reglabila
intre 2,551 6 mm

Utilizarea cusaturii

- Cusitura triploc din 3 fire : > asamblarea detaliilor imbracamintei

din tricot

»surfilarea detaliilor la imbracamintea

din tesaturi

- cusdtura triploc din 5 fire : »incheierea detaliilor la imbricamintea
subtire din tesuturi $i tricoturi




FISA DE LUCRU nr. 1
MODULUL 2 -Documentatia tehnica
Sarcina de lucru

Sa se realizeze analiza tehnico- functionala a unui articol de imbracaminte
cu puncte de sprijin pe talie- FUSTA. Se vor realiza 3 fise pt 3

modelefuste,conform fisei prezentate in pag 2

Se parcurg etapele de lucru:
1. Alegerea modelului.
2. Descrierea articolului.
. Alegerea materialului de baza.

3

4. Alegerea materialelor auxiliare.

5. Reprezentarea detaliilor componente.
6

. Stabilirea procesului tehnologic.

Materiale utilizate

> Reviste de moda, schite
> Materiale de baza: tesaturi, tricoturi
> Materiale auxiliare: ata de cusut, captuseli, intarituri, furnituri,
garnituri.
> Foarfece, lipici, rigla, creion.
Indicatii
» In functie de modelul produsului se va realiza descrierea.
> In functie de destinatia produsului se vor alege materilele de baz si
auxiliare.
Evaluare
> Se evidentiaza etapele de indeplinire a sarcinilor de lucru stabilite

prin fisa conform competentelor ce trebuie insusite.



MODELUL ALES

DESCRIEREA
MODELULUI

m
<
[V}

c
Q)
1
(]

MATERIAL DE BAZA Eva MATERIALE AUXILIARE va
luare luare

REPREZENTAREA Eva PROCESUL Eva

DETALIILOR COMPONENTE |luare | TEHNOLOGIC DE luare

CONFECTIONARE




FISA DE LUCRU Nr.2
MODULUL 2 Documentatia tehnica
Sarcina de lucru

Sa se realizeze analiza tehnico- functionala a unui articol de imbracaminte
cu puncte de sprijin pe umeri- BLUZA. Se vor realiza 3 fise pt 3 modele

bluze,conform fisei prezentate in pag 2

Se parcurg etapele de lucru:
7. Alegerea modelului.
8. Descrierea articolului.

9. Alegerea materialului de baza.

10. Alegerea materialelor auxiliare.
11. Reprezentarea detaliilor componente.
12. Stabilirea procesului tehnologic.

Materiale utilizate

> Reviste de moda, schite

> Materiale de baza: tesaturi, tricoturi

> Materiale auxiliare: ata de cusut, captuseli, intarituri, furnituri,
garnituri.

> Foarfece, lipici, rigla, creion.

Indicatii

» In functie de modelul produsului se va realiza descrierea.

> In functie de destinatia produsului se vor alege materilele de baz3 si
auxiliare.

Evaluare

> Se evidentiaza etapele de indeplinire a sarcinilor de lucru stabilite

prin fisa conform competentelor ce trebuie insusite.



Eva |DESCRIEREA

MODELUL ALES
luare | MODELULUI | e
MATERIAL DE BAZA Eva MATERIALE AUXILIARE
luare

REPREZENTAREA Eva |PROCESUL
TEHNOLOGIC DE

DETALIILOR COMPONENTE | luare
CONFECTIONARE




Colegiul tehnic I.C.Stefanescu-lasi

Profesor: Radulescu Monica

FISA DE LUCRU
MODULUL : Documentatia tehnica

Sarcina de lucru

Sa se realizeze analiza tehnico- functionala a unui articol de imbracaminte
cu puncte de sprijin pe talie- PANTALON. -se vor realiza 3 fise pt 3
modele pantaloni,conform fisei de la pag 2

Se parcurg etapele de lucru:

13. Alegerea modelului.

14. Descrierea articolului.

15. Alegerea materialului de baza.

16. Alegerea materialelor auxiliare.

17. Reprezentarea detaliilor componente.
18. Stabilirea procesului tehnologic.

Materiale utilizate

> Reviste de moda, schite

> Materiale de baza: tesaturi, tricoturi

> Materiale auxiliare: ata de cusut, captuseli, intarituri, furnituri,
garnituri.

> Foarfece, lipici, rigla, creion.

Indicatii

» In functie de modelul produsului se va realiza descrierea.

> In functie de destinatia produsului se vor alege materilele de baz3 si
auxiliare.

Evaluare

> Se evidentiaza etapele de indeplinire a sarcinilor de lucru stabilite

prin fisa conform competentelor ce trebuie insusit



MODELUL ALES Eva DESCRIEREA Eva
luare | MODELULUI | e

MATERIALE AUXILIARE
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REPREZENTAREA Eva PROCESUL
TEHNOLOGIC DE

DETALIILOR COMPONENTE |luare
CONFECTIONARE
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FISA DE LUCRU

Analizati figura alaturata si completati tabelul de mai jos:

Denumirea

produsului

Clasificarea
dupa punctul

de sprijin

Detalii

principale

Detalii

secundare

Cusaturi

utilizate

Masini de
cusut

utilizate




