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CAP.1. Conceptul de proces de productie:
1.1. Procese industriale
1.2. Procese non-industriale

A. CONSIDERATII TEORETICE:

Realizarea unui produs intr-o intreprindere are loc cu participarea directa sau indirecta a
unor factori care indeplinesc anumite activitati sau actiuni bine determinate, la locuri de munca bine
precizate.

Totalitatea activitatilor sau actiunilor de transformare a materiei prime, materialelor sau
semifabricatelor in produse finite formeaza procesul de productie.

Produsul finit este produsul in faza de livrare catre beneficiar — populatie sau alta
intreprindere. In aceasta acceptiune produse finite pot fi: piese, subansambluri, ansambluri, masini-
unelte etc. produsul finit este specific fiecarui agent economic. Astfel, ceea ce pentru unii este un
semifabricat, pentru altii (acelasi produs) este produs finit.

Principalele activitati ce se indeplinesc in cadrul unui proces de productie sunt:

- activitati de conceptie si proiectare a produselor, desfasurate in ateliere de proiectare prototipuri
si de autoutilare;
- activitati de conceptie si proiectare a tehnologiei de elaborare a semifabricatelor, a tratamentelor
termice primare, intermediare si finale, desfasurate in ateliere de proiectare tehnologica pentru
prelucrari la cald;
- activitati de conceptie si proiectare a tehnologiilor de prelucrare mecanica a pieselor, desfasurate
in ateliere de proiectare tehnologica pentru prelucrari la rece;
- activitati de conceptie si proiectare a SDVurilor necesare prelucrarilor 'a rece si la cald,
desfasurate in ateliere de proiectare SDVuri si autoutilari;
- activitati de realizare practica a SDVurilor proiectate, desfasurate in sectii de scularie si de
autoutilare;
- realizarea semifabricatelor in secitii si ateliere de turnatorie, forja, sudare, tratamente termice
primare, ateliere de debitare;
- prelucrare mecanica a semifabricatelor in secfii si ateliere de prototipuri, masini-unelte, prese etc.;
- tratamente termice intermediare si finale, in ateliere de tratamente termochimice;
- asamblarea pieselor prelucrate in vederea obtinerii de subansambluri, ansambluri, masini-unelte
etc. in seciii si ateliere de montaj (asamblare);
- vopsirea pieselor, subansamblurilor, masinilor in scopul conservarii si obtinerii unui aspect placut,
in sectii si ateliere de vopsitorie;
- controlul tehnic de calitate intermediar si final in sectii si ateliere< productive, laboratoare, servicii
de control;
- intretinerea si reparatiile utilajelor in secitii si ateliere de intretinere;
- activitati de organizarea productiei si a muncii, desfasurate in cadrul serviciului de organizare;
- aprovizionarea cu materii prime, materiale, semifabricate, SDVuri etc. de catre serviciul de
aprovizionare;
- activitati de transport in cadrul intreprinderii si de aprovizionare a locurilor de munca, desfasurate
de serviciul de transporturi si depozite;
- activitati administrative si sociale, desfasurate de serviciul administrativ;
- activitati financiare, analize economice, costuri de productie, control financiar intern, desfasurate
de serviciul financiar,
- activitati de contabilitate, desfasurate de serviciul de contabilitate.
Se constata ca activitatile din cadrul unui proces de productie pot fi grupate in:

e activitati de cercetare si proiectare,

e activitati de baza,

e activitati auxiliare

¢ activitati de deservire.

Activitatile de bazd sunt activitatile legate direct de transformarea materialelor sau
semifabricatelor in produse finite prin modificari de forma, dimensiuni, proprietati si aspect al
acestora. Astfel de activitati sunt cele legate de realizarea semifabricatelor (prin turnare, forjare,
presare, sudare etc.), prelucrarea mecanica, asamblarea pieselor etc.




Activitatile auxiliare sunt acelea care pregatesc si inlesnesc realizarea activitatilor de baza.
Acestea cuprind activitatile de producere a energiei electrice, aburului, aerului comprimat,
intretinerea masinilor-unelte si a utilajelor, constructia si intretinerea sculelor, dispozitivelor si
verificatoarelor etc.

Activitatile de deservire constau intr-o varietate larga de servicii care asigura desfasurarea
normala a proceselor de baza si auxiliare. Dintre acestea, cele mai importante sunt: transportul
materiilor prime si materialelor, aprovizionarea locurilor de munca cu semifabricate si SDVuri,
transportul diferitelor forme de energie, gospodarirea depozitelor, activitatea laboratoarelor.

Diferitele activitati prin care se realizeaza procesul de productie in cadrul compartimentelor
intreprinderii se desfasoara pe locuri de munca, stabilite pe baza unei anumite diviziuni interne a
muncii.

Locul de munca, ca atare, reprezinta acea parte a compartimentului de productie (sectie,
atelier, depozit etc.) caracterizat printr-un anumit spatiu organizat in concordanta cu diviziunea
interna a muncii. Pe un loc de munca isi pot desfasura activitatea unul sau mai mul{i muncitori.

Procesyl de productie este format din:

procesul tehnologic;
procesul de muncg;

Procesul tehnologic este format din ansamblul operatiilor tehnologice prin care se realizeaza
un produs sau repere componente ale acestuia. Procesul tehnologic modifica atat forma si
structura cat si compozitia chimica a diverselor materii prime pe care le prelucreaza.

Procesele de munca sunt acele procese prin care factorul uman actioneaza asupra
obiectelor muncii cu ajutorul unor mijloace de munca.

Pe langa procesele de munca in unele ramuri industriale exista si procese naturale n cadrul
carora obiectele muncii sufera transformari fizice si chimice sub actiunea unor factori naturali
(industria alimentara - procese de fermentatie, industria mobilei — procese de uscare a lemnului
etc.)

Tindnd seama de aceste componente, conceptul de proces de productie mai poate fi definit
prin totalitatea proceselor de munca, proceselor tehnologice si a proceselor naturale ce concura la
obtinerea produselor sau la executia diferitelor lucrari sau servicii.

Totalitatea activitatilor care realizeaza un anumit stadiu al transformarii materiei prime in
produs finit formeaza procesul tehnologic.

Deci procesul tehnologic este o parte din procesul de productie. De exemplu: procesul
tehnologic de elaborare a semifabricatelor (de turnare, de forjare, de sudare, de sinterizare etc.)
procesul tehnologic de prelucrari (mecanice, neconventionale, prin deformari plastice la rece etc.),
procesul tehnologic de control, procesul tehnologic de vopsire, procesul tehnologic de asamblare
etc.

Prin urmare, procesul de productie cuprinde, la randul sau, urmatoarele tipuri de procese:
1. industriale: in care intra procesele de baza si auxiliare
2. non-industriale: legate de serviciile care asigura desfasurarea normala a proceselor de baza
si auxiliare
B. SARCINI DE LUCRU:
1. Reprezentati in dreptunghi semnul care indica relatia dintre procesul de productie si procesul
tehnologic, folosind unul dintre simbolurile date: +; <; >; N; 1; o; <. Justificati.

PROCES DE PRODUCTIE PROCES TEHNOLOGIC




2. Marcati sagetile dintre dreptunghiurile de mai jos in ordinea corecta a transformarii materialelor:

MATERII PRIME SEMIFABRICATE PRODUSE FINITE

3. Precizati etapele si operatiile procesului deproductie in tr-o intreprindere de confectii :

4. Conform exemplelor date, completati tabelul de mai jos si explicati alegerea facuta:

Nr. Procesul de productie Tipul productiei
crt.
Ex.1. [Aprovizionarea secijiilor de asamblare cu SDVuri |Non-industriala
necesare
Ex. 2. [Introducerea conductoarelor electrice in tuburi de
protectie
1. Legarea conductoarelor electrice in doze Industriala
2. Executarea de subansamble pentru echipamente
electrice
3. Depozitarea fierului de calcat cu termoregulator
4. Repararea bateriilor de acumulatoare
5. Asamblarea unitatii centrale a unui PC
6. Instalarea softurilor necesare
7. Transportul monitoarelor la punctele de vanzare
8. Aprovizionarea unei retele de calculatoare cu
consumabile
9. Realizarea unor copii
10. Pastrarea curateniei la locul de munca




CAP.2. Criterii de clasificare a proceselor de productie:
2.1. Modul de participare la executarea produselor (procese de munca de baza, procese auxiliare,
procese de munca de deservire)
2.2. Modul de executie (manuale, manual-mecanice, procese de aparatura)
2.3. Modul de obtinere a produselor finite din materii prime (directe, sintetice, analitice)
2.4. Natura tehnologica a operatiilor efectuate (procese chimice, de schimbare a configuratiei sau
formei, de asamblare, de transport)
2.5. Natura activitatii desfasurate (procese de productie propriu-zise, procese de depozitare sau
magazinaj, procese de transport)

A. CONSIDERATII TEORETICE:

PROCESUL DE PRODUCTIE= totalitatea activitatilor desfasurate cu ajutorul mijloacelor de
productie si a proceselor naturale, pentru transformarea organizata a obiectelor muncii in produse
finite.

Aceste activitati se desfasoara intr-un cadru organizat, corespunzator particularitatilor
constructive, conditiilor si procedeelor folosite pentru realizarea produsului.

Organizarea procesului de productie, determinata de: felul materialelor care se prelucreaza,
procedeele tehnologice — trebuie sa asigure realizarea in cele mai bune conditii a produsului finit
respectiv.

Activitatile de productie se desfasoara in cadrul: sectoarelor, sectiilor, atelierelor, ca
subunitati ale intreprinderilor.

2.1. Modul de participare la executarea produselor (procese de munca de baza,
procese auxiliare, procese de munca de deservire)

Dupa felul cum participa la realizarea produsului finit, procesele de productie pot fi:

a) DE BAZA;

b) AUXILIARE;

C) DE DESERVIRE;

d)  ANEXE.

a) PROCESELE DE BAZA:

‘:/ cuprind activitati p}in care obiectele muncii( materiile prime si materialele) sufera modificari ale:
formei geometrice;
(‘j)'mensiunilor;
proprietatilor fizico — mecanice;
eozil_;iei relative a suprafetelor;

aspectului lor, transformandu-se n produse finite (conferindu-le valoarea de intrebuintare pentru care au fost
concepute).

- sunt structurate pe stadii de fabricatie care se executa dupa anumite tehnologii de fabricatie:

v

TEHNOLOGII DE FABRICATIE STADII

TURNARE
FORJARE 1. obtinerea semifabricatelor
PRESARE LA RECE

SUDARE
PRELUCRARE PRIN ASCHIERE 2. obtinerea pieselor finite
AJUSTARE
ASAMBLARE
INCERCARE
FINISARE 3. asamblarea pieselor 1in: subansamble,
VOPSIRE ansamble, produse finite.

PROCEDEE NECONVENTIONALE ETC.
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b) PROCESELE AUXILIARE:

- au ca scop asigurarea conditiilor materiale pentru buna desfagurare a activitatilor de baza;
- In cadrul lor nu se actioneaza direct asupra obiectelor muncii;
- cuprind procesele de:

Y _ producere a energiei electrice; a
aburului;

L, a aerului comprimat, etc.
, intretinere a M.U. si a utilajelor;

. constructie si intretinere a: S.D.V.urilor, etc.

asigurare a echipamentului tehnologic de prelucrare si control.
- in intreprinderi aceste activitati auxiliare sunt constituite, dupa natura lor, in servicii distincte:

energeticul sef;
tehnologul sef;
mecanicul sef.

* & o

c) PROCESELE DE DESERVIRE:

- cuprind 0 gama larga de servicii, necesare atat activitatilor de baza cat si celor auxiliare;
- se refera la:
e activitatea depozitelor de materiale;
laboratoarelor;
e transportul de materii prime si materiale;
e aprovizionarea cu semifabricate, S.D.V.uri;
e desfacerea produselor; etc.

d) PROCESELE ANEXE:

- confectionarea ambalajelor;
- valorificarea deseurilor prin tehnologii de refolosire, etc.

Procesul de productie se realizeaza in cadrul locurilor de munca.

Locul de munca = acea parte a compartimentului de productie (sectie, atelier, depozit,
laborator etc.) caracterizata printr-un spatiu organizat conform diviziunii interne a muncii si avand o
anumita dotare tehnica. Pe un loc de munca de munca isi pot desfasura activitatea unul sau mai
mul{i oameni.

B. SARCINI DE LUCRU:
1. Cititi cu atentie cuvintele din imagine si construiti o fraza coerenta, referitoare la definirea
procesului de productie.

desfasurate(...) cu ajutorul (...) pentru (...)

a obiectelor muncii(...) produse finite. (...)

totalitatea (...) organizata (...) proceselor naturale, (...)

mijloacelor de productie (...) in(...) transformarea (...)
activitatilor(...) sia(...)
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2. Pe baza exemplului dat, completati tabelul de mai jos si justificati alegerea facuta:

Nr. crt. Stadiul procesului de productie Tipul procesului de productie
Ex. Controlul starii de descarcare a bateriilor de auxiliar
acumulatoare
1. Executia instalatiei electrice de forta
2. Montarea corpurilor de iluminat
3. Intretinerea sistemului de comanda afisaj
4. Instalarea softului pentru extragerea automata a
cuvintelor din documente scanate
5. Aprovizionarea sectiei de reparatii PC cu SDVurile
necesare
6. Confectionarea ambalajelor pentru aparatura optico -
medicala
7. Transportul sistemelor de acces securizate

3. Completati aritmogriful de mai jos:

14
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VERTICAL A - B: Toate activitdtile desfasurate cu ajutorul mijloacelor de productie si a proceselor
naturale, pentru transformarea organizata a obiectelor muncii in produse finite

ORIZONTAL: 1 — aducere de materii prime si materiale; 2 — verificare; 3 — amplasare a produselor
finite in spatii special amenajate; 4 — proces de deservire ce consta in prezentarea ofertei de
produse; 5 — mentinere in stare de functionare; 6 — deplasare a materiilor prime, materialelor sau a
produselor finite; 7 — proces de baza ce consta in imbinarea a doua metale; 8 — executie a unor
inscriptii sau desene pe foi de tabla, prin presare; 9 — acoperire a unei suprafete cu un strat
protector; 10 — remediere; 11 — deformare plastica a materialelor metalice prin lovire, prin presare
la rece sau la cald; 12 — scule, dispozitive, verificatoare; 13 — prelucrare fina a unei suprafete
metalice; 14 — probare; 15 — introducere in cavitatea unei forme rigide a unui material metalic topit;
16 — prelucrare a unei piese, prin care se realizeaza forma finala; 17 — deformare plastica a unui
semifabricat metalic cu ajutorul unei matrite.

Precizati in fiecare dintre procesele de mai sus, tipul acestora (de baza, auxiliare, de deservire,
anexe):

4. |dentificati in atelierul scoala, tipul procesului de productie, in cadrul excursiei vizita efectuate.




2.2. Modul de executie (manuale, manual-mecanice, procese de aparatura)

A. CONSIDERATII TEORETICE:
Dupa gradul de inzestrare tehnica, deci dupa modul de executie, procesele de productie se
clasifica in:
. manuale,
manual-mecanice,
mecanice,
automate
de aparatura.
Procesele manuale sunt acelea care au loc prin energia musculara a muncitorului, care cu
ajutorul unor scule sau dispozitive actioneaza direct asupra obiectului muncii (ex. incarcarea -
descarcarea manuala a materiilor prime, semifabricatelor, produselor finite etc.)

Procesele manual-mecanice reprezinta o imbinare a executarii operatiilor atat pe cale
mecanica cat si pe cale manuala. Sunt cele in care, transformarea materiilor prime si materialelor
se face de catre masini si utilaje, muncitorul trebuind doar sa observe functionarea si sa conduca
respectivele masgini.

Procesele mecanice sunt cele care, in executarea operatiilor, utilizeazd numai masini,
muncitorul asiguréand conducerea si buna functionare a acestora.

Procesele automate se desfasoara fara interventia directd a muncitorului, acesta asigurand
numai supravegherea generala a desfasurarii procesului.

Procesele de aparaturéd sunt acele procese de productie in care executantul are sarcina de a
urmari si regla masini, aparate, utilaje si instalatii care prelucreaza materiile prime si materialele in
vederea obfinerii produsului finit. Ele sunt intalnite mai ales in industria chimica (ex. neutralizarea,
oxidarea, evaporarea, uscare etc.), desfasurandu-se in anumite vase, recipiente, inzestrate cu
mecanisme speciale denumite aparate. Procesele de aparatura pot avea loc in mod continuu,
intermitent sau periodic.

1. Priviti imaginile de mai jos si numiti procesele de productie din fiecare:

Fig.2
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Fig.6.
2. Dati exemple de procese tehnologice din fiecare categorie mai sus mentionata:
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2.3. Modul de obtinere a produselor finite
din materii prime (directe, sintetice, analitice)

A. CONSIDERATII TEORETICE:

Dupa caracterul prelucrarii materiilor prime, procesele de productie pot fi clasificate in:

o directe,
o sintetice
J analitice.

Procesele directe au loc atunci cand produsul finit se obtine ca urmare a prelucrarii succesive
a unui singur fel sau a unui numar redus de materii prime, de exemplu, fabricarea varului, a
cherestelei, a painii etc.

Procesele sintetice au loc atunci cand produsul finit se obtine prin imbinarea mecanica sau
prelucrarea chimica a mai multor semifabricate, obtinute anterior prin prelucrarea unui numar mai
mare de materii prime. De exemplu, constructiile de masini, fabricarea cauciucului sintetic etc.

Procesele analitice se caracterizeaza prin aceea ca pe baza transformarilor chimice ale unui
singur fel de materie prima se obtine o gama larga de produse finite. De exemplu, prelucrarea in
rafinariile de petrol, prelucrarea gazului metan etc.

B. SARCINI DE LUCRU:
1. Identificati Tn imaginile de mai jos tipul procesului de productie, dupa modul de obtinere a
produselor finite din materii prime:

Fig.2

Fig.3



2.4. Natura tehnologica a operatiilor efectuate (procese chimice, de schimbare
a configuratiei sau formei, de asamblare, de transport)

A. CONSIDERATII TEORETICE:

Dupa natura lor, procesele tehnologice pot fi:
a) procese tehnologice de semifabricate, prelucrare fizico-chimica pentru obtinerea calitatilor
necesare ale materialelor, proprietatilor chimice sau fizico-mecanice si a proceselor de formare,
specifica produsului finit in conditii cat mai economice;
b) procese tehnologice de tratamente termice, in care se modifica structura materialului, cu scopul
imbunatatirii proprietatilor fizice mecanice;
C) procese tehnologice de prelucrare mecanica, care cuprind procedee de formare finala, prin care
se modifica forma geometrica, dimensiunile, calitatea suprafetelor sau calitatile organoleptice; toate
acestea se obtin pe cale mecanica.
d) procese tehnologice de asamblare, procese finale prin care obtine produsul finit, indiferent ca
este o0 piesa sau un agregat mecanic, un produs textil, un produs alimentar sau indiferent de
domeniul de utilizare a produsului.

Sau:
a) procese chimice care se efectueaza in instalatii inchise ermetic si in care are loc transformarea
materiilor prime in produse finite in urma unor reacti chimice, fizice termochimice sau
electrochimice (ex. procese din industria chimica, procese de obtinere a aluminiului, a maselor
plastice, a otelului si fontei).
b) procese de schimbare a configuratiei sau formei prin operatii de prelucrare mecanica a
materiilor prime cu ajutorul unor masini (ex. strunjirea, frezarea etc.)
c) procese de asamblare (ex. lipirea, sudarea)
d) procese de transport.

B. SARCINI DE LUCRU:

1. Identificati in imagini tipul proceselor tehnologice, functie de natura tehnologica a operatiilor
efectuate. Justificati alegerea facuta.
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Fig.5

Dupa criteriul din titlu, descrieti un proces tehnologic, la alegere, specific profilului vostru de studiu.




2.5. Natura activitatii desfasurate
(procese de productie propriu-zise, procese de depozitare sau magazinaj, procese de
transport)

A. CONSIDERATII TEORETICE:

Dupa caracterul productiei realizate, procesele de productie pot fi:
de extraciie;
de fabricatie
de prelucrare:
de elaborare;
de confectionare;
de tratament;
de suprafatare;
de asamblare;

AN

X3

o

%0 o o o

o

de control si reparatie;

ANENIEN

de depozitare;
de transport; etc.
in raport cu natura activitatii desfasurate, procesele de productie sunt:
a) procese de productie propriu-zise, in care are loc transformarea efectiva a materiilor
prime si materialelor in bunuri economice.
b) procese de depozitare sau magazinaj
C) procese de transport.

B. SARCINI DE LUCRU:

1. Identificati Tn imagini tipul proceselor tehnologice, functie de natura activitatii desfasurate.
Justificati alegerea facuta.
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Fig.3

Fig.4

2. Dati exemple de procese de productie propriu-zise, procese de depozitare sau
magazinaj si de procese de transport:







